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reca eVO plus
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.

Abmessung: 1,0 - 10,0 mm
Inhalt: 1,0 - 5,0 je 2 Stk.
 5,5 - 10,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0623 004 910

reca eVO plus
Spiralbohrer-Satz 34-tlg.

Abmessung: 1,0 - 13,0 mm
Inhalt: 1,0 - 5,0 je 2 Stk.
 5,5 - 13,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0623 004 913

Alle Abmessungen auf einen Blick

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0623 000 020 2,00 49 24 10

0623 000 025 2,50 57 30 10

0623 000 030 3,00 61 33 10

0623 000 032 3,20 65 36 10

0623 000 033 3,30 65 36 10

0623 000 035 3,50 70 39 10

0623 000 040 4,00 75 43 10

0623 000 042 4,20 75 43 5

0623 000 045 4,50 80 47 5

0623 000 050 5,00 86 52 5

0623 000 052 5,20 86 52 5

0623 000 055 5,50 93 57 5

0623 000 060 6,00 93 57 5

0623 000 065 6,50 101 63 5

0623 000 068 6,80 109 69 5

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0623 000 070 7,00 109 69 5

0623 000 075 7,50 109 69 5

0623 000 080 8,00 117 75 1

0623 000 085 8,50 117 75 1

0623 000 090 9,00 125 81 1

0623 000 095 9,50 125 81 1

0623 000 100 10,00 133 87 1

0623 000 102 10,20 133 87 1

0623 000 105 10,50 133 87 1

0623 000 110 11,00 94 94 1

0623 000 115 11,50 142 94 1

0623 000 120 12,00 151 101 1

0623 000 125 12,50 151 101 1

0623 000 130 13,00 151 101 1



RECA EVO Spiralbohrer
Die Spiralbohrer-Evolution

RECA EVO HSS-TiAlN Präzisions-Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

einsatzgebiete:
- Zum Bohren von Stahl bis 900 N/mm2 und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss,
 Temperguss, Sphäroguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.

Merkmale:
- ab 4,0 mm Tricon-Schaft
- TiAlN-Kopfbeschichtung
- Einsatz erfolgt primär in Handbohrmaschinen
- Verfügbare ø: 2,0 - 13,0 mm

Typische anwendungen:
- Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehäuse, Serienarbeiten, aber auch Reparaturarbeiten in Industrie,
 Handwerk und Bohren von Gewindekern- und Nietlöchern.
- Der Einsatz erfolgt mit besten Ergebnissen in allen Handbohrmaschinen und Ständerbohrmaschinen.

5

118° eVO-Schneide
mit Kreuzanschliff:
- Punktgenaues Anbohren
- 3x schnellerer Bohrfortschritt
- Exakte Maßhaltigkeit

TialN Kopfbeschichtung:

- Höhere Flexibilität
- Maximale Standzeit
- Höhere Oberflächenhärte

Farbleitsystem:

- Blauring für Stahl
- Passend zu MGB‘s und Senkern

Tricon-Schaft:

- optimale Kraftübertragung
- optimale Elastizität
- Geringer Kraftaufwand
- ab ø 4 mm

zum Beispiel
für Kernlöcher

PRÄZiSE

Kreuzanschliff

NeU
Tricon-Schaft

speziell für 
akkumaschinen

SCHNELL
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*Schaftende ab ø 13,25 mm    Abgedreht auf ø 12,5 mm

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe
mm mm mm

0624 025 0,25 19,0 3,0 10
0624 03 0,30 19,0 3,0 10
0624 035 0,35 19,0 4,0 10
0624 04 0,40 20,0 5,0 10
0624 05 0,50 22,0 6,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10
0624 08 0,80 30,0 10,0 10
0624 09 0,90 32,0 11,0 10
0624 10 1,00 34,0 12,0 10
0624 11 1,10 36,0 14,0 10
0624 12 1,20 38,0 16,0 10
0624 13 1,30 38,0 16,0 10
0624 14 1,40 40,0 18,0 10
0624 15 1,50 40,0 18,0 10
0624 16 1,60 43,0 20,0 10
0624 17 1,70 43,0 20,0 10
0624 18 1,80 46,0 22,0 10
0624 19 1,90 46,0 22,0 10
0624 20 2,00 49,0 24,0 10
0624 21 2,10 49,0 24,0 10
0624 22 2,20 53,0 27,0 10
0624 23 2,30 53,0 27,0 10
0624 24 2,40 57,0 30,0 10
0624 25 2,50 57,0 30,0 10
0624 26 2,60 57,0 30,0 10
0624 27 2,70 61,0 33,0 10
0624 28 2,80 61,0 33,0 10
0624 29 2,90 61,0 33,0 10
0624 30 3,00 61,0 33,0 10
0624 31 3,10 65,0 36,0 10
0624 32 3,20 65,0 36,0 10
0624 33 3,30 65,0 36,0 10
0624 34 3,40 70,0 39,0 10
0624 35 3,50 70,0 39,0 10
0624 36 3,60 70,0 39,0 10
0624 37 3,70 70,0 39,0 10
0624 38 3,80 75,0 43,0 10
0624 39 3,90 75,0 43,0 10
0624 40 4,00 75,0 43,0 10
0624 41 4,10 75,0 43,0 10
0624 42 4,20 75,0 43,0 10
0624 43 4,30 80,0 47,0 10
0624 44 4,40 80,0 47,0 10
0624 45 4,50 80,0 47,0 10
0624 46 4,60 80,0 47,0 10
0624 47 4,70 80,0 47,0 10
0624 48 4,80 86,0 52,0 10
0624 49 4,90 86,0 52,0 10
0624 50 5,00 86,0 52,0 10
0624 51 5,10 86,0 52,0 10
0624 52 5,20 86,0 52,0 10
0624 53 5,30 86,0 52,0 10
0624 54 5,40 93,0 57,0 10
0624 55 5,50 93,0 57,0 10
0624 56 5,60 93,0 57,0 10
0624 57 5,70 93,0 57,0 10
0624 58 5,80 93,0 57,0 10
0624 59 5,90 93,0 57,0 10
0624 60 6,00 93,0 57,0 10
0624 61 6,10 101,0 63,0 10
0624 62 6,20 101,0 63,0 10
0624 63 6,30 101,0 63,0 10
0624 64 6,40 101,0 63,0 10
0624 65 6,50 101,0 63,0 10
0624 66 6,60 101,0 63,0 10
0624 67 6,70 101,0 63,0 10
0624 68 6,80 109,0 69,0 10
0624 69 6,90 109,0 69,0 10

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe
mm mm mm

0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 71 7,10 109,0 69,0 10
0624 72 7,20 109,0 69,0 10
0624 73 7,30 109,0 69,0 10
0624 74 7,40 109,0 69,0 10
0624 75 7,50 109,0 69,0 10
0624 76 7,60 117,0 75,0 5
0624 77 7,70 117,0 75,0 5
0624 78 7,80 117,0 75,0 5
0624 79 7,90 117,0 75,0 5
0624 80 8,00 117,0 75,0 5
0624 81 8,10 117,0 75,0 5
0624 82 8,20 117,0 75,0 5
0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 84 8,40 117,0 75,0 5
0624 85 8,50 117,0 75,0 5
0624 86 8,60 125,0 81,0 5
0624 87 8,70 125,0 81,0 5
0624 88 8,80 125,0 81,0 5
0624 89 8,90 125,0 81,0 5
0624 90 9,00 125,0 81,0 5
0624 91 9,10 125,0 81,0 5
0624 92 9,20 125,0 81,0 5
0624 93 9,30 125,0 81,0 5
0624 94 9,40 125,0 81,0 5
0624 95 9,50 125,0 81,0 5
0624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 97 9,70 133,0 87,0 5
0624 98 9,80 133,0 87,0 5
0624 99 9,90 133,0 87,0 5
0624 100 10,00 133,0 87,0 5
0624 101 10,10 133,0 87,0 5
0624 102 10,20 133,0 87,0 5
0624 105 10,50 133,0 87,0 5
0624 107 5 10,75 142,0 94,0 1
0624 110 11,00 142,0 94,0 1
0624 112 5 11,25 142,0 94,0 1
0624 115 11,50 142,0 94,0 1
0624 117 5 11,75 142,0 94,0 1
0624 120 12,00 151,0 101,0 1
0624 122 5 12,25 151,0 101,0 1
0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 127 5 12,75 151,0 101,0 1
0624 130 13,00 151,0 101,0 1
*0624 132 5 13,25 160,0 108,0 1
*0624 135 13,50 160,0 108,0 1
*0624 137 5 13,75 160,0 108,0 1
*0624 140 14,00 160,0 108,0 1
*0624 142 5 14,25 169,0 114,0 1
*0624 145 14,50 169,0 114,0 1
*0624 147 5 14,75 169,0 114,0 1
*0624 150 15,00 169,0 114,0 1
*0624 152 5 15,25 178,0 120,0 1
*0624 155 15,50 178,0 120,0 1
*0624 157 5 15,75 178,0 120,0 1
*0624 160 16,00 178,0 120,0 1
*0624 165 16,50 184,0 125,0 1
*0624 170 17,00 184,0 125,0 1
*0624 175 17,50 191,0 130,0 1
*0624 180 18,00 191,0 130,0 1
*0624 185 18,50 198,0 135,0 1
*0624 190 19,00 198,0 135,0 1
*0624 195 19,50 205,0 140,0 1
*0624 200 20,00 205,0 140,0 1



RECA HSS Präzisions-Spiralbohrer 
Der Allrounder unter den Spiralbohrern

RECA HSS Präzisions-Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

reca HSS Spiralbohrer
VISO Sortiment 120-tlg.  

Je 10 Stück: ø 1,0/2,0/2,5/1,5 mm
Je 5 Stück: ø 3,0/4,0/5,0/6,0/
 7,0/8,0/9,0/10,0/
 10,5/9,5/8,5/7,5/
 6,5/5,5/4,5/3,5 mm

artikel-Nr. 0956 624

reca HSS plus
Spiralbohrer-Sätze

artikel-Nr. abmessung Steigend Inhalt

mm mm Stück

0624 004 910 1,0 - 10,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5 29-tlg.

0624 004 913 1,0 - 13,0 (je 2x1,0 - 5,0) 0,5 35-tlg.

0624 004 007* 1,0 - 5,9 0,1 50-tlg.

0624 004 008* 6,0 - 10,0 0,1 41-tlg.

Zylinderschaft
zum Beispiel

für Kernlöcher

PRÄZiSE

ausgespitzt

*in Metallkassette

einsatzgebiete:
- Zum Bohren von Stahl bis 900 N/mm2 und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss,
 Temperguss, Sphäroguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.

Merkmale:
- Der aus dem vollen Rohling geschliffene Hochleistungsbohrer ist außerordentlich robust und präzise.

Typische anwendungen:
- Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehäuse, Serienarbeiten, aber auch Reparaturarbeiten in Industrie,
 Handwerk und Bohren von Gewindekern- und Nietlöchern.
- Der Einsatz erfolgt mit besten Ergebnissen in allen Handbohrmaschinen und Ständerbohrmaschinen.
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge Morse- VPe

mm mm mm kegel

0628 100 10,00 168,0 87,0 MK 1 1

0628 102 10,20 168,0 87,0 MK 1 1

0628 105 10,50 168,0 87,0 MK 1 1

0628 110 11,00 175,0 94,0 MK 1 1

0628 112 5 11,25 175,0 94,0 MK 1 1

0628 115 11,50 175,0 97,0 MK 1 1

0628 117 5 11,75 175,0 94,0 MK 1 1

0628 120 12,00 182,0 101,0 MK 1 1

0628 122 5 12,25 182,0 101,0 MK 1 1

0628 125 12,50 182,0 101,0 MK 1 1

0628 130 13,00 182,0 101,0 MK 1 1

0628 135 13,50 189,0 101,0 MK 1 1

0628 137 5 13,75 189,0 108,0 MK 1 1

0628 140 14,00 189,0 108,0 MK 1 1

0628 142 5 14,25 212,0 114,0 MK 2 1

0628 145 14,50 212,0 114,0 MK 2 1

0628 147 5 14,75 212,0 114,0 MK 2 1

0628 150 15,00 212,0 114,0 MK 2 1

0628 152 5 15,25 218,0 120,0 MK 2 1

0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1

0628 157 5 15,75 218,0 120,0 MK 2 1

0628 160 16,00 218,0 120,0 MK 2 1

0628 162 5 16,25 223,0 125,0 MK 2 1

0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1

0628 167 5 16,75 223,0 125,0 MK 2 1

0628 170 17,00 223,0 125,0 MK 2 1

0628 172 5 17,25 228,0 130,0 MK 2 1

0628 175 17,50 228,0 130,0 MK 2 1

0628 177 5 17,75 228,0 130,0 MK 2 1

0628 180 18,00 228,0 130,0 MK 2 1

0628 182 5 18,25 233,0 135,0 MK 2 1

0628 185 18,50 233,0 135,0 MK 2 1

0628 187 5 18,75 223,0 135,0 MK 2 1

0628 190 19,00 233,0 135,0 MK 2 1

0628 192 5 19,25 238,0 140,0 MK 2 1

0628 195 19,50 238,0 140,0 MK 2 1

0628 197 5 19,75 238,0 140,0 MK 2 1

0628 200 20,00 238,0 140,0 MK 2 1

0628 201 20,10 243,0 145,0 MK 2 1

0628 202 5 20,25 243,0 145,0 MK 2 1

0628 205 20,50 243,0 145,0 MK 2 1

0628 207 5 20,75 243,0 145,0 MK 2 1

0628 210 21,00 243,0 145,0 MK 2 1

0628 212 5 21,25 248,0 150,0 MK 2 1

0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1

0628 217 5 21,75 248,0 150,0 MK 2 1

0628 220 22,00 248,0 150,0 MK 2 1

0628 222 5 22,25 248,0 150,0 MK 2 1

0628 225 22,50 253,0 155,0 MK 2 1

0628 230 23,00 253,0 155,0 MK 2 1

0628 235 23,50 276,0 155,0 MK 3 1

0628 237 5 23,75 281,0 160,0 MK 3 1

0628 240 24,00 281,0 160,0 MK 3 1

0628 245 24,50 281,0 160,0 MK 3 1

0628 247 5 24,75 281,0 160,0 MK 3 1

0628 250 25,00 281,0 160,0 MK 3 1

0628 252 5 25,25 286,0 165,0 MK 3 1

0628 255 25,50 286,0 165,0 MK 3 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge Morse- VPe

mm mm mm kegel

0628 257 5 25,75 286,0 165,0 MK 3 1

0628 260 26,00 286,0 165,0 MK 3 1

0628 265 26,50 286,0 165,0 MK 3 1

0628 270 27,00 291,0 170,0 MK 3 1

0628 275 27,50 291,0 170,0 MK 3 1

0628 277 5 27,75 291,0 170,0 MK 3 1

0628 280 28,00 291,0 170,0 MK 3 1

0628 282 5 28,25 296,0 175,0 MK 3 1

0628 285 28,50 296,0 175,0 MK 3 1

0628 287 5 28,75 296,0 175,0 MK 3 1

0628 290 29,00 296,0 175,0 MK 3 1

0628 295 29,50 296,0 175,0 MK 3 1

0628 300 30,00 296,0 175,0 MK 3 1

0628 302 5 30,25 301,0 180,0 MK 3 1

0628 305 30,50 301,0 180,0 MK 3 1

0628 310 31,00 301,0 180,0 MK 3 1

0628 315 31,50 301,0 180,0 MK 3 1

0628 317 5 31,75 306,0 185,0 MK 3 1

0628 320 32,00 334,0 185,0 MK 4 1

0628 325 32,50 334,0 185,0 MK 4 1

0628 330 33,00 334,0 185,0 MK 4 1

0628 335 33,50 334,0 185,0 MK 4 1

0628 340 34,00 339,0 190,0 MK 4 1

0628 345 34,50 339,0 190,0 MK 4 1

0628 350 35,00 339,0 190,0 MK 4 1

0628 355 35,50 339,0 190,0 MK 4 1

0628 360 36,00 344,0 195,0 MK 4 1

0628 365 36,50 344,0 195,0 MK 4 1

0628 370 37,00 334,0 195,0 MK 4 1

0628 375 37,50 334,0 195,0 MK 4 1

0628 380 38,00 349,0 200,0 MK 4 1

0628 385 38,50 349,0 200,0 MK 4 1

0628 390 39,00 349,0 200,0 MK 4 1

0628 395 39,50 349,0 200,0 MK 4 1

0628 400 40,00 349,0 200,0 MK 4 1

0628 405 40,50 354,0 205,0 MK 4 1

0628 410 41,00 354,0 205,0 MK 4 1

0628 415 41,50 354,0 205,0 MK 4 1

0628 420 42,00 354,0 205,0 MK 4 1

0628 425 42,50 354,0 205,0 MK 4 1

0628 430 43,00 359,0 210,0 MK 4 1

0628 440 44,00 359,0 210,0 MK 4 1

0628 450 45,00 359,0 210,0 MK 4 1

0628 460 46,00 364,0 215,0 MK 4 1

0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1

0628 480 48,00 369,0 215,0 MK 4 1

0628 490 49,00 369,0 215,0 MK 4 1

0628 500 50,00 369,0 215,0 MK 4 1

0628 510 51,00 412,0 225,0 MK 5 1

0628 520 52,00 412,0 225,0 MK 5 1

0628 530 53,00 412,0 225,0 MK 5 1

0628 540 54,00 417,0 230,0 MK 5 1

0628 550 55,00 417,0 230,0 MK 5 1

0628 560 56,00 417,0 230,0 MK 5 1

0628 570 57,00 422,0 235,0 MK 5 1

0628 580 58,00 422,0 235,0 MK 5 1

0628 590 59,00 422,0 235,0 MK 5 1

0628 600 60,00 422,0 235,0 MK 5 1
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RECA HSS Spiralbohrer mit Morsekegel
DIN 345, Typ N, rechtsschneidend 118°, Kegelmantelschliff

RECA HSS Spiralbohrer mit Morsekegel
Exakt und vibrationsfrei für große Durchmesser

Das reca Zubehörprogramm:

- Kegeldorne
- Reduzierhülsen
- Verlängerungshülsen
- Austreiber
- Schraubstöcke

Morsekegel
zum Beispiel

für Kernlöcher

PRÄZiSE

ausgespitzt

Merkmale:
- Der RECA Präzisions-Spiralbohrer mit Morse kegel ist der ideale Bohrer für exaktes und vibrationsfreies Bohren.
- Durch seinen sich verjüngenden Außendurchmesser von der Bohrerspitze bis zum Schaft bietet er weniger Reibung,
 kein Festfressen, weniger Verschleiß und erhöhte Bruchsicherheit. Das macht ihn ideal für Säulenbohr maschinen und Maschinen- 
 zentren. 

einsatzgebiete:
- Zum Bohren von Stahl bis ca. 900 N/mm2, Gusseisen, Temperguss, Sphäroguss, Druckguss, Sintereisen, Elektrolytkupfer,
 Neusilber, AlSi-Legierungen, aber auch für Nichteisen- und Buntmetall.

Typische anwendungen:
- Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehäuse, Serienarbeiten aber auch Reparaturarbeiten in Industrie und Handwerk. Standardbohrer 
 Bohren von Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Sphäroguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit. 
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0629 10 1,0 56,0 33,0 10

0629 15 1,5 70,0 45,0 10

0629 20 2,0 85,0 56,0 10

0629 25 2,5 95,0 62,0 10

0629 30 3,0 100,0 66,0 10

0629 31 3,1 106,0 69,0 10

0629 32 3,2 106,0 69,0 10

0629 33 3,3 106,0 69,0 10

0629 35 3,5 112,0 73,0 10

0629 38 3,8 119,0 78,0 10

0629 39 3,9 119,0 78,0 10

0629 40 4,0 119,0 78,0 10

0629 41 4,1 119,0 78,0 10

0629 42 4,2 119,0 78,0 10

0629 43 4,3 126,0 82,0 10

0629 45 4,5 126,0 82,0 10

0629 48 4,8 132,0 87,0 10

0629 50 5,0 132,0 87,0 10

0629 51 5,1 132,0 87,0 10

0629 52 5,2 132,0 87,0 10

0629 55 5,5 139,0 91,0 10

0629 58 5,8 139,0 91,0 10

0629 60 6,0 139,0 91,0 10

0629 65 6,5 148,0 97,0 10

0629 68 6,8 156,0 102,0 5

0629 70 7,0 156,0 102,0 5

0629 75 7,5 156,0 102,0 5

0629 80 8,0 165,0 109,0 5

0629 85 8,5 165,0 109,0 5

0629 90 9,0 175,0 115,0 5

0629 95 9,5 175,0 115,0 5

0629 100 10,0 184,0 121,0 5

0629 105 10,5 184,0 121,0 5

0629 110 11,0 195,0 128,0 5

0629 115 11,5 195,0 128,0 5

0629 120 12,0 205,0 134,0 1

0629 125 12,5 205,0 134,0 1

0629 130 13,0 205,0 134,0 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge reihe VPe

mm mm mm

0629 001 20 2,0 125,0 85,0 R1 1

0629 001 25 2,5 140,0 95,0 R1 1

0629 001 30 3,0 150,0 100,0 R1 1

0629 001 030 3,0 190,0 130,0 R2 1

0629 001 35 3,5 165,0 115,0 R1 1

0629 001 035 3,5 210,0 145,0 R2 1

0629 001 40 4,0 175,0 120,0 R1 1

0629 001 040 4,0 220,0 150,0 R2 1

0629 002 40 4,0 280,0 190,0 R3 1

0629 001 45 4,5 185,0 125,0 R1 1

0629 001 045 4,5 235,0 160,0 R2 1

0629 001 50 5,0 195,0 135,0 R1 1

0629 001 050 5,0 245,0 170,0 R2 1

0629 002 50 5,0 315,0 210,0 R3 1

0629 001 55 5,5 205,0 140,0 R1 1

0629 001 055 5,5 260,0 180,0 R2 1

0629 001 60 6,0 205,0 140,0 R1 1

0629 001 060 6,0 260,0 180,0 R2 1

0629 002 60 6,0 330,0 225,0 R3 1

0629 001 65 6,5 215,0 150,0 R1 1

0629 001 065 6,5 275,0 190,0 R2 1

0629 002 65 6,5 350,0 235,0 R3 1

0629 001 70 7,0 225,0 155,0 R1 1

0629 001 070 7,0 290,0 200,0 R2 1

0629 002 70 7,0 370,0 250,0 R3 1

0629 001 075 7,5 290,0 200,0 R2 1

0629 001 80 8,0 240,0 165,0 R1 1

0629 001 080 8,0 305,0 210,0 R2 1

0629 002 80 8,0 390,0 265,0 R3 1

0629 001 85 8,5 240,0 165,0 R1 1

0629 001 085 8,5 305,0 210,0 R2 1

0629 001 090 9,0 320,0 220,0 R2 1

0629 001 095 9,5 320,0 220,0 R2 1

0629 001 100 10,0 265,0 185,0 R1 1

0629 002 100 10,0 430,0 295,0 R3 1

0629 001 120 12,0 295,0 205,0 R1 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0631 58 98 5,8 98,0 30,0 1

0631 58 150 5,8 150,0 30,0 1

0631 58 185 5,8 185,0 30,0 1

0631 58 300 5,8 98,0 30,0 1

Die langen Tiefenbohrer
RECA HSS Bedachungs- und Spiralbohrer lang

DIN 340 DIN 1869

reca Bedachungsbohrer

Alle Abmessungen auf einen Blick
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Die langen Tiefenbohrer
RECA HSS Bedachungs- und Spiralbohrer lang

RECA HSS Spiralbohrer, DIN 340, Typ N, rechtsschneidend 118°, lang

RECA HSS Spiralbohrer, DIN 1869, Typ N,
rechtsschneidend 118°, überlang, Reihe 1/2/3

RECA HSS Bedachungsbohrer, rechtsschneidend 118° lange Ausführung

Standardbohrer zum Bohren von tiefen Löchern sowie zum Bohren durch Bohrbuchsen. Zum Bohren von Stahl und Stahlguss bis ca. 
900 N/mm2 (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Sphäroguss, Sintereisen, Neusilber und Graphit.

Spiralbohrer für extrem tiefe Bohrungen (nicht für Ölbohrungen in Kurbelwellen – hierfür Sonderbohrer verwenden). Die Schnittbedingungen
(Schnittgeschwindigkeit, Vorschub) müssen der Stabilität des Bohrers Rechnung tragen. Eine häufige Spanentleerung ist ebenso wichtig wie
genügend Kühlung. Die erzielbare Bohrleistung wird sehr positiv beeinflusst durch einen leicht außermittigen Spitzenanschliff.
Zum Bohren durch Bohrbuchsen, von Stahl und Stahlguss bis ca. 900 N/mm2 (legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Sphäroguss, 
Sintereisen, Neusilber und Graphit.

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

ausgespitzt

ausgespitzt

einsatzgebiete:
- Vorzugsweise in kurz- bis langspanenden Werkstoffen, wie z.B. Stahl bis ca. 900 N/mm2, Gusseisen, Temperguss, Sinter -
 eisen, Elektrolytkupfer, Neusilber, AlSi-Legierungen, aber auch für Nichteisen- und Buntmetalle geeignet.

Typische anwendungen:
- Maschinenteile, Werkzeugbau, Gehäuse, Serienarbeiten aber auch Reparaturarbeiten in Industrie, Handwerk. Viele Problemlösungen
 bieten sich in den Bereichen Heizung, Sanitär, Lüftung und Klima. Der Einsatz erfolgt mit besten Ergebnissen in allen Tisch- und
 Ständermaschinen, Revolverdrehmaschinen und Automaten bei Bohr tiefen, die über DIN 338 hinausgehen.
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0635 20 2,0 38,0 12,0 10

0635 25 2,5 43,0 14,0 10

0635 30 3,0 46,0 16,0 10

0635 31 3,1 49,0 18,0 10

0635 32 3,2 49,0 18,0 10

0635 33 3,3 49,0 18,0 10

0635 35 3,5 52,0 20,0 10

0635 40 4,0 55,0 22,0 10

0635 41 4,1 55,0 22,0 10

0635 42 4,2 55,0 22,0 10

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0635 45 4,5 58,0 24,0 10

0635 48 4,8 62,0 26,0 10

0635 49 4,9 62,0 26,0 10

0635 50 5,0 62,0 26,0 10

0635 51 5,1 62,0 26,0 10

0635 52 5,2 62,0 26,0 10

0635 55 5,5 66,0 28,0 10

0635 58 5,8 66,0 28,0 10

0635 60 6,0 66,0 28,0 10

RECA HSS Spiralbohrer
Kurz aber kräftig

RECA HSS Spiralbohrer
DIN 1897, Typ N, rechtsschneidend 118°, kurze Ausführung

Zylinderschaft ausgespitzt

einsatzgebiete:
- Vorzugsweise in lang- bis kurzspanenden Werkstoffen, z.B. Stahl bis ca. 900 N/mm2 und dünnwandigen Materialien (Bleche).

Typische anwendungen:
- Lüftungsbau, Fassadenbau, Spenglereien, Blechverarbeiter und bei der Herstellung von Gewindekern- und Nietlöchern.

Merkmale:
- Extra kurzer Automatenbohrer mit Zylinderschaft aus Hochleistungsschnellstahl. Die Nutengeometrie entspricht Typ N, rechtsschneidend.
- Aus dem vollen Rohling geschliffener Hoch leistungsbohrer, besonders robust und damit geeignet für höchste Beanspruchung in lang-
  und kurzspanenden Werk stoffen.

Das bringt Ihnen der kräftige Kurze:
- Kurze Baumaße für höchste Stabilität und Bruchsicherheit, daher besonders für den Einsatz in Handbohrmaschinen geeignet.
- Komplett aus dem gehärteten Rohling geschliffen für hohe Druckfestigkeit und Elastizität bei erstklassigen Standzeiten. 
- Ausgezeichnete Schneidenpräzision. 
- Höchste Zerspanungsleistung und leichtes Arbeiten.
- Gesamte Arbeitslänge nachschleifbar, für wirtschaftliche Zerspanung bei gleichzeitiger Senkung der Werkzeug- und Bearbeitungskosten.
- Dieser Bohrer körnt selbst an.
- Durch die ausgespitzte Schneide kein „Weglaufen“ des Bohrers.
- Besonders geeignet für den Einsatz in Handbohrmaschinen und zum Bohren von dünnwandigem Material (Karosseriebau u.ä.).
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RECA HSS Doppel-Spiralbohrer 
Höchste Stabilität und Bruchsicherheit auf beiden Seiten

RECA HSS Doppel-Spiralbohrer
ähnlich DIN 1897, Typ N, doppelseitig rechtsschneidend 118°, extrakurz

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0636 20 2,0 38,0 7,5 10

0636 25 2,5 43,0 9,5 10

0636 30 3,0 46,0 10,6 10

0636 31 3,1 49,0 11,2 10

0636 32 3,2 49,0 11,2 10

0636 33 3,3 49,0 11,2 10

0636 34 3,4 52,0 12,5 10

0636 35 3,5 52,0 12,5 10

0636 40 4,0 55,0 14,0 10

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0636 41 4,1 55,0 14,0 10

0636 42 4,2 55,0 14,0 10

0636 45 4,5 58,0 15,5 10

0636 50 5,0 62,0 17,0 10

0636 51 5,1 62,0 17,0 10

0636 52 5,2 62,0 17,0 10

0636 55 5,5 66,0 19,0 10

0636 60 6,0 66,0 19,0 10

0636 65 6,5 70,0 21,5 10

Zylinderschaft ausgespitzt

einsatzgebiete:
- z.B. Kraftfahrzeugkarosserien, Hohlnietlöcher in Heizungs-, Sanitär-, Lüftungs- und Klimaanlagen, Apparatebau sowie Flugzeugbau.
- In dünnwandigen Materialien, Blechbearbeitungen und Fassadenbau. Der Einsatz erfolgt primär in Handbohr maschinen.
- Geeignet für die Bearbeitung von dünnen Materialien bis 900 N/mm2 wie z.B. im Karosseriebau, für Blindnietlöcher, Fassaden-, 
 Lüftungs bau oder Spenglerei.

Das bringt Ihnen der kräftige Kurze:
- RECA Kreuzanschliff für exaktes Zentrieren, leichtes Anbohren, kein Verlaufen.
- Zwei Arbeitsspitzen, beidseitig einsetzbar. Dadurch doppelte Bohrleistung ohne die Notwendigkeit des Nachschleifens.
- Kurze Baumaße für höchste Stabilität und Bruchsicherheit.
- Extrem kurze Spannuten sorgen für ruhiges vibra tionsarmes Arbeiten bei erstklassigen Standzeiten.
- Ausgezeichnete Schneidenpräzision für höchste Zerspanungsleistung und leichtes Arbeiten.
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10

0627 000 015 1,5 41,0 18,0 10

0627 000 020 2,0 49,0 24,0 10

0627 000 025 2,5 57,0 30,0 10

0627 000 030 3,0 61,0 33,0 10

0627 000 032 3,2 65,0 36,0 10

0627 000 033 3,3 65,0 36,0 10

0627 000 035 3,5 70,0 39,0 10

0627 000 040 4,0 75,0 43,0 10

0627 000 042 4,2 75,0 43,0 5

0627 000 045 4,5 80,0 47,0 5

0627 000 050 5,0 86,0 52,0 5

0627 000 052 5,2 86,0 52,0 5

0627 000 055 5,5 93,0 57,0 5

0627 000 060 6,0 93,0 57,0 5

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5

0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5

0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5

0627 000 075 7,5 109,0 69,0 5

0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1

0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1

0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1

0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1

0627 000 100 10,0 133,0 87,0 1

0627 000 105 10,5 133,0 87,0 1

0627 000 110 11,0 142,0 94,0 1

0627 000 115 11,5 142,0 94,0 1

0627 000 120 12,0 151,0 101,0 1

0627 000 125 12,5 151,0 101,0 1

0627 000 130 13,0 151,0 101,0 1

16

reca ultra INOX plus
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.  

Je 2 Stück: 1,0 - 5,0 mm
Je 1 Stück: 5,5 - 10,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0627 004 910

reca ultra INOX plus
Spiralbohrer-Satz 34-tlg.  

Je 2 Stück: 1,0 - 5,0 mm
Je 1 Stück: 5,5 - 13,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0627 004 913

Alle Abmessungen auf einen Blick

anbohren auch auf
gewölbten Flächen möglich.

Minimaler Kraftaufwand 
beim Öffnen, Schließen
des Bohrfutters.

Kein Durchdrehen
des Bohrers - dadurch
keine Beschädigungen.

Optimale elastizität

16



RECA ultra INOX Spiralbohrer
Der hält, was er verspricht!

RECA ultra INOX HSS-CO5, Spiralbohrer,
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 135°, geschliffen

einsatzgebiete:
- Besonders geeignet für Materialien wie rost-, säure- und hitzebeständige austenitische Stähle (V2A + V4A),
 Titan und Alulegierungen bis zu einer Festigkeit von 850 N/mm2.

Merkmale:
- Ab 3,0 mm Schwarz/Gold Oberflächenfinish.
- Beste Leistung bis 5,0 mm Materialstärke.
- Einsatz erfolgt primär in Handbohrmaschinen.
- Verfügbare Druchmesser: 1,0 - 13,0 mm

TrIcON-Schaft:
- Ab 4,0 mm Durchmesser.
- Kein zu tiefes Einspannen im Bohrfutter dadurch optimale Elastizität.
- Kein Durchdrehen im Bohrfutter durch Formschaft.
- Optimale Kraftübertragung und keine Riefenbildung.

speziell für 
akkumaschinen

SCHNELL

KreuzanschliffTricon-Schaft

135° Turboschneide:
Niedrige Vorschub- und Schnitt-
kräfte garantieren kräfteschon-
endes und schnelles Arbeiten.
Anbohren auf gewölbten 
Oberflächen sorgt für sehr
gutes Anbohrverhalten.

40° Drallwinkel:
Besonders gut für Akku- und
Handbohrmaschinen geeignet. 
Schnellster Bohrfortschritt.

Oberflächenfinish:
Ab 3,0 mm Schwarz/Gold.
Schwarze Fase: erhöhte
Verschleißfestigkeit
Goldene Oberfläche:
verhindert Kaltverschweiß-
ungen und Aufbauschneiden.

Geringer Kraftaufwand
beim Öffnen und Schließen des 
Bohrfutters, welches dadurch 
geschützt wird.

17
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0621 010 1,00 34,0 12,0 10

0621 015 1,50 40,0 18,0 10

0621 020 2,00 49,0 24,0 10

0621 025 2,50 57,0 30,0 10

0621 027 2,70 61,0 33,0 10

0621 030 3,00 61,0 33,0 10

0621 031 3,10 65,0 36,0 10

0621 032 3,20 65,0 36,0 10

0621 033 3,30 65,0 36,0 10

0621 034 3,40 70,0 39,0 10

0621 035 3,50 70,0 39,0 10

0621 040 4,00 75,0 43,0 10

0621 041 4,10 75,0 43,0 5

0621 042 4,20 75,0 43,0 5

0621 043 4,30 80,0 47,0 5

0621 045 4,50 80,0 47,0 5

0621 049 4,90 86,0 52,0 5

0621 050 5,00 86,0 52,0 5

0621 051 5,10 86,0 52,0 5

0621 052 5,20 86,0 52,0 5

0621 055 5,50 93,0 57,0 5

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0621 060 6,00 93,0 57,0 5

0621 061 6,10 101,0 63,0 5

0621 062 6,20 101,0 63,0 5

0621 065 6,50 101,0 63,0 5

0621 068 6,80 109,0 69,0 5

0621 070 7,00 109,0 69,0 5

0621 072 7,20 109,0 69,0 5

0621 075 7,50 109,0 69,0 5

0621 080 8,00 117,0 75,0 1

0621 081 8,10 117,0 75,0 1

0621 085 8,50 117,0 75,0 1

0621 090 9,00 125,0 81,0 1

0621 095 9,50 125,0 81,0 1

0621 100 10,00 133,0 57,0 1

0621 102 10,20 133,0 57,0 1

0621 105 10,50 133,0 57,0 1

0621 110 11,00 142,0 94,0 1

0621 115 11,50 142,0 94,0 1

0621 120 12,00 151,0 101,0 1

0621 125 12,50 151,0 101,0 1

0621 130 13,00 151,0 101,0 1

18

Alle Abmessungen auf einen Blick

reca INOX HSS-cO5 plus
Spiralbohrer-Satz 29-tlg.  

Abmessung: 1,0 - 10,0 mm
Reserve: 1,0 - 5,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0621 004 910

reca INOX HSS-cO5 plus
Spiralbohrer-Satz 35-tlg.  

Abmessung: 1,0 - 13,0 mm
Reserve: 1,0 - 5,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0621 004 913
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RECA HSS-CO5 Spiralbohrer
Der Hochleistungsbohrer für V2A mit Zylinderschaft

RECA INOX HSS-CO5 Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

einsatzgebiete:
- Dieser präzisionsgeschliffene Spiralbohrer ist besonders für den Einsatz
 in Edelstahl und für Werkstoffe bis 850 N/mm2 geeignet.
- Für V2A Werkstoffe
- Vorzugsweise für den Einsatz bei dünnen Blechen.
- Der Einsatz erfolgt primär in Handbohrmaschinen.

reca arecal Bohr- und Schneidhelfer
Frei von Mineralölbestandteilen – BIO Product

- Hochwertiges Bohr- und Schneidmittel, dessen Inhaltsstoffe vollständig biologisch abbaubar sind
- Optimal geeignet zum Bohren, Drehen, Gewindeschneiden,
 Fräsen und Sägen aller Stahlsorten, Edel-, Gußstahl, Titan und anderen NE-Metalle
- Basis des Produkts sind nachwachsende Rohstoffe
- Hauptbestandteil ist vollraffiniertes Rapsöl in Lebensmittelqualität
- Wirkt kühlend und schmierend
- Verlängert Werkzeugstandzeiten erheblich
- Verhindert Aufbauschneiden da es dem Verkleben von Bohrspänen vorbeugt
- Behandelten Teile erhalten einen dauerhaften Schutz vor Korrosion

artikel-Nr. 0896 410 400
Inhalt: 400 ml
VPe: 15 Stk.

artikel-Nr. 0896 630 10
Inhalt: 10 l Kanister
VPe: 1 Stk.

ausgespitztZylinderschaft
speziell für 

akkumaschinen

SCHNELL

19



artikel-Nr. ø
Gesamt-

länge

Spannut-

länge
VPe

mm mm mm

0626 10 1,00 34,0 12,0 10

0626 11 1,10 36,0 14,0 10

0626 12 1,20 38,0 16,0 10

0626 13 1,30 38,0 16,0 10

0626 14 1,40 40,0 18,0 10

0626 15 1,50 40,0 18,0 10

0626 16 1,60 43,0 20,0 10

0626 17 1,70 43,0 20,0 10

0626 18 1,80 46,0 22,0 10

0626 19 1,90 46,0 22,0 10

0626 20 2,00 49,0 24,0 10

0626 21 2,10 49,0 24,0 10

0626 22 2,20 53,0 27,0 10

0626 23 2,30 53,0 27,0 10

0626 24 2,40 57,0 30,0 10

0626 25 2,50 57,0 30,0 10

0626 26 2,60 57,0 30,0 10

0626 27 2,70 61,0 33,0 10

0626 28 2,80 61,0 33,0 10

0626 29 2,90 61,0 33,0 10

0626 30 3,00 61,0 33,0 10

0626 31 3,10 65,0 36,0 10

0626 32 3,20 65,0 36,0 10

0626 33 3,30 65,0 36,0 10

0626 34 3,40 70,0 39,0 10

0626 35 3,50 70,0 39,0 10

0626 36 3,60 70,0 39,0 10

0626 37 3,70 70,0 39,0 10

0626 38 3,80 75,0 42,0 10

0626 39 3,90 75,0 43,0 10

0626 40 4,00 75,0 43,0 10

0626 41 4,10 75,0 43,0 5

artikel-Nr. ø
Gesamt-

länge

Spannut-

länge
VPe

mm mm mm

0626 42 4,20 75,0 43,0 5

0626 43 4,30 80,0 47,0 5

0626 44 4,40 80,0 47,0 5

0626 45 4,50 80,0 47,0 5

0626 46 4,60 80,0 47,0 5

0626 47 4,70 80,0 47,0 5

0626 48 4,80 86,0 52,0 5

0626 49 4,90 86,0 52,0 5

0626 50 5,00 86,0 52,0 5

0626 51 5,10 86,0 52,0 5

0626 52 5,20 86,0 52,0 5

0626 53 5,30 86,0 52,0 5

0626 54 5,40 93,0 57,0 5

0626 55 5,50 93,0 57,0 5

0626 56 5,60 93,0 57,0 5

0626 57 5,70 93,0 57,0 5

0626 58 5,80 93,0 57,0 5

0626 59 5,90 93,0 57,0 5

0626 60 6,00 93,0 57,0 5

0626 61 6,10 101,0 63,0 5

0626 62 6,20 101,0 63,0 5

0626 63 6,30 101,0 63,0 5

0626 64 6,40 101,0 63,0 5

0626 65 6,50 101,0 63,0 5

0626 66 6,60 101,0 63,0 5

0626 67 6,70 101,0 63,0 5

0626 68 6,80 109,0 69,0 5

0626 69 6,90 109,0 69,0 5

0626 70 7,00 109,0 69,0 5

0626 71 7,10 109,0 69,0 5

0626 72 7,20 109,0 69,0 5

0626 73 7,30 109,0 69,0 5

artikel-Nr. ø
Gesamt-

länge

Spannut-

länge
VPe

mm mm mm

0626 74 7,40 109,0 69,0 5

0626 75 7,50 109,0 69,0 5

0626 76 7,60 117,0 75,0 5

0626 77 7,70 117,0 75,0 5

0626 78 7,80 117,0 75,0 5

0626 79 7,90 117,0 75,0 5

0626 80 8,00 117,0 75,0 1

0626 81 8,10 117,0 75,0 1

0626 82 8,20 117,0 75,0 1

0626 83 8,30 117,0 75,0 1

0626 84 8,40 117,0 75,0 1

0626 85 8,50 117,0 75,0 1

0626 86 8,60 125,0 81,0 1

0626 87 8,70 125,0 81,0 1

0626 88 8,80 125,0 81,0 1

0626 89 8,90 125,0 81,0 1

0626 90 9,00 125,0 81,0 1

0626 91 9,10 125,0 81,0 1

0626 92 9,20 125,0 81,0 1

0626 95 9,50 125,0 81,0 1

0626 100 10,00 133,0 87,0 1

0626 102 10,20 133,0 87,0 1

0626 103 10,30 133,0 87,0 1

0626 104 10,40 133,0 87,0 1

0626 105 10,50 133,0 87,0 1

0626 110 11,00 142,0 94,0 1

0626 112 11,20 142,0 94,0 1

0626 115 11,50 142,0 94,0 1

0626 120 12,00 151,0 101,0 1

0626 125 12,50 151,0 101,0 1

0626 130 13,00 151,0 101,0 1

*0626 140 14,00 160,0 108,0 1

reca INOX HSS-cO5 plus
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.

Abmessung: 1,0 - 10,0 mm
Inhalt: 1,0 - 5,0 je 2 Stk.
 5,5 - 10,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0626 004 910

reca INOX HSS-cO5 plus
Spiralbohrer-Satz 34-tlg.

Abmessung: 1,0 - 13,0 mm
Inhalt: 1,0 - 5,0 je 2 Stk.
 5,5 - 13,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0626 004 913

Alle Abmessungen auf einen Blick

*Schaftende ab ø 14,0 mm    Abgedreht auf ø 12,5 mm
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RECA HSS-CO5 Spiralbohrer
Der Hochleistungsbohrer für V2A

RECA INOX HSS-CO5 Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 135°, geschliffen

einsatzgebiete:
- Zum Bohren von legierten und unlegierten Stählen und Gussarten mit Festigkeiten über 850 N/mm2,
 insbesonders Edelstähle, Wälzlagerstähle, hochlegierte Stähle sowie Vergütungs- und Einsatzstähle.

Merkmale:
- Komplett aus dem gehärteten Rohling geschliffen für exakte, maßgenaue  Bohrungen. 
- Durchgängig, gleichmäßig feinkörniges Gefüge für hohe Druckfestigkeit und Elastizität bei erstklassigen Standzeiten.
- Ausgezeichnete Schneidenpräzision.
- Höchste Zerspanungsleistung für leichtes Arbeiten.
- Verjüngter Außendurchmesser von der Bohrerspitze zum Schaft.
 Dadurch weniger Reibung, kein Festfressen, weniger Verschleiß und erhöhte Bruchsicherheit.
- Ansteigende Kerndicke sorgt für sehr hohe Stabilität bei verminderter Vibration.
- Kegelmantelschliff für sehr hohe Unempfindlichkeit gegen Stoß- und Seitenkräfte.
- Hochleistungsbohrer mit ausgeprägter Warmhärtebeständigkeit.

zum Beispiel
für Kernlöcher

PRÄZiSE

ausgespitztZylinderschaft

reca HSS cO5 Spiralbohrer
VISO Sortiment 72-tlg.  

Je 5 Stück: ø 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/3,5 mm
Je 3 Stück: ø 4,0/4,5/5,0/5,5
 6,0/6,5/7,0/7,5/8,0 
 8,5/9,0/9,5/10,0/10,5 mm

artikel-Nr. 0956 626
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RECA HSS-CO5 Spiralbohrer
mit Morsekegel

RECA INOX HSS-CO5 Spiralbohrer
DIN 345, Typ N, rechtsschneidend 118°

einsatzgebiete:
- Hochleistungsbohrer mit ausgeprägter Warmhärtebeständigkeit.
- Zum Bohren von legierten und unlegierten Stählen und Gussarten mit Festigkeiten über 850 N/mm2,
 insbesonders Edelstähle, Wälzlagerstähle, hochlegierte Stähle sowie Vergütungs- und Einsatzstähle.

Merkmale:
- Exakt und vibrationsfrei für große Durchmesser
- Kegelmantelschliff

artikel-Nr. ø
Gesamt-

länge

Spannut-

länge
aufnahme VPe

mm mm mm MK

0628 000 130 13,0 182 101 1 1

0628 000 135 13,5 189 108 1 1

0628 000 140 14,0 189 108 1 1

0628 000 145 14,5 212 114 2 1

0628 000 150 15,0 212 114 2 1

0628 000 155 15,5 218 120 2 1

0628 000 160 16,0 218 120 2 1

0628 000 165 16,5 223 125 2 1

NeU

artikel-Nr. ø
Gesamt-

länge

Spannut-

länge
aufnahme VPe

mm mm mm MK

0628 000 170 17,0 223 125 2 1

0628 000 175 17,5 228 130 2 1

0628 000 180 18,0 228 130 2 1

0628 000 185 18,5 233 135 2 1

0628 000 190 19,5 233 135 2 1

0628 000 195 19,5 238 140 2 1

0628 000 200 20,0 238 140 2 1

Morsekegel
zum Beispiel

für Kernlöcher

PRÄZiSE

ausgespitzt
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0620 25 2,50 57,0 30,0 10

0620 30 3,00 61,0 33,0 10

0620 31 3,10 65,0 36,0 10

0620 32 3,20 65,0 36,0 10

0620 33 3,30 65,0 36,0 10

0620 35 3,50 70,0 39,0 10

0620 40 4,00 75,0 43,0 10

0620 41 4,10 75,0 43,0 10

0620 42 4,20 75,0 43,0 10

0620 45 4,50 80,0 47,0 10

0620 50 5,00 86,0 52,0 10

0620 52 5,20 86,0 52,0 10

0620 55 5,50 93,0 57,0 10

0620 60 6,00 93,0 57,0 10

0620 65 6,50 101,0 63,0 10

0621 045 4,50 80,0 47,0 10

0621 049 4,90 86,0 52,0 10

0621 050 5,00 86,0 52,0 10

0621 051 5,10 86,0 52,0 10

0621 052 5,20 86,0 52,0 10

0621 055 5,50 93,0 57,0 10

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0620 68 6,80 109,0 69,0 10

0620 70 7,00 109,0 69,0 10

0620 75 7,50 109,0 69,0 10

0620 80 8,00 117,0 75,0 5

0620 85 8,50 117,0 75,0 5

0620 90 9,00 125,0 81,0 5

0620 95 9,50 125,0 81,0 5

0620 100 10,00 133,0 87,0 5

0620 102 10,20 133,0 87,0 5

0620 105 10,50 133,0 87,0 5

0620 110 11,00 142,0 94,0 5

0620 115 11,50 142,0 94,0 5

0620 120 12,00 151,0 101,0 5

0620 125 12,50 151,0 101,0 5

0620 130 13,00 151,0 101,0 5

0620 105 10,50 133,0 57,0 5

0620 110 11,00 142,0 94,0 1

0620 115 11,50 142,0 94,0 1

0620 120 12,00 151,0 101,0 1

0620 125 12,50 151,0 101,0 1

0620 130 13,00 151,0 101,0 1

Alle Abmessungen auf einen Blick

reca ultra HSS-O plus
Spiralbohrer-Satz 22-tlg.

Abmessung: 2,5 - 10,0 mm
Inhalt: 2,5 - 5,0 je 2 Stk.
 5,5 - 10,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0620 004 910

reca ultra HSS-O plus
Spiralbohrer-Satz 28-tlg.

Abmessung: 2,5 - 13,0 mm
Inhalt: 2,5 - 5,0 je 2 Stk.
 5,5 - 13,0 je 1 Stk.
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0620 004 913
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RECA ultra HSS-O Spiralbohrer
Schnell wie kein anderer

RECA ultra HSS-O Spiral bohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 135°, Steam Oxide, geschliffen

speziell für 
akkumaschinen

SCHNELL

KreuzanschliffZylinderschaft

Geringerer energiebedarf:
Besonders gut geeignet für
Akkumaschinen.
Diese Spitze erlaubt Anbohren 
ohne Vorkörnen selbst auf 
engen Radien
(Ausgespitzter Kreuzanschliff).

reca ultra Spitzengeometrie:
Spitzenwinkel 135°
50% schneller als
konventionelle Spiralbohrer.
Erhöhte Härte in der Spitze für 
deutlich längere Standzeit.
Verringerter Keilwinkel für
schärfere Schneidkanten.

reca ultra comfort:
- Kreuzanschliff
- Ruhiger Rundlauf
- Kein Ankörnen
- Anbohren auf gewölbten 
 Flächen möglich.

Der Drallbereich:
Elastizität nach neuesten
Erkenntnissen.
Höchste Bruchfestigkeit bei
allen Durchmessern.
Geringe Spankrümmung:
Weniger Energiebedarf 
und weniger Reibungswärme.

reca ultra Spiralbohrer:
- ultra Komfort
- ultra Standzeit
- ultra Schnelligkeit

Die „Steam Oxide“ Beschichtung:
- Verminderte Aufbauschneiden
- Minimierte Materialspannung
- Optimales Gefüge

- Geringere Bruchgefahr
- Besserer Halt von Kühl- 
 und Schmiermittel

einsatzgebiete:
- Überall im Handwerk universell einsetzbar in Stahl bis 850 N/mm2,
 Messing, Edelstahl, Kupfer, etc.
- Der Einsatz erfolgt primär in Handbohrmaschinen.
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0622 010 1,0 34,0 12,0 10

0622 015 1,5 40,0 18,0 10

0622 020 2,0 49,0 24,0 10

0622 025 2,5 57,0 30,0 10

0622 030 3,0 61,0 33,0 10

0622 031 3,1 65,0 36,0 10

0622 032 3,2 65,0 36,0 10

0622 033 3,3 65,0 36,0 10

0622 035 3,5 70,0 39,0 10

0622 040 4,0 75,0 43,0 10

0622 041 4,1 75,0 43,0 5

0622 042 4,2 75,0 43,0 5

0622 045 4,5 80,0 47,0 5

0622 048 4,8 86,0 52,0 5

0622 050 5,0 86,0 52,0 5

0622 051 5,1 86,0 52,0 5

0622 052 5,2 86,0 52,0 5

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0622 055 5,5 93,0 57,0 5

0622 060 6,0 93,0 57,0 5

0622 065 6,5 101,0 63,0 5

0622 068 6,8 109,0 69,0 5

0622 070 7,0 109,0 69,0 5

0622 075 7,5 109,0 69,0 5

0622 080 8,0 117,0 75,0 1

0622 085 8,5 117,0 75,0 1

0622 090 9,0 125,0 81,0 1

0622 095 9,5 125,0 81,0 1

0622 100 10,0 133,0 87,0 1

0622 105 10,5 133,0 87,0 1

0622 110 11,0 142,0 94,0 1

0622 115 11,5 142,0 94,0 1

0622 120 12,0 151,0 101,0 1

0622 125 12,5 151,0 101,0 1

0622 130 13,0 151,0 101,0 1

reca HSS/TIN plus
Spiralbohrer-Satz 29-tlg.

Abmessung: 1,0 - 10,0 mm
Reserve: 1,0 - 5,0 mm
Allgemein steigend um 0,5 mm

artikel-Nr. 0622 004 910

Alle Abmessungen auf einen Blick
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RECA HSS/TIN Spiralbohrer
Mit Titan-Nitrit Beschichtung

RECA HSS-TIN Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechtsschneidend 118°, geschliffen

zum Beispiel
für Kernlöcher

PRÄZiSE

ausgespitztZylinderschaft

einsatzgebiete:
- Standardbohrer zum Bohren von Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert),
 Grauguss, Temperguss, Sphäroguss, Sintereisen, Neu silber und Graphit.
- Dieser präzisionsgeschliffene Spiralbohrer ist Titan-Nitrit beschichtet.
- Das macht den Bohrer hart und er ist deshalb besonders für Stahl bis 1200 N/mm2, Gusseisen,
 Temperguss, AlSi-Legierungen, abrasive Werkstoffe, Buntmetalle usw. geeignet.

Merkmale:
- 2-3 mal höhere Schnittgeschwindigkeit und Vorschub.
- Das Bohrloch weist eine außergewöhnlich hohe Oberflächengüte auf.
- Verminderte Kaltaufschweißneigung und Klebneigung.
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0635 800 030 3,00 46 16 1

0635 800 040 4,00 55 22 1

0635 800 050 5,00 62 26 1

0635 800 060 6,00 66 28 1

0635 800 065 6,50 70 31 1

0635 800 070 7,00 74 34 1

0635 800 080 8,00 79 37 1

0635 800 085 8,50 79 37 1

0635 800 090 9,00 84 40 1

0635 800 100 10,00 89 43 1

0635 800 105 10,50 89 43 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0635 800 110 11,00 95 47 1

0635 800 120 12,00 102 51 1

0635 800 125 12,50 102 51 1

0635 800 130 13,00 102 51 1

0635 800 140 14,00 107 54 1

0635 800 160 16,00 115 58 1

0635 800 165 16,50 115 58 1

0635 810 180* 18,00 183 85 1

0635 810 200** 20,00 212 91 1

0635 810 220** 22,00 219 98 1

0635 810 240** 24,00 225 104 1

*MK Aufnahme 2        **MK Aufnahme 3

artikel-Nr. ø Gesamtl. Spannutl. Morsekegel VPe

mm mm mm

0635 810 180 18,00 183 85 2 1

0635 810 200 20,00 212 91 3 1

0635 810 220 22,00 219 98 3 1

0635 810 240 24,00 225 104 3 1

ø Drehzahl

mm U/min

6,00 320 - 420

8,00 240 - 320

10,00 190 - 250

12,00 160 - 210

16,00 120 - 140

18,00 110 - 140

20,00 100 - 130

22,00 90 - 120

24,00 80 - 100

reca HSS-cO5 extreme Spiralbohrer
mit Zylinderschaft für härteste Materialien

Schnittwerttabelle:

reca HSS-cO5 extreme Spiralbohrer
mit Morsekegel-aufnahme für härteste Materialien

Alle Abmessungen auf einen Blick
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RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer
Für HARDOX® und sehr harte Materialen geeignet

RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer
mit Morsekegel-Aufnahme für härteste Materialien

HSS-cO5 Spiralbohrer für stationäre Maschinen:
- DIN 1897 Typ N extra kurz, rechtsschneidend, geschliffen, AL-Cr-Beschichtung, HSS-CO5.
- Geeignet für HarDOX® 450 (bei HarDOX® 500 und 550 sind Vorversuche erforderlich) und sehr harte Materialien bis 1.400 N/mm2,
 wie z. B. Baggerschaufeln, LKW-Aufbauten, Schneepflüge, landwirtschaftliche Maschinen, Panzerplatten usw.

135° Turboschneide mit Kreuzanschliff:
- Punktgenaues Anbohren
- Kein Ankörnen nötig
- Schnellster Bohrfortschritt
- Anbohren auf gewölbten Oberflächen

Verstärkter Bohrkern:
- Höhere Schneidkräfte und Stabilität
- Höhere Standzeit
- Höchste Bruchfestigkeit bei allen
 Durchmessern

Oberflächenbeschichtung:
- Al-Cr Beschichtung
- Erhöhte Oberflächenhärte
- Verhindert Aufbauschneiden
- Erhöht die Wärmestabilität

RECA HSS-CO5 Extreme Spiralbohrer
mit Zylinderschaft für härteste Materialien
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0627 10 1,0 34,0 12,0 10

0627 15 1,5 40,0 18,0 10

0627 20 2,0 49,0 24,0 10

0627 25 2,5 57,0 30,0 10

0627 30 3,0 61,0 33,0 10

0627 31 3,1 61,0 33,0 10

0627 32 3,2 65,0 36,0 10

0627 33 3,3 65,0 39,0 10

0627 35 3,5 70,0 39,0 10

0627 40 4,0 75,0 43,0 10

0627 41 4,1 75,0 43,0 10

0627 42 4,2 75,0 43,0 10

0627 45 4,5 80,0 47,0 10

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

0627 50 5,0 86,0 52,0 10

0627 51 5,1 86,0 52,0 10

0627 55 5,5 93,0 57,0 10

0627 60 6,0 93,0 57,0 10

0627 65 6,5 101,0 63,0 10

0627 68 6,8 101,0 63,0 10

0627 70 7,0 109,0 69,0 10

0627 75 7,5 109,0 69,0 10

0627 80 8,0 117,0 75,0 10

0627 85 8,5 117,0 75,0 10

0627 90 9,0 125,0 81,0 10

0627 95 9,5 125,0 81,0 10

0627 100 10,0 133,0 87,0 10

RECA HSS AL/CU Spiralbohrer
Zum Bohren von weichen und langspanenden Werkstoffen

RECA HSS AL/CU Spiralbohrer
DIN 338, Typ W, rechtsschneidend 135°, geschliffen

ausgespitztZylinderschaft

einsatzgebiete:
- Zum Bohren von weichen und langspanenden Werkstoffen bis 400 N/mm2

 wie Aluminium, Zink, Kupfer und Kunststoffe.
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RECA Vollhartmetallbohrer DIN 1897
Noch stabiler und verschleißfester

RECA Vollhartmetall-Spiralbohrer
DIN 1897, Typ N, rechtsschneidend 118°, Qualität K 20

einsatzgebiete:
- Sehr stabiler Hochleistungsspiralbohrer für den Dauereinsatz auf Automaten- und Maschi nenzentren.
- Besonders geeignet zum Bohren von Materialien bis 1.300 N/mm2 Federbandstahl,
 Stahlguss, Hartguss, Grauguss, Bronze, Leicht- und Bunt metallen.
- Ferner geeignet für die rationelle Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen (AlSi-Legierungen), faserverstärkte Kunst stoffe  
 und anderen Duroplasten, die eine Schmirgelwirkung auf die Schneiden und Phasen des Bohrers ausüben.

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

1632 10 1,0 26,0 6,0 1

1632 15 1,5 32,0 9,0 1

1632 20 2,0 38,0 12,0 1

1632 25 2,5 43,0 14,0 1

1632 30 3,0 46,0 16,0 1

1632 35 3,5 52,0 20,0 1

1632 40 4,0 55,0 22,0 1

1632 45 4,5 58,0 24,0 1

1632 50 5,0 62,0 26,0 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Spannutlänge VPe

mm mm mm

1632 55 5,5 66,0 28,0 1

1632 60 6,0 66,0 28,0 1

1632 65 6,5 70,0 31,0 1

1632 70 7,0 74,0 34,0 1

1632 75 7,5 74,0 34,0 1

1632 80 8,0 79,0 37,0 1

1632 90 9,0 84,0 40,0 1

1632 100 10,0 89,0 43,0 1

Zylinderschaft
zum Beispiel

für Kernlöcher

PRÄZiSE
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artikel-Nr. ø Schaft-ø Länge

mm mm mm

2624 108 0,80 3,15 20,00

2624 110 1,00 3,15 31,50

2624 116 1,60 4,00 35,50

2624 120 2,00 5,00 40,00

2626 125 2,50 6,30 45,00

2624 131 5 3,15 8,00 50,00

2624 140 4,00 10,00 56,00

2624 150 5,00 12,50 63,00

2624 163 6,30 16,00 71,00

artikel-Nr. ø Schaft-ø Länge

mm mm mm

2624 208 0,80 3,15 20,00

2624 210 1,00 3,15 31,50

2624 216 1,60 4,00 35,50

2624 220 2,00 5,00 40,00

2624 225 2,50 6,30 45,00

2624 231 5 3,15 8,00 50,00

2624 240 4,00 10,00 56,00

2624 250 5,00 12,50 63,00

2624 263 6,30 16,00 71,00

artikel-Nr. ø Schaft-ø Länge

mm mm mm

2624 310 1,00 3,15 31,50

2624 316 1,60 4,00 35,50

2624 320 2,00 5,00 40,00

2624 325 2,50 6,30 45,00

2624 331 5 3,15 8,00 50,00

2624 340 4,00 10,00 56,00

2624 350 5,00 12,50 63,00

2624 363 6,30 16,00 71,00

DIN 333, Form a, 60°:DIN 333, Form r: DIN 333, Form a, 60°, Ver-
stärkter Wulst:

reca Zentrierbohrer HSS, DIN 333, Form a:
Für alle rundlaufenden Werkstücke ist dieser präzisionsgeschliffene 
Zentrierbohrer von RECA genau der Richtige. Geeignet für alle gän-
gigen Werkstoffe setzt er jede Bohrung präzise auf den Punkt. Seine 
Schneidengeometrie und Baumaße entsprechen DIN 333 mit gera-
den Laufflächen. Die äußerst glatte und gerade Lauffläche bringt 
einen sicheren Sitz der Körnerspitze mit großflächiger Auflage.

einsatzgebiete:
Bestens geeignet für alle gängigen Werkstoffe wie z.B. Stahl, 
Gusseisen, Temperguss, Sinter eisen, Elektrolytkupfer, Neusilber, 
AlSi-Legierungen, aber auch für Nichteisen- und Buntmetalle. Typi-
sche Anwendungen dazu sind z.B. Wellen, Achsen, Bolzen, Kurbel-
wellen, Walzen und alle großvolumigen, rundlaufenden Werkstücke, 
die auf Dreh-, Fräs- und Schleifmaschinen oder Automaten weiterbe-
arbeitet werden.

reca radiuszentrierbohrer HSS, DIN 333, Form r:
Für alle rundlaufenden Werkstücke ist dieser präzisionsgeschliffene 
Zentrierbohrer von RECA genau der Richtige. Geeignet für alle gän-
gigen Werkstoffe setzt er jede Bohrung präzise auf den Punkt. Seine 
Schneidengeometrie und Baumaße entsprechen DIN 333 Form R, 
Senkwinkel 60° mit geraden Laufflächen. Die äußerst glatte und 
gerade Lauffläche bringt einen sicheren Sitz der Körnerspitze mit 
großflächiger Auflage.

einsatzgebiete:
Bestens geeignet für alle gängigen Werkstoffe wie z.B. Stahl, 
Gusseisen, Temperguss, Sinter eisen, Elektrolytkupfer, Neusilber, 
AlSi-Legierungen, aber auch für Nichteisen- und Buntmetalle. Typi-
sche Anwendungen dazu sind z.B. Wellen, Achsen, Bolzen, Kurbel-
wellen, Walzen und alle großvolumigen, rundlaufenden Werkstücke, 
die auf Dreh-, Fräs- und Schleifmaschinen oder Automaten weiterbe-
arbeitet werden.

Alle Abmessungen auf einen Blick
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RECA HSS Zentrierbohrer
Dieser Bohrer bringt es auf den Punkt

RECA HSS Zentrierbohrer
DIN 333, Form A, Senkwinkel 60°, rechtsschneidend, geschliffen

Standardbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form A (ohne Schutzsenkung)

RECA HSS Zentrierbohrer
DIN 333, Form A, Senkwinkel 60°, mit Verstärkungswulst, rechtsschneidend, geschliffen

Standardbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1, 
Form A  mit Vertiefung am Übergang von Senkung und Bohrung

RECA HSS Zentrierbohrer
DIN 333, Form R, Senkwinkel 60°, rechtsschneidend, geschliffen

Standardbohrer zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form R (ohne Schutzsenkung)

Technische Daten

Schneidstoff HSS - Hochleistungsschnellstahl

Baumaße DIN 333 Form A rechtsschneidend

Schaft zylindrisch

Senkwinkel 60°

Spitzenwinkel 118°

Schliff Sonderanschliff Form A nach DIN 1412 ab 2,5 mm

Toleranz Bohrer nach DIN 333, Schaft nach h7

Kühlung/Schmierung Schneidöl, Emulsion

Technische Daten

Schneidstoff HSS - Hochleistungsschnellstahl

Baumaße DIN 333 Form R rechtsschneidend

Schaft zylindrisch

Senkwinkel 60° gewölbt

Spitzenwinkel 118°

Schliff Sonderanschliff Form R nach DIN 1412 ab 2,5 mm

Toleranz Bohrer nach DIN 333, Schaft h7

Kühlung/Schmierung Schneidöl, Emulsion

DIN 333 Form r DIN 333 Form a
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legierte Baustähle unlegierte Baustähle

Gusseisen > 700 N/mm2 < 700 N/mm2

Schnittgeschwindigkeit Vc =m/min aluminium-Legierung bis 11% Si

Bohr-ø
15 18 20 25 30 35 40 50

mm
1,0 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
5,5 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6,0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6,5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
7,5 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676

10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 441 490 612 735 857 980 1225
14,0 341 409 455 569 682 796 910 1137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062

V ≈ 5,0 m/min. V ≈ 12,5 m/min. V ≈ 16 m/min. V ≈ 25 m/min. V ≈ 10 m/min.

ø n s n s n s n s n s

mm U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

Die angeführten Schnittwerte sind nur allgemeine Richtwerte. Unter günstigen Voraussetzungen ist eine Erhöhung möglich, in ungünstigen Fällen eine Reduzierung nötig.

richtwerte über Schnittgeschwindigkeit und Vorschübe beim Bohren mit HSS Bohrern:

Bohrer-

durch-

messer

Legierter Vergütungs stahl 

mit max. 1300 N/mm2 

Festigkeit. Rostfreier

austenitischer

Cr-Ni-Stahl, hochwarm-

fester Stahl, Manganstahl.

Legierter Werkzeugstahl 

mit 800-1000 N/mm2

Festigkeit. Legierter 

Vergütungsstahl mit 

1000-1200 N/mm2 

Festigkeit. Rostfreier 

austenitischer Stahl mit 

> 5% Cr-Ni-Anteil.

Unlegierter Werkzeug-

stahl mit 800-1000 N/mm2

Festigkeit.

Legierter Einsatz- und

Vergütungsstahl mit

700-1000 N/mm2 

Festigkeit.

Weicher Grau- und 

Temperguss mit guter 

Zerspanbarkeit.

Harter Grauguss

mit schwieriger 

Zerspanbarkeit.

Folgende Richtlinien gelten für metrische
Feingewinde mit abnormalen Steigungen:

Kernlochbohrung = Gewinde-Nennmaß abzüglich Steigung. 
Werte mit 0,05 werden jeweils auf 0,1 mm aufgerundet.

richtwerte über Schnittgeschwindigkeit und Vorschübe beim Bohren mit HSS-cO5 Bohrern:

Metrische ISO-regelgewinde nach DIN 13:
Gewinde Bohr-ø mm

M 3 2,5
M 4 3,3
M 5 4,2
M 6 5,0
M 7 6,0
M 8 6,8
M 10 8,5
M 12 10,2
M 14 12,0

Gewinde Bohrer-ø mm
M 16 14,0
M 18 15,5
M 20 17,5
M 22 19,5
M 24 21,0
M 27 24,0
M 30 26,5
M 33 29,5
M 36 32,0

Gewinde Bohr-ø mm
M   5 x 0,50 4,5
M   6 x 0,75 5,2
M   8 x 0,75 7,2
M 10 x 1,00 9,0
M 12 x 1,50 10,5
M 14 x 1,50 12,5
M 16 x 1,50 14,5
M 18 x 1,50 16,5

Gewinde Bohr-ø mm
M 20 x 1,5 18,5
M 22 x 1,5 20,5
M 24 x 1,5 22,5
M 26 x 1,5 24,5
M 27 x 1,5 25,5
M 28 x 2,0 26,5
M 30 x 1,5 28,5
M 36 x 1,5 34,5
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RECA plus Kassetten
Ein gutes Gefühl Reserven zu haben!

reca spibo safe plus
Schlag- und bruchfeste Spiralbohrerkassette aus Kunststoff

artikel-Nr. Bezeichnung für Material Farb-Kz. abmessungen reserve Inhalt VPe

mm

0620 004 910 RECA ultra plus Kassette
Stahl, Edelstahl, 

violett 2,5 - 10,0 2,5 - 5,0 22 1
Kunststoff, Holz

0620 004 913 RECA ultra plus Kassette
Stahl, Edelstahl,

violett 2,5 - 13,0 2,5 - 5,0 28 1
Kunststoff, Holz

0621 004 910 RECA INOX plus Kassette Edelstahl grün 1,0 - 10,0 1,0 - 5,0 29 1

0621 004 913 RECA INOX plus Kassette Edelstahl grün 1,0 - 13,0 1,0 - 5,0 35 1

0622 004 910 RECA HSS/TIN plus Kassette Stahl, Edelstahl rot 1,0 - 10,0 1,0 - 5,0 29 1

0623 004 910 RECA HSS EVO plus Kassette Stahl blau 1,0 - 10,0 1,0 - 5,0 29 1

0623 004 913 RECA HSS EVO plus Kassette Stahl blau 1,0 - 13,0 1,0 - 5,0 35 1

0624 004 910 RECA HSS plus Kassette Stahl blau 1,0 - 10,0 1,0 - 5,0 29 1

0624 004 913 RECA HSS plus Kassette Stahl blau 1,0 - 13,0 1,0 - 5,0 35 1

0624 004 007 1 RECA HSS plus Kassette Stahl blau 1,0 - 5,9 - 50 1

0624 004 008 1 RECA HSS plus Kassette Stahl blau 6,0 - 10,0 - 41 1

0625 004 RECA HSS Rollgewalzt Kassette Stahl blau 1,0 - 10,0 - 19 1

0625 006 RECA HSS Rollgewalzt Kassette Stahl blau 1,0 - 13,0 - 25 1

0626 004 910 RECA HSS-CO5 INOX plus Kassette Edelstahl grün 1,0 - 10,0 1,0 - 5,0 28 1

0626 004 913 RECA HSS-CO5 INOX plus Kassette Edelstahl grün 1,0 - 13,0 1,0 - 5,0 34 1

0627 004 910 RECA ultra INOX plus Kassette Edelstahl grün 1,0 - 10,0 1,0 - 5,0 28 1

0627 004 913 RECA ultra INOX plus Kassette Edelstahl grün 1,0 - 13,0 1,0 - 5,0 34 1

0633 004 010 RECA Kst. Leerkassetten - grün 1,0 - 10,0 - - 1

0633 004 013 RECA Kst. Leerkassetten - grün 1,0 - 13,0 - - 1

allgemein steigend um 0,5 mm     1 steigend um 0,1 mm 

Stabil stapelbar durch 
die Kassettenform

Stabilste Kunststoff-
scharniere - mehr 
als 10.000 getestete 
Öffnungsvorgänge 
sprechen für sich.
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Bohr-ø bis DIN 338 DIN 340 DIN 1897 DIN 1869 - Überlanger Spiralbohrer

inkl.
Gesamt-

länge

Spannut-

länge

Gesamt-

länge

Spannut-

länge

Gesamt-

länge

Spannut-

länge

Gesamt-

länge

Spannut-

länge

Gesamt-

länge

Spannut-

länge

Gesamt-

länge

Spannut-

länge

Tol. h8 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

reihe 1 reihe 2 reihe 3
0,24 19,0 2,5 - - 19,0 1,5 - - - - - -

0,30 19,0 3,0 - - 19,0 1,5 - - - - - -

0,38 19,0 4,0 - - 19,0 2,0 - - - - - -

0,48 20,0 5,0 30,0 10,0 19,0 2,5 - - - - - -

0,53 22,0 6,0 32,0 12,0 20,0 3,0 - - - - - -

0,60 24,0 7,0 35,0 15,0 21,0 3,5 - - - - - -

0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 - - - - - -

0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 - - - - - -

0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5,0 - - - - - -

0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 5,5 - - - - - -

1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0 - - - - - -

1,18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7,0 - - - - - -

1,32 38,0 6,0 65,0 41,0 30,0 8,0 - - - - - -

1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 - - - - - -

1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 - - - -

1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0 - - - -

2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0

2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0

2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0

3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0

3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0

3,75 70,0 39,0 112,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0

4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0

4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0

5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0

6,00 93,0 57,0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0

6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0

7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0

8,50 117,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0

9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0

10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0

11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0

13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0

14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0 - - - - - -

15,00 169,0 114,0 220,0 144,0 111,0 56,0 - - - - - -

16,00 178,0 120,0 227,0 149,0 115,0 58,0 - - - - - -

17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0 - - - - - -

18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0 - - - - - -

19,00 198,0 135,0 247,0 162,0 127,0 64,0 - - - - - -

20,00 205,0 140,0 254,0 166,0 131,0 66,0 - - - - - -

- Verjüngter Außendurchmesser von der Bohrerspitze zum Schaft für weniger Reibung,
 kein Festfressen, weniger Verschleiß und erhöhte Bruchsicherheit.
- Ansteigende Kerndicke sorgt für sehr hohe Stabilität bei verminderter Vibration. 
- Kegelmantelschliff für sehr hohe Unempfindlichkeit gegen Stoß- und Seitenkräfte.

Für alle Präzisionsbohrer von reca, gelten besondere anforderungen:
Denn nur was unseren Qualitätsnormen gerecht wird, kommt ins Programm.
Und jede technische Besonderheit bringt einen klaren Vorteil im täglichen Einsatz.

- Komplett aus dem Rohling geschliffen. Das bedeutet exakte, maßgenaue Bohrungen.
- Durchgängig, gleichmäßig feinkörniges Gefüge, sorgt für hohe Druckfestigkeit und Elastizität bei erstklassigen Standzeiten.
- Ausgezeichnete Schneidenpräzision.
- Höchste Zerspanungsleistung und max. Vorschub.
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Spiralbohrer Begriff
Technische Informationen

Schaft nach DIN 228 

Form B Größe

b B D d

max. ≈ ≈

MK 1 5,2 8,7 12,2 9,0

MK 2 6,3 13,5 18,0 14,0

MK 3 7,9 18,5 24,1 19,1

MK 4 11,9 24,5 31,6 25,2

MK 5 15,9 35,7 44,7 36,5

DIN 338

Morsekegel - DIN 228
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Bohrtiefe VPe

mm mm mm

0618 025 12 12,0 63,0 30,0 1

0618 025 14 14,0 63,0 30,0 1

0618 025 16 16,0 63,0 30,0 1

0618 025 18 18,0 63,0 30,0 1

0618 025 20 20,0 63,0 30,0 1

0618 025 22 22,0 63,0 30,0 1

0618 025 24 24,0 63,0 30,0 1

0618 025 26 26,0 63,0 30,0 1

0618 025 28 28,0 63,0 30,0 1

0618 025 30 30,0 63,0 30,0 1

0618 025 32 32,0 63,0 30,0 1

0618 025 35 35,0 63,0 30,0 1

0618 025 40 40,0 63,0 30,0 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Bohrtiefe VPe

mm mm mm

0618 050 012 12,0 88,0 55,0 1

0618 050 014 14,0 88,0 55,0 1

0618 050 016 16,0 88,0 55,0 1

0618 050 018 18,0 88,0 55,0 1

0618 050 020 20,0 88,0 55,0 1

0618 050 022 22,0 88,0 55,0 1

0618 050 024 24,0 88,0 55,0 1

0618 050 025 25,0 88,0 55,0 1

0618 050 026 26,0 88,0 55,0 1

0618 050 028 28,0 88,0 55,0 1

0618 050 030 30,0 88,0 55,0 1

0618 050 032 32,0 88,0 55,0 1

0618 050 035 35,0 88,0 55,0 1

0618 050 040 40,0 88,0 55,0 1

reca Kernbohrer HSS
mit Weldonschaft 19 mm (3/4“)

Alle Abmessungen auf einen Blick

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Bohrtiefe VPe

mm mm mm

0618 108 212 12,0 63,0 30,0 1

0618 108 214 14,0 63,0 30,0 1

0618 108 216 16,0 63,0 30,0 1

0618 108 218 18,0 63,0 30,0 1

0618 108 220 20,0 63,0 30,0 1

0618 108 222 22,0 63,0 30,0 1

0618 108 224 24,0 63,0 30,0 1

0618 108 225 25,0 63,0 30,0 1

0618 108 226 26,0 63,0 30,0 1

0618 108 228 28,0 63,0 30,0 1

0618 108 230 30,0 63,0 30,0 1

0618 108 232 32,0 63,0 30,0 1

0618 108 235 35,0 63,0 30,0 1

0618 108 240 40,0 63,0 30,0 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Bohrtiefe VPe

mm mm mm

0618 108 512 12,0 63,0 55,0 1

0618 108 514 14,0 63,0 55,0 1

0618 108 516 16,0 63,0 55,0 1

0618 108 518 18,0 63,0 55,0 1

0618 108 520 20,0 63,0 55,0 1

0618 108 522 22,0 63,0 55,0 1

0618 108 524 24,0 63,0 55,0 1

0618 108 525 25,0 63,0 55,0 1

0618 108 526 26,0 63,0 55,0 1

0618 108 528 28,0 63,0 55,0 1

0618 108 530 30,0 63,0 55,0 1

0618 108 532 32,0 63,0 55,0 1

0618 108 535 35,0 63,0 55,0 1

0618 108 540 40,0 63,0 55,0 1

reca Kernbohrer HSS-cO5
mit Weldonschaft 19 mm (3/4“)
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artikel-Nr. Bezeichnung Bohrtiefe

Kernbohrer

mm

0618 025 01
Führungsstift ø 6,35 x 77,0 mm für

30,0
Kernbohrer HSS mit Weldonschaft (3/4“)

0618 108 344
Führungsstift ø 6,35 x 70,0 mm für Winkelkernbohrermaschine RS5e

30,0
und Kernbohrer HSS mit Weldonschaft (3/4“)

0618 000 009
Führungsstift ø 6,35 x 97,0 mm für

55,0
Kernbohrer HSS mit Weldonschaft (3/4“)

0618 000 006
Führungsstift ø 6,35 x 123,0 mm für 55,0

Kernbohrer HSS/HM mit Weldon- (3/4“) und Quick IN-Schaft + Adapter

0618 108 701
Führungsstift ø 8,0 x 112,0 mm für

50,0
Kernbohrer HM mit Weldonschaft (3/4“)

RECA Kernbohrer HSS
mit Weldonschaft, 19 mm (3/4“)

RECA HSS Kernbohrer
Für zusätzlichen Zeitgewinn

Führungsstifte für Kernbohrer
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

RECA Kernbohrer HSS-CO5
mit Weldonschaft, 19 mm (3/4“)

Merkmale:
- Der HSS-Kernbohrer wird in Magnetständer- und Säulenbohrmaschinen mit Morsekonus oder Weldon-Aufnahme eingesetzt.
- Durch die viel geringere Zerspanungsanforderung im Vergleich zum herkömmlichen Spiralbohrer, verkürzt sich die Bohrzeit um bis zu 75%.
- Durch das Entfallen der Vorkörnung und Vorbohrung entsteht ein zusätzlicher Zeitgewinn.

einsatzgebiete:
- Geeignet für Stahl, I-Träger, großformatige Bleche, Stahl-
 guss, Bunt- und Leichtmetalle, Kunststoffe.
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artikel-Nr. ø Gesamtlänge Bohrtiefe VPe

mm mm mm

0618 108 712 12,0 84,0 50,0 1

0618 108 714 14,0 84,0 50,0 1

0618 108 715 15,0 84,0 50,0 1

0618 108 716 16,0 84,0 50,0 1

0618 108 718 18,0 84,0 50,0 1

0618 108 719 19,0 84,0 50,0 1

0618 108 720 20,0 84,0 50,0 1

0618 108 721 21,0 84,0 50,0 1

0618 108 722 22,0 84,0 50,0 1

0618 108 723 23,0 84,0 50,0 1

0618 108 724 24,0 84,0 50,0 1

0618 108 725 25,0 84,0 50,0 1

0618 108 726 26,0 84,0 50,0 1

0618 108 727 27,0 84,0 50,0 1

0618 108 728 28,0 84,0 50,0 1

0618 108 729 29,0 84,0 50,0 1

0618 108 730 30,0 84,0 50,0 1

0618 108 731 31,0 84,0 50,0 1

0618 108 732 32,0 84,0 50,0 1

artikel-Nr. ø Gesamtlänge Bohrtiefe VPe

mm mm mm

0618 108 733 33,0 84,0 50,0 1

0618 108 734 34,0 84,0 50,0 1

0618 108 735 35,0 84,0 50,0 1

0618 108 736 36,0 84,0 50,0 1

0618 108 737 37,0 84,0 50,0 1

0618 108 738 38,0 84,0 50,0 1

0618 108 739 39,0 84,0 50,0 1

0618 108 740 40,0 84,0 50,0 1

0618 108 741 41,0 84,0 50,0 1

0618 108 742 42,0 84,0 50,0 1

0618 108 743 43,0 84,0 50,0 1

0618 108 744 44,0 84,0 50,0 1

0618 108 745 45,0 84,0 50,0 1

0618 108 746 46,0 84,0 50,0 1

0618 108 747 47,0 84,0 50,0 1

0618 108 748 48,0 84,0 50,0 1

0618 108 749 49,0 84,0 50,0 1

0618 108 750 50,0 84,0 50,0 1

- Kernbohrer mit Hartmetallschneiden
- Insbesondere für Eisenbahnschienen, Hardox®/Weldox® 400 Stähle, Stahl, Stahlguss,
 hochchromlegierte Stähle wie V2A und V4A und höher legierte Stähle.

RECA HM Kernbohrer
mit Weldonschaft, 19 mm (3/4“)

RECA HM Kernbohrer
mit Hartmetallschneiden
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Technische Daten:
Winkelbohrmaschine

rS5e

Magnetständerbohr-

maschine rS10

Magnetständerbohr-

maschine rS20

Magnetständerbohr-

maschine rS25e

Magnetständerbohr-

maschine rS40e

artikel-Nr. 4696 350 005 4696 350 001 4696 350 002 4696 350 004 4696 350 006

Magnetische Haftkraft: 10.000 N 10.000 N 13.000 N 13.000 N 13.000 N

Leistungsaufnahme: 1.200 Watt 1.120 Watt 1.200 Watt 1.200 Watt 1.840 Watt

Gänge: 1 Gang 1 Gang 2 Gang 2 Gang 2 Gang

Drehzahlen: 140 - 350 U/min 450 U/min 250/450 U/min 100-250/180-450 U/min 60-140/200-470 U/min

Drehzahlregler: Ja Nein Nein Ja Ja

Power-Regler: Nein Nein Nein Nein Ja

Rechts-/Links Lauf: Nein Nein Nein Ja Ja

Höhe: 182,0 mm 413,0 - 548,0 mm 408,0 - 598,0 mm 408,0 - 598,0 mm 450,0 - 640,0 mm

Aufstandsfläche: 160,0 x 80,0 mm 160,0 x 80,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm 190,0 x 90,0 mm

Gewicht: 11,0 kg 13,0 kg 18,0 kg 18,0 kg 24,0 kg

Hub: 38,0 mm 135,0 mm 190,0 mm 190,0 mm 190,0 mm

Aufnahme: Weldonschaft 19,0 mm Weldonschaft 19,0 mm Morsekegel MK 2 Morsekegel MK 2 Morsekegel MK 3

Kernbohrer: ø 12,0 - 35,0 mm ø 12,0 - 35,0 mm ø 12,0 - 60,0 mm ø 12,0 - 60,0 mm ø 12,0 - 100,0 mm

Bohrfutter: – 1,0 - 13,0 mm 3,0 - 16,0 mm 3,0 - 16,0 mm 3,0 - 16,0 mm

Spiralbohrer DIN 338: – max. ø 10,0 mm max. ø 13,0 mm max. ø 13,0 mm max. ø 16,0 mm

Spiralbohrer DIN 1897: – max. ø 13,0 mm max. ø 16,0 mm max. ø 16,0 mm max. ø 16,0 mm

Spiralbohrer DIN 345: – – max. ø 20,0 mm max. ø 20,0 mm max. ø 32,0 mm

Bohrtiefe Kernbohrer: 30,0 mm 30,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm

Anschlussspannung: 220 - 240 V 220 - 240 V 220 - 240 V 220 - 240 V 220 - 240 V

entspricht: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE

Verschiebbarkeit: Nein Nein Nein Nein +/- 7,5 mm

Schwenkbereich: Nein Nein Nein Nein +/- 20°

Gewindeschneiden: Nein Nein Nein Ja Ja

Zusatzabstützung: Nein Ja Ja Ja Ja

Gesamtüberblick Technische Daten Magnetständerbohrmaschine RS5e - RS40e

Die neue RS-Generation

ausstattung: rS5e rS10 rS20 rS25e rS40e

Textil-Transporttasche Transportkoffer aus Transportkoffer aus Transportkoffer aus Transportkoffer aus

inkl. 2 Plastikboxen Kunststoff Kunststoff Kunststoff Kunststoff

Sechskantschlüssel Sechskantschlüssel Austreibkeil Austreibkeil Austreibkeil

Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt Sicherheitsgurt

–
Bohrfutter Bohrfutter Bohrfutter Bohrfutter

1,0 - 13,0 mm 3,0 - 16,0 mm 3,0 - 16,0 mm 3,0 - 16,0 mm

– Adapter für Bohrfutter
Kegeldorn Kegeldorn Kegeldorn

MK 2/B16 MK 2/B16 MK 3/B16

Kühlmittelflasche Kühlmittelflasche Kühlmittelflasche Kühlmittelflasche Kühlmittelflasche

+ Halterung + Halterung + Halterung + Halterung + Halterung

Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung
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Kernbohrer HSS – Spiralbohrer HSS DIN 345

Bohrzeitenvergleich
Werkstück: Stahlträger
Material: allgemeiner Baustahl St 37 - 2
Bohrtiefe: 12,0 mm
Maschine: Magnetständerbohrmaschine
 Mit den Spiralbohrern wurde ohne vorzubohren ins volle Material gebohrt.
 Es wurde generell nicht gekühlt und nicht geschmiert.

Der Unterschied:

Kernbohrer haben eine bis zu 10 x kürzere Bohrzeit im Vergleich zu Spiralbohrern.
Kernbohrer zerspanen nur die Zahnbreite, der Bohrkern wird ausgeworfen.
Geringerer Energiebedarf und geringerer Verschleiß ergeben eine hohe Standzeit.

Bei Spiralbohrern muss der komplette Bohrdurchmesser zerspant werden.
Dafür wird ein hoher Kraftaufwand und eine hohe Antriebsleistung benötigt.

Enorme Kosten- und Zeitersparnis mit den RUKO Kernbohrern. Da die Kernbohrer nur einen Ring zerspanen
und nicht den kompletten Bohrdurchmesser wie die Spiralbohrer,
sind sie um ein Vielfaches schneller (siehe Grafik). Das Zentrieren, Vor- und Aufbohren entfällt.

-  Kernbohrer HSS

-  Spiralbohrer HSS DIN 345120
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 Magnetständerbohrmaschine RS10

Weldonschaft
HSS-CO5
30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 2..

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 004

Weldonschaft
HSS

30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 025 …

Weldonschaft
HM

50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 7..

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 005

Bohrfutter
Artikel-Nr. 3651 411 312

Weldonschaft
HSS

30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 025 …

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

Weldonschaft
HSS-CO5
30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 2..

 Kernbohrer
 mit Gewindeaufnahme

Weldonschaft
HSS-CO5
55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 5..

Weldonschaft
HSS

55,0 mm
Artikel-Nr. 0618 050 …

Adapter
Artikel-Nr.  0618 108 126

 Kernbohrer
 mit Quick-IN Aufnahme

 Winkelbohrmaschine RS5e

Führungsstift
ø 6,35 x 70,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 344

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 8,0 x 112,0 mm

Bohrtiefe 50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 701
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RECA Spiralbohrer
DIN 345

mit MK2 Schaft
Artikel-Nr. 0628 …
Artikel-Nr. 0629 …

 Magnetständerbohrmaschine RS20

Aufnahmehalter MK 2
Artikel-Nr. 0618 108 315

Kegeldorn MK 2
Artikel-Nr. 3650 546 162

Aufnahmehalter EasyLock
Artikel-Nr. 0618 108 317

Bohrfutter
Artikel-Nr. 3651 431 616

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 004

 Kernbohrer
 mit Gewindeaufnahme

Quick - IN Adapter
Artikel-Nr.  0618 108 126

 Kernbohrer
 mit Quick-IN Aufnahme

Weldonschaft
HSS-CO5
30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 2..

Weldonschaft
HSS

30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 025 …

Weldonschaft
HM

50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 7..

Weldonschaft
HSS-CO5
55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 5..

Weldonschaft
HSS

55,0 mm
Artikel-Nr. 0618 050 …

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 8,0 x 112,0 mm

Bohrtiefe 50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 701
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 Magnetständerbohrmaschine  RS25e

Schnellspannaufnahme
für Gewindebohrer

Artikel-Nr. 0618 108 163

Schnellwechseleinsatz
mit Sicherheitskupplung

Artikel-Nr. 0618 108 166 - 175

RECA Spiralbohrer
DIN 345

mit MK2 Schaft
Artikel-Nr. 0628 …
Artikel-Nr. 0629 …

Aufnahmehalter MK 2
Artikel-Nr. 0618 108 315

Kegeldorn MK 2
Artikel-Nr. 3650 546 162

Aufnahmehalter EasyLock
Artikel-Nr. 0618 108 317

Bohrfutter
Artikel-Nr. 3651 431 616

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 004

 Kernbohrer
 mit Gewindeaufnahme

Quick - IN Adapter
Artikel-Nr.  0618 108 126

 Kernbohrer
 mit Quick-IN Aufnahme

Weldonschaft
HSS-CO5
30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 2..

Weldonschaft
HSS

30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 025 …

Weldonschaft
HM

50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 7..

Weldonschaft
HSS-CO5
55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 5..

Weldonschaft
HSS

55,0 mm
Artikel-Nr. 0618 050 …

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 8,0 x 112,0 mm

Bohrtiefe 50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 701
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 Magnetständerbohrmaschine  RS40e

Schnellspannaufnahme
für Gewindebohrer

Artikel-Nr. 0618 108 160

Schnellwechseleinsatz
mit Sicherheitskupplung

Artikel-Nr. 0618 108 166 - 175

RECA Spiralbohrer
DIN 345

mit MK3 Schaft
Artikel-Nr. 0628 …
Artikel-Nr. 0629 …

Aufnahmehalter MK 3
Artikel-Nr. 0618 108 316

Kegeldorn MK 3
Artikel-Nr. 3650 546 163

Aufnahmehalter EasyLock
Artikel-Nr. 0618 108 318

Bohrfutter
Artikel-Nr. 3651 431 616

Vakuumspannplatte
Artikel-Nr. 0618 000 011

Rohrspannvorrichtung
Artikel-Nr. 0618 000 012

Adapter
Artikel-Nr. 0618 000 004

 Kernbohrer
 mit Gewindeaufnahme

Quick - IN Adapter
Artikel-Nr.  0618 108 126

 Kernbohrer
 mit Quick-IN Aufnahme

Weldonschaft
HSS-CO5
30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 2..

Weldonschaft
HSS

30,0 mm
Artikel-Nr. 0618 025 …

Weldonschaft
HM

50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 7..

Weldonschaft
HSS-CO5
55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 108 5..

Weldonschaft
HSS

55,0 mm
Artikel-Nr. 0618 050 …

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 77,0 mm
Bohrtiefe 30,0 mm

Artikel-Nr. 0618 025 01

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 6,35 x 97,0 mm
Bohrtiefe 55,0 mm

Artikel-Nr. 0618 000 009

Führungsstift
ø 8,0 x 112,0 mm

Bohrtiefe 50,0 mm
Artikel-Nr. 0618 108 701
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Länge: 400,0 mm (16“)
Breite: 153,0 mm ( 6“)
Höhe: 100,0 mm ( 4“)
Gewicht: 4,6 kg (10.1 lbs)
Betriebsdruck min.: 4,5 bar (65 PSI)
Betriebsdruck max.: 8 bar (120 PSI)
Luftverbrauch: 0,06 m³ 2 CFM bei 6 bar (85 PSI)

Vakuumspannplatte mit Druckluftanschluss
für Magnetständerbohrmaschinen

Länge: 220,0 mm (8.7“)
Breite: 130,0 mm (5.1“)
Höhe: 28,0 mm (1.1“)
Spanngurt: 2,0 m (78.7“)
Gewicht: 4,4 kg (9.7 lbs)
Spannmittel: Ratsche

- Ermöglicht den Einsatz von Magnetständerbohrmaschinen auf nicht magnetischen Flächen.
- Die Aufsatzfläche möglichst frei von Staub, Zunder, losem Rost und Spachtelresten sein.
- Aus Sicherheitsgründen sollte die Vakuumplatte nur waagerecht eingesetzt werden.

artikel-Nr. Bezeichnung

0618 000 011 Vakuumspannplatte

Rohrspannvorrichtung 500
für Magnetständerbohrmaschinen

- Ermöglicht den Einsatz von Magnetständerbohrmaschinen auf Rohren von ø 50 - 500 mm.
- Aus Sicherheitsgründen sollte die Rohrspannvorrichtung nur waagerecht eingesetzt werden. 

artikel-Nr. Bezeichnung

0618 000 012 Rohrspannvorrichtung 500

Stück für Stück dem Bohren näher  
Zubehör für Magnetständerbohrmaschinen

Vakuumspannplatte rohrspannvorrichtung
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Adapter für Magnetständerbohmaschinen

artikel-Nr. Bezeichnung Magnetständer-

bohrmaschine

0618 000 004
Adapter mit Weldonschaft 3/4“

für Kernbohrer mit Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5

RS10/RS20/

RS25e/RS40e

0618 000 005 Adapter Bohrfutter 1/2“ UNF/Weldonschaft
RS10/RS20/

RS25e/RS40e

0618 000 010
Quick IN-Aufnahme

für Kernbohrer mit Weldonschaft 3/4“

RS10/RS20/

RS25e/RS40e

0618 108 126
Adapter mit Weldonschaft 3/4“

für Kernbohrer mit Quick IN-Schaft

RS10/RS20

RS25e/RS40e

Zahnkranzbohrfutter mit Schlüssel
für Rechtslauf

- 1000-fach bewährt
- Das Bohrfutter für jeden Arbeitseinsatz
- Mit Innengewinde oder Innenkegel für handgeführte oder stationäre Bohrmaschinen
 sowie für handgeführte Schlagbohrmaschinen
- Die Spannkraft bleibt konstant beim Bohren und Schlagbohren
- Nur für Maschinen mit Rechtslauf

artikel-Nr. Spannweite antrieb außen-ø Länge

mm mm mm

3651 411 312 1,5 - 13 1/2“ - 20 UNF 42,5 74,0

3651 431 616 3 - 16 B16 50,0 86,0

Einsteckzapfen
DIN 238

- Gehärteter und geschliffener Aufnahmekegel nach DIN 238 
 zum verdrehsicheren Spannen von Bohrfuttern.
- Gehärteter und geschliffener Morsekegelschaft mit Austreiblappen
 nach DIN 228 B zur präzisen Aufnahme in Maschinenspindeln.

artikel-Nr. antrieb abtrieb Länge Magnetständer-

mm Bohrmaschine

3650 546 162 MK 2 B 16 110,5 RS20/RS25e

3650 546 163 MK 3 B 16 134,0 RS40e

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
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Aufnahmehalter für Kernbohrer
mit Weldonschaft 19 mm (3/4“)

- Ermöglicht einen sehr schnellen Werkzeugwechsel ohne Zusatzwerkzeuge – mit einer Hand bedienbar.

Automatische Schnellspannaufnahme EasyLock
mit flexibler Keilaufnahme für Kernbohrer mit Weldonschaft 19 mm (3/4“)

artikel-Nr. Bezeichnung Magnetständer ø Kernbohrer Bohrtiefe

bohrmaschine mm Kernbohrer mm

0618 108 317 Schnellspannaufnahme EasyLock mit MK 2 Schaft und Innenkühlung RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 318 Schnellspannaufnahme EasyLock mit MK 3 Schaft und Innenkühlung RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

Schieben Sie den
Arretierungsring nach oben,
bis dieser festsitzt.

Stecken Sie den Kernboh-
rer in die EasyLock.
Dieser arretiert mit
einem lauten „Klick“.
Der Arretierungsring 
schnappt nach unten.

Der Kernbohrer steckt in 
der EasyLock. Die Maschine 
ist nun betriebsbereit.

Um den Kernbohrer zu lösen, 
schieben Sie den Arretie-
rungsring nach oben.

Achtung! Der Kernbohrer 
fällt aus der EasyLock.

artikel-Nr. Bezeichnung Magnetständer ø Kernbohrer Bohrtiefe

bohrmaschine mm Kernbohrer mm

0618 000 2 Aufnahmehalter mit MK 2 Schaft und Kühlmittelflasche RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 000 008 Aufnahmeschaft MK 3 Schaft und Kühlmittelflasche RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 315 Aufnahmeschaft MK2 mit Innenkühlung RS20/RS25e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

0618 108 316 Aufnahmeschaft MK3 mit Innenkühlung RS40e 10,0 - 60,0 30,0/50,0

Aufnahmehalter
Die perfekte Verbindung
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Schnellspannaufnahme, Schnellwechseleinsätze 
Gewindebohreinsätze für Magnetständerbohrmaschinen

artikel-Nr. Bezeichnung

0618 108 163 Schnellspannaufnahme MK2 für Schnellwechseleinsätze

0618 108 160 Schnellspannaufnahme MK3 für Schnellwechseleinsätze

0618 108 166 Schnellwechseleinsatz für Schaft 6 mm

0618 108 167 Schnellwechseleinsatz für Schaft 7 mm

0618 108 168 Schnellwechseleinsatz für Schaft 8 mm

0618 108 169 Schnellwechseleinsatz für Schaft 9 mm

0618 108 170 Schnellwechseleinsatz für Schaft 10 mm

0618 108 171 Schnellwechseleinsatz für Schaft 11 mm

0618 108 172 Schnellwechseleinsatz für Schaft 12 mm

0618 108 173 Schnellwechseleinsatz für Schaft 14 mm

0618 108 174 Schnellwechseleinsatz für Schaft 16 mm

0618 108 175 Schnellwechseleinsatz für Schaft 18 mm

Gewinde Schaft-ø mm Schaft-ø mm Gewinde Schaft-ømm

Nennmaß DIN 371 DIN 376 Nennmaß DIN 374

M 3 – – MF 3 –

M 4 – – MF 4 –

M 5 6,0 – MF 5 –

M 6 6,0 – MF 6 –

M 8 8,0 6,0 MF 8 6,0

M 10 10,0 7,0 MF 10 7,0

M 12 – 9,0 MF 12 9,0

M 14 – 11,0 MF 14 11,0

M 16 – 12,0 MF 16 12,0

M 18 – 14,0 MF 18 14,0

M 20 – 16,0 MF 20 16,0

M 22 – 18,0 MF 22 18,0

M 24 – 18,0 MF 24 18,0

Gewindebohreinsätze  
Für jeden Einsatz gerüstet.

*Den benötigten Schaft-ø entnehmen Sie bitte der unten angeführten Tabelle.

Übersicht Schaftdurchmesser:
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Drehzahlrichtwerte
für Kernbohrer HSS und HSS-CO5

Material:

unlegierter legierter Gusseisen CuZn- CuZn- Aluminium- Thermoplaste Duroplaste
Baustahl Stahl über Legierung Legierung Legierung

bis bis bis
700 N/mm² 1000 N/mm² 250 N/mm² spröde zäh 11% Si

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Kühlschmierstoff: Schneidspray Schneidspray Druckluft Druckluft Druckluft Schneidspray Wasser Druckluft
ø mm ø Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 1 1/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1 1/16 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 1 3/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 1 9/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 1 3/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 1 7/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 1 17/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 1 19/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 1 11/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 1 3/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 1 27/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 1 29/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1 1/2 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 1 17/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 1 37/64 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 1 39/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 1 21/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 1 11/16 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 1 47/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 1 25/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 1 13/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 1 55/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 1 57/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 1 15/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 1 31/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 2 3/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 2 1/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 2 5/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 2 3/8 159 106 53 318 186 159 106 80
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Drehzahlrichtwerte
für Kernbohrer mit Hartmetallschneiden.

Material:

unlegierter legierter Gusseisen CuZn- CuZn- Aluminium- Thermoplaste Duroplaste
Baustahl Stahl über Legierung Legierung Legierung

bis bis bis
700 N/mm² 1000 N/mm² 250 N/mm² spröde zäh 11% Si

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Kühlschmierstoff: Schneidspray Schneidspray Druckluft Druckluft Druckluft Schneidspray Wasser Druckluft
ø mm ø Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 1 1/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1 1/16 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 1 3/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 1 9/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 1 3/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 1 7/32 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 1 17/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 1 19/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 1 11/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 1 3/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 1 27/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 1 29/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 1 1/2 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 1 17/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 1 37/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 1 39/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 1 21/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 1 11/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 1 47/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 1 25/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 1 13/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 1 55/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 1 57/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 1 15/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 1 31/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 2 3/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 2 1/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 2 5/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 2 3/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 2 13/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 2 9/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 2 3/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 3 5/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 3 11/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134

100,0 3 15/16 159 111 127 191 32 191 143 127
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reca arecal Kühlschmierkonzentrat
Wassermischbarer Kühlschmierstoff zur Bildung einer Emulsion

- Mischbar mit Wasser im Verhältnis 1:20 (= 5%),
- Bei hochlegierten Stählen bis 1:10 (= 10%)
- Anwendung möglich auf Dreh-, Fräs- und Bohrmaschinen,
- NC- und CNC-Maschinen, sowie für Kreis-, Band- und Bügelsägen
- Das Produkt ist chlor- und nitritfrei

artikel-Nr. 0896 600 5 Inhalt: 5 l Kanister VPe: 1 Stk.

reca arecal Bohr- und Schneidhelfer
Frei von Mineralölbestandteilen – BIO Product

- Hochwertiges Bohr- und Schneidmittel, dessen Inhaltsstoffe vollständig biologisch abbaubar sind
- Optimal geeignet zum Bohren, Drehen, Gewindeschneiden,
 Fräsen und Sägen aller Stahlsorten, Edel-, Gußstahl, Titan und anderen NE-Metalle
- Basis des Produkts sind nachwachsende Rohstoffe
- Hauptbestandteil ist vollraffiniertes Rapsöl in Lebensmittelqualität
- Wirkt kühlend und schmierend
- Verlängert Werkzeugstandzeiten erheblich
- Verhindert Aufbauschneiden da es dem Verkleben von Bohrspänen vorbeugt
- Behandelte Teile erhalten einen dauerhaften Schutz vor Korrosion

artikel-Nr. 0896 410 400 Inhalt: 400 ml VPe: 15 Stk.
artikel-Nr. 0896 630 10 Inhalt: 10 l Kanister VPe: 1 Stk.
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Kellner & Kunz aG - Zentrale 
Boschstraße 37
a-4601 Wels
Tel.: +43(0) 7242/484-0
Fax: +43(0) 7242/484-920 u. 929
info@reca.co.at

www.reca.co.at

Sämtliche in dieser Broschüre gemachten Angaben sind unverbindlich. Alle Informationen wurden nach bestem Wissen in der Broschüre angegeben.
Bei den Artikeln dieser Broschüre haben wir eine detaillierte Beschreibung der Ausführung, Qualität und Anwendung gemacht und die Abbildungen 
sind möglichst naturgetreu. Änderungen ohne vorherige Benachrichtigung behalten wir uns vor - z.B. im Fall von Weiterentwicklungen oder um 
Verbesserungen durchführen zu können. Für Nachteile, die sich aus eventuellen Druckfehlern oder fehlerhaften Anwendungen ergeben, wird keine 
Haftung übernommen. Nachdruck, auch auszugsweise Wiedergabe, ist nur mit schriftlicher Genehmigung der Firma Kellner & Kunz AG erlaubt!

Leitbetriebe Austria Complemento 2012 Finalist Logistikpreis 2012ineo für vorbildliche
Lehrlingsausbildung

Hermes 2014
Kategorie Nachhaltigkeit

Austrian Supply Excellence 
Award „Lieferant“ 2011


