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Hasznos informaciok a ragasztassal

és tomitéssel kapcsolatban

RTV Silicon

Schwarz
Artikel-Nr. 0893 700 001

Silicone RTV noir

A ragasztés fogalma alatt azt értjik, amikor két anyagdarab a ragasztd segitségével szilardan
egymashoz kotddik. A ragasztd egy nemfémes anyag, amely a két darabot dsszetapadassal és
kohézidval koti Gssze.

El6ny: A folyamat soran az dsszeragasztott darabokon strukturalis valtozasok nem torténnek!

A ragasztoanyagokat kot6- és szigeteldelemként is alkalmazzuk. A ragaszto- és szigetel6anyagok
kozotti hatarvonal nincs pontosan meghatarozva.

Osszetapadas

Két kildnbdz6 vagy azonos anyag fellilete kdzotti, molekuldris er6kbél szérmazoé tapadasi erét
jelent.

Black RV silicon

e Kohézié

Silicona RTV negra

Activator

- ‘ Azokat az eréket jelenti, melyek a ragasztdanyag dsszetartasat okozzak. Ezek az 6sszetartd (kohé-

——. T zibs) er6k biztositjak egyrészt a még meg nem szildrdult ragasztdanyag viszkozitasat a feldolgozas

soran, masrészt a megszilardult ragasztoanyag szilardsagat az igénybevétel alatt. A ragasztéanyag

3 e Osszetarto (kohézios) erdit olyan jellemz6k irjak le, mint az e-modul, a szakadéasi nyulas, a hdmér-
T200m séklet-stabilitas vagy Shore-féle keménység.
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IR
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Pillanatragasztdk — cianakrilat

A cidnakrilat pillanatragasztok oldészermentes, gyorsan megszilarduld, egykomponens( ragasztéanyagok, melyek alkalmasak fém, mdanyag, rugalmas
anyagok (pl. gumik), fa stb. nagy szilardségu ragasztasara, azonos és kiilonb6zé anyagok esetén is.

A cidnakrilat pillanatragasztok a levegd, valamint a paratartalom hatasara szilardulnak meg, amihez éltalaban elegendg a feliileten 1évé nedvességréteg.
A megszilardulas idedlis kornyezeti feltételei: 40%—70% paratartalom, +23 °C. Alacsony pératartalom esetén (pl. télen, f(it6tt helyiségben vagy egy széraz
levegdjli mlihelyben — példaul asztalos mlihely) a megszilardulas lényegesen lassabb lehet.

Ha a szilarduldst bizonyos tényez6k — mint pl. tdl nagy ragasztasi hézag, pordzus vagy savas felllet — lassitjék, illetve akadalyozzak, akkor aktivator
alkalmazésa javasolt. Az aktivatort a ragasztas el6tt kell felvinni a pordzus, illetve inaktiv felliletre. A lehetd legszilardabb ragasztas érdekében a ragasz-
tando feliileteken ne legyen olaj, zsir, sem egyéb szennyezGdés.

A hasznélat sordn a ragaszt6t alapvetSen az egyik oldalra kell felvinni. A ragaszté felhorddsa utan a két felliletet gyorsan dssze kell illeszteni és adott
esetben rogziteni kell. A rosszul ragaszthato, nem polaris anyagok ragasztasahoz primer alkalmazasa javasolt (példaul: PP, PET, PE, PTFE vagy szilikonok),
melyet a ragasztas el6tt kell felvinni; a ragasztot csak a primer folyadék teljes elparolgasa utan szabad felvinni.



4. oldal

SZAKITOSZILARDSAG

RECA ERGO CIKKSZAM, S7iN VEGYl | VISZKOZITAS | a DIN EN 1465 szabvany | SURUSEG | HOMERSEKLET-TARTOMANY
CIKKSZAM MEGNEVEZES BAZIS mPas szerint, N/mm?, g/cm? (fok Celsius, °C)
acél-acél kapcsolatnal
0983 501 21 5012 szintelen etil 100 - 1,06 —-30—+80
0983 501 13 5011
0983 501 14 5011 SmartPen szintelen etil 100 - 1,06 -30-+80
0983 501 16 5011
0983 501 43 5014
szintelen etil 2000 - 1,09 -30-+80
0983 501 44 5015 SmartPen
0983 503 90
5039 szintelen etil tixotrép - 1,08 -30-+80
0984 503 93
0983 521 03 5210 szintelen etil 500 >9 1,04 —55—+105
0983 530 03 szintelen etil 20 - 1,05 —-30—+80
0983 540 03 szintelen etil 25 - 1,06 -30-+80
0983 563 43 szintelen etil 3000 >10 1,05 -30-+120
0983 571 33 szintelen etil 1200 - 1,08 -30 - +80
0983 592 53 szintelen etil 30 - 1,06 -30 - +80
SZAKITOSZILARDSAG
RECA ERGO CIKKSZAM, s7iN VEGYI VISZKOZITAS | a DIN EN 1465 szabvany | SURUSEG | HOMERSEKLET-TARTOMANY
CIKKSZAM MEGNEVEZES BAZIS mPas szerint, N/mm?, glcm? (fok Celsius, °C)
acél-acél kapcsolatnal
098351005 5100 aktivator et TS <10 - 0,7 -
oldoszer
098391900 9190 ferntisztito A S <10 - - -
olddszer
0983515030 5150 Primer et S <20 - 0,68 -
oldoszer

0983 920

Manyag csér a pillanatragasztokhoz. Csak a 20
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KOTESI IDG
mp, atlagértékek 5 , , :
P J ENGEDELYEK SPECIALIS TULAJDONSAGOK KISZ:ER)ELES
- SBR EPDM 9
aluminiumon
anyagon | anyagon
7 o B B Gyorsan keményed§ alapragaszté a legkiilonfélébb felhasznalasi tertiletekre, 5
elsdsorban dsszeszerelési munkakhoz.
20
50 3 5 NSF/ANSI 61 szabvany | Gyorsan keményedd alapragaszté a legkiilonfélébb felhasznalasi tertiletekre. 30
50
60 g 10 B Nagy viszkozitast ragasztoanyag pordzus, valamint egyenetlen, nyers feliletd 20
anyagok ragasztasahoz. 30
Gélszer(i ragasztéanyag, nem folyik el. Kivaléan hasznélhatd fliggéleges felile- 3
100 20 30 - NPT . o
tek ragasztasahoz, illetve ott, ahol nagy repedést kell athidalnunk. 20
35 B B B Kézepes viszkozitast alapragaszto, fém felliletek egymashoz vald ragasztasanal 20
nagy szakitoszilardsagot érhetiink el hasznalatéval.
Alapragaszté minden jaratos gumitipushoz (tdmér- és habositott gumihoz
25 3 2 NSF/ANSI 61 szabvany | egyarant). Kiléndsen SBR, EPDM stb. anyagokhoz (mint példaul az , 0" -gydir(ik) 20
ajanljuk. Kivaloan ellendll az dregedésnek és az iddjaras viszontagsagainak.
30 3 ) NSF/ANSI 61 szabviny Nagycl)’n g.yorsan"kemenyedo ragasztd, a legkilénfélébb mlianyagok ragasztasa- 20
hoz ajanljuk elsésorban.
90 - - - Lassan keményedd ragasztd magas nyirderd-ellendllassal és szakitoszilardsaggal 20
Kivald termék pordzus felliletli anyagok ragasztasahoz, illetve olyan anyagok-
60 6 6 - e L g i . 20
hoz, amelyek killonbéz6 taguldsi egyltthatéval rendelkeznek.
70 5 7 NSF/ANSI 61 szabvany | Gyorsan keményedd alapragaszto a legkiilonfélébb felhasznalasi teriiletekre. 20
KOTESI ID6
mp, atlagértékek , ] ; E
P J ENGEDELYEK SPECIALIS TULAJDONSAGOK KISZ(ER)EI'ES
o SBR EPDM 9
aluminiumon
anyagon | anyagon
2 - - - Pillanatragasztok kikeményedési idejének csokkentésére. 150 ml
- - - - Fémek tisztitasara és zsirtalanitasara, valamint elézetes felliletkezelésre. 500 ml
B B B B Nehezen ragaszthat6 anyagok — mint pl. PA 12 / PE / PETP / PI/ POM / PP/ 10 ml
PTFE / MVQ / TPE stb. — tapadéasanak javitasahoz.
grammos és SmartPen tubusokhoz hasznalhato. Belsé atmérd: kb. 0,5 mm

fa y L)
f}

1 o
4

Ohne Primer

Mit Primer
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RTV szilikonok

Az RTV szilikonok egykomponensii ragaszto- és tomit6anyagok. Tartésan rugalmas ragaszto- és tomitGanyagként alkalmazzak 6ket, elsésorban fém
fellleteken, hajtémivek, vizszivattylk, olajos edények, termosztat-hazak, fedelek stb. szigetelésére.

Tovabbi felhasznalasi terllete pl. a ldmpahézak, napelemek és elektromos csatlakozésok szigetelése. Az RTV szilikon ellendllé a savak, ligok és sok
vizes oldataival, valamint a legt6bb ipari oldészerrel, motor- és hajtémdolajjal szemben. Kérésre listat biztositunk azon anyagokrdl, amelyekkel szemben
ellendllo.

Az RTV szilikonok a levegd pératartalmanak hatésara keményednek meg. El8szor a felllete keményedik meg. 23 °C-on és kb. 50% relativ paratarta-
lomnal naponta kb. 2 mm gyorsasaggal keményedik meg. Nagyobb pératartalom esetén gyorsabb, kisebb paratartalom esetén lassabb a keményedés.
A lehet6 legszilardabb ragasztés érdekében a ragasztando fellileteken ne legyen olaj, zsir, sem egyéb szennyezddés.

Kozvetleniil a hasznalatra kész, onkilrité nyomatartalybdl lehet hasznalni/felvinni (kinyomé pisztoly nélkiil). A lehetd legjobb ragasztasi és témitési ha-
tas érdekében be kell tartani a maximum kb. 5 perces hasznélati iddt, mivel a ragaszto bérésodése mar <5 perc utan megkezdédik. Az RTV szilikonnak
nincsenek savas bomlastermékei, igy nem all fenn a korrézié veszélye. A termék ellendll +260 °C hdmérsékletnek, illetve rovid ideig +300 °C-nak is.

. SZAKITOSZILARDSAG R , , , "
VEGYI VISZKOZITAS a DIN EN 535041 BORKEPZODES ATKEMENYEDESI IDO

BAZIS 23 °C-ON ’ ; 23°C-ON/50%rF. 23 °C-ON/50% r.F.
szabvany szerint, N/mm?

ERGO CIKKSZAM,
MEGNEVEZES

RECA
CIKKSZAM

modositott
oxim bazisu
szilikon

15000 —
80 000 mPa-s

0987311061 3110 RTV szilikon REGEHE 2-3mm/24h




ELTARTHA-

KEMENYSEG
TOSAG

(SHORE A)

ALAKTARTO

RUGALMASSAG HOALLOSAG

SZAKADASI
ERTEK
2 év, bontatlan

200 ml-es
tartalyban

60 °C - +260°C
~ 9 -~ 9 :
550% 90% <30 | ovid ideig + 300 °C
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KISZERELES
(ML)

TULAJDONSAGOK

Egykomponens( neutralis szilikon, kiilénb6zd ipari
feladatokhoz. Témit és ragaszt. Nem korrodal. Ellendll
viznek olajnak, kémiai anyagoknak, vibracionak.
Motorok tomitésére alkalmas.

200 ML
(hajtégazas
palackban)
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Anaerob ragasztdok

(R

Az anaerob ragasztok olyan folyékony, egykomponens(i termékek, melyek oxigénhiényos (anaerob) kérnyezetben és fém katalitikus hatasa alatt kemé-
nyednek meg. Ennek kdszonhetGen fém—fém ragasztashoz alkalmazhatok. Mianyagok ragasztasa csak korlatozottan, alapos egyedi vizsgalatokkal
lehetséges.

A lehet6 legszilardabb ragasztés érdekében a ragasztand fellleteken ne legyen olaj, zsir, sem egyéb szennyezédés. Az alkalmazasa soran tgyelni kell
arra, hogy megfelelé6 mennyiség(i anyagot vigyenek fel, kitéltve a teljes Ures részt; mert csak igy érhet6 el valdban anaerob kérnyezet (levegékizaras).
Ez akkor kiiléndsen fontos, ha nem csak a szilardsag, hanem a tomitettséq is elvaras.

Vakfuratban 1évé merevitd csavarok ragasztasanal megfeleld mennyiség( ragasztot kell felvinni a furat aljara, hogy az dsszeillesztés folyaman a levegd
teljesen kiszoruljon.

Az anaerob termékeket dltaldban menetes csatlakozasok, 6sszekotd elemek rogzitésére, valamint csészerelvények és felliletek témitésére hasznaljék.
Ehhez kilonboz6 szilardsagu és viszkozitast termékek kaphatdk.

Csavarrogzités

0987 400 14

4001 alacsony barna 150 1,2 2 0,5
0987 400 16
0987 400 34

4003 alacsony | PrPY 1000 6 4 2,5

(lilas)

0987 400 36
0987 405 24

4052 kozepes kék 3000 20 7 8
0987 405 26
0987 410 04

4100 magas voros 2000 22 32 10
0987 410 06
0987 410 14

4101 magas z6ld 600 26 36 9
0987 410 16
0987 420 24

4202 kozepes barna 600 16 9 8,5
0987 420 26
0987 490 05 4900 - tlirkiz 10 - - -

*Veszélyt jelz6 piktogram nélkili termékek, az (EG) Nr. 1272/2008 2.2 szakasza szerint



0,10 mm/M12

-55-+150

Csavarrogzit, amelynek segitségével a mar
egyszer rogzitett elemeket is kénnyen
szétszedhetjlk és Ujra bedllithatjuk.
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50

250

0,2 mm/M36

=55-+150

Kénnyen oldhaté csavarrgzitésekhez hasz-
nalhat¢ altaldnos ragaszté. Finommenetes
butor- vagy allitécsavarok rogzitéséhez.

A csavarokkal a szallitasi allapotukban
tudunk dolgozni.

50

250

0,25mm/M36

-55-+150

NSF/ DVGW

Kézepes szilardsagu altalanos ragaszto,
magasabb viszkozitasanak készénhetéen
fugatoémit jelleggel is bir. Kilondsen
rozsdamentes és galvanizalt kdtGelemek-
hez ajanljuk. Viszonylag jél hasznalhatjuk
szennyezett feliileteken is.

50

250

0,25 mm/M36

-55-+150

NSF

Csavarkapcsolatok nagy szilardsagu
rogzitéséhez kivaloan alkalmas ragaszto.
Tamcsavarokat / allitdcsapokat is megbiz-
hatdan rogzithetlink vele. A csavarokkal
a szallitasi allapotukban tudunk dolgozni.
Nehezen oldhat6 kétést eredményez.

50

250

0,15 mm/M20

-55-+150

NSF

Nagy szilardsagu, altalanos csavarrégzito.
Kiiléndsen erds igénybevételnek kitett
csavarkapcsolatokhoz ajanljuk. Nehezen
oldhatd kétést eredményez.

50

250

0,15 MM/ 3/4"

—-55-+150

Kézepes szilardsagu termék pneumatikus
és hidraulikus csavarrogzitések (3/4"-ig)
tomitésére. Nyomasnak kivéaldan ellenall
(repesztényomasig).

50

250

Az aktivatorral gyorsithatjuk az anaerob ter-

mékek kikeményedését, amennyiben kevés
id6 van a munkara, vagy inaktiv a felllet.

100
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Cs6émenettomités

0987 420 54

4205 alacsony fehér 20000 tx 7 3 1
0987 420 56
0987 420 74

4207 kozepes sarga 28 000 tx 17 6 6
0987 420 76
0987 420 94 4209 magas vorés 6000 15 40 18
0987 421 16 4211 kozepes ibolya 3000 5 8 5

tx = tixotrop

Engedélyek / regisztraciok:

1 = NSF—ANSI 61 = ivovizzel valo érintkezés

2 = NSF — P1 = élelmiszerrel valo kozvetett érintkezés

3 =DVGW /DIN EN 751-1 = Gazvezetd alkatrészek menetes csatlakozasainal torténd alkalmazas
Németorszagban a DVGW -TRGI 2008 szerint a gazberendezéseknél nem engedélyezett

Feltlettomités

0987 425 24

4252 alacsony z6ld 20 000 tx 9 4 1,5
0987 425 26
0987 425 34 na-

4253 kozepes 30 000 tx 20 15 6
0987 425 36 rancs
0987 428 04

4280 magas vOros 150 000 tx 20 15 7,5
0987 428 06
0987 430 14 4301 kozepes zold 40 10 30 6

*Veszélyt jelz6 piktogram nélkili termékek, az (EG) Nr. 1272/2008 2.2 szakasza szerint
tx = tixotrop

Engedélyek / regisztraciok:
1 = NSF—ANSI 61 = ivovizzel valo érintkezés
2 = NSF = P1 = élelmiszerrel vald kozvetett érintkezés



11. oldal

NSE / KTW / Teflonnal* elegyitett, alacsony szilardsagu, 50
0,30/3" -55-+200 12 h6allé csémenet-témité. Vegyi anyagoknak
DVGW s . 250
kivaldan ellendll
Kézepes szilardsagu, ltalanos csémenet- 50
0,50/3" -55 - +150 6 NSF/DVGW | témitd. Foldgaznak ellendll. Kromacél-
rogzitésekhez kivaldan alkalmas. 250
Nagy szilardsagu, &ltalanos csémenet-
0,30/2" -55—-+150 24 NSF /DVGW | tdmit8, vegyi anyagoknak kivaloan ellendll. 50
Réskitolté.
Magas viszkozitasu, kdzepes szilardsagu
0,20/2" —55-+175 24 tomitGanyag kitling hdallo és forroviz- 250

ellendllé tulajdonsagokkal.

Alacsony szilardsagu, kdnnyen oldhatd

o o . 50
0.30 mm 554150 2% NSF felglettomlto: Ontyenyg!emgk (aIu‘m!n!um,
acél) peremeihez és felilleteihez kivaloan
250
alkalmas.
Gyorsan keményed® fellilettdmit, amelyet 50
0,50 mm -55-+150 24 kiilonosen inaktiv fémekhez hasznalhatunk.
Enyhén rugalmas. 250
HGall6 feliilettdmits, megbizhatéan tomit 50
0,50 mm —55—+200 12 NSF viz, gazok, olaj, autdgaz és szamos vegyi
anyag ellen. 250
Kapillaris termék, hajszalrepedések és
0,07 mm / M5 55 4150 6 ontvényelemek mikroporozitasainak tomi- 50

téséhez. Kikeményedés utan megbizhatéan
tomit.
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lllesztés

0987 440 14

4401 kozepes sarga 600 15 18 13
0987 440 16
0987 443 04

4430 magas z6ld 150 35 60 14
0987 443 06
0987 445 14

4451 magas z6ld 2500 45 60 25
0987 445 16
0987 445 24

4452 magas z6ld 500 30 50 23
0987 445 34
0987 445 36 4453 magas zold 500 35 65 23

Engedélyek / regisztraciok:

1 = NSF—ANSI 61 = ivovizzel valo érintkezés

2 = NSF — P1 = élelmiszerrel vald kozvetett érintkezés
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Kézepes szilardsagu termék csapagyak 50
0.15mm/MI12|  -35-+150 3 perselyben vagy tarcsck, fogaskerekek
tengelyre torténd rogzitéséhez. Helyettesiti
. . 250
a mechanikus régzit6elemeket.
Tengelyek, csapagyak, perselyek, hivelyek, 50
0,15mm/M12|  —55-+150 6 ngp | ogaskerekek:sth.szalitas dlapotban
torténd rogzitéséhez. Passziv fémfellleteken
L , . 250
is kivaléan keményedik.
Minden er8s dinamikus igénybevételnek 50
0,20/ M36 —55—+150 4 NSF kitett kapcsolat nagy szilardsagu rogzitésé-
hez. Altalanos viszkozitasu. 250
tlis o . ) 50
015mm/M20|  -55-+150 24 HGalG lassan keményedt termék. Ragasz
tott és zsugoritott rogzitésekhez is kivalo. 250
NSE / KTW / Gl),/t’)rs, klotelsu, nagy szakitdszilardsagu és
0,15 mm/M20 -55—-+175 3 h6allosagu termék, hengeres kapcsolatok- 250
DVGW hoz
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Ergo strukturalis ragaszto

Uretan-akrillat bazissal, kétkomponens(. Elsésorban a javito- és szerelGiparban hasznalhtd termékek, rendkivil erés ragaszté erdvel, valamint vibracio-
val szembeni nagyfoku ellenallassal rendelkeznek.

SZAKITOSZILARDSAG | |« cocr er.
RECA ERGO CIKKSZAM, sziN VEGYI VISZKOZITAS | a DIN EN 1465 szabvany TARTOMANY KEVERESI | REAKCIO-
CIKKSZAM MEGNEVEZES BAZIS mPas szerint, N/mm?, acél-acél A ARANY ID6
. (fok Celsius, °C)
kapcsolatnal
. . madositott gél
0983 145 100 1451 gél sargas uretan 100 000 20 -55-+120 n.a. 10 mp
0983 109300 | 1093 aktivator | kekeszold | "o oo 5 - - na -
metakrilat
Megjegyzés: A 1451 gél a 1093 aktivator segitségével keményedik csak ki.
Ergo epoxi ragaszto
Gyantabazisu, kis kiszerelésd, kétkomponens(i ragasztok
SZAKITOSZILARDSAG PR
RECA ERGO CIKKSZAM, s7ZiN | VEGYI BAZIS VISZKOZITAS |  a DIN EN 1465 szabvany H&“ﬁg:ﬂfh?‘ KEVERESI ARANY,
CIKKSZAM MEGNEVEZES mPas szerint, N/mm?, acél-acél .o\ | TERFOGAT %-ban
. (fok Celsius, °C)
kapcsolatnal
7211 szintelen
0983 721 130 | 2K epoxi ragaszto, il ossér’a epoxi gyanta 40000 19 —40 - +90 11
lassan keményedd gossarg
7212 [
; , | opak, vila- :
0983 721 230 | 2K epoxi ragaszto, 0ssAraa epoxi gyanta 30 000 22 —60 - +80 1:1
gyorsan keményedd g g
0983 447 210 kinyomépi
0983 447 201 tartalék keverd szar és zaré
Megjegyzés: A ragaszto elegyitése utan a felhasznalasi id6 korlatozott, ennek az idétartamnak a hosszat az Un. Ustidd jelzi.
7810 2K epoxi L .
, aluminium- | epoxi gyanta, =50 -+120,
0983 781 00 raaglljzit:it?r)rl\l:}ga sziirke aluminiumhoz gyurma ~4 rovid ideig +150
7800 2K epoxi )
, N epoxi gyanta, =50 - +120, B
0983 780 00 raga;zc':iﬁglzurma sotétszlirke acélhoz gyurma 4 r6vid ideig +150
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SZILAR- VEGSO
DULASI | SZILARDULASI
D6 IDG, ORA

FUGATOMITO ; i ANYAGOK, AMELYEKHEZ | KISZERELES
TULAJDONSAG SPECIALIS TULAJDONSAGOK ALKALMAS ()

,NO-MIX" strukturalis ragaszt6 Uveg, fémek, ferritek,

. . . Y ) kivalo: aluminium, vorosréz,
kerdmia stb. anyagok ragasztasara. Erés igénybevételnek —

sargaréz, acél, ontvényvas, ferrit,

10 mp 12 ¢ra 0,1 mm pl. nyiréerck, folyamatos rezgések, Gtések — kitett kotések , ) 509
. PR ) . ., |nemesacél passziv anyagok,
ragasztasara. Nagy hémérséklet-ingadozasok esetén is erés | .. P
s iiveg, kvarc, k&, kerdmia
marad a kotés.
kivalo: aluminium, vorosréz,
B B _ aktivitor a 1451 gélhez sargarez,lacel, on’tvenyvas, ferrit, 10ml
nemesacél, passziv anyagok,
{iveg, kvarc, k6, kerdmia
: A . SZILAR- VEGSO L )
K%ﬁ:é"oﬁa‘:':m Uzzg’cé' DULASI | SZILARDULASI TZULGA’J“;%"\\’I'&OG SPECIALIS TULAJDONSAGOK K'SZ(ER)ELES
IDG, 6RA | DG, ORA g
100:80 100 7 4872 1 mm-ig Altalanos hasznélatra fém, kerdmia, Gveg, gumi, kemény 50 ml

mdanyagok és sok egyéb anyag ragasztasara.

Altaldnos hasznélatra fém, kerdmia, (iveg, gumi, kemény
100:100 4 0.3 48 0,5 mm-ig mianyagok és sok egyéb anyag ragasztasara; rendkiv(l 50 ml
rovid szilarduldsi iddvel.

sztoly 2K epoxi ragasztékhoz

kupak, 2K epoxi ragasztokhoz 10 db/csomag

Minél magasabb a hémérséklet, annél révidebb a szildrdulasi idé
és annal magasabb foku a végsé szilardség.

B 4 01 3 B Alum|n|umma| tolt’ott, g,yors keményedés( javitd- 14g
gyurma. Kézzel gyurhato.

B 4 01 3 B A,cellal toI,tott, gyors keményedési javito-gyurma. 14g
Kézzel gydrhato.




16. oldal

A zarrendszer

Felhasznalébarat zarrendszer

o A zar fél kézzel nyithat6 és zarhato.

o Azar a palackon marad, igy nem , tlinhet el”.

Ontisztitd zar

e Az adagoldcscs a ragasztopalack bezarasakor kitisztitja magat.

o Az adagoldcstcsban nem szilardul meg a maradék ragaszto.
o A cslcs tiszta, a palack pedig mindig hasznalhat lesz.

nyitott

Ragasztasi tippek

1. Mindig tisztitsa meg a ragasztandé anyagokat, példaul a RECA arecal Nova Clean, cikksz. 0895 013 500 segitségével.

A sima felileteket, féként a fémeket a ragasztas el6tt csiszolassal meg kell érdesiteni.

A ,problémas” anyagokndl, pl. PP, PE, POM stb. mindenképp primer hasznélata javasolt.

Az aktivator hasznalataval, minden ragasztas jelentdsen meggyorsithatd.

A fekete szind pillanatragasztok, ,gumidarabkakat” tartalmaznak, igy rugalmasabbak, mint a hagyomanyos pillanatragasztok.

ISR T

Anaerob ragasztok esetén, kiléndsen csavarmenet-rogzités, illetve csémenet-szigetelés esetén elegendd anyagot kell felvinni
(a ragaszténak ki kell téltenie a menetet).

7. Aragasztand6 anyagokat ,forgatva” illessze 6ssze.

8. Az RTV szilikonok témités helyettesitésére specidlisan alkalmasak nagy résméreteknél.




