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A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA EVO plus

csigafuro-készlet, 28 darabos

Méret:
Tartalom:

1,0-10,0 mm

1,0-5,0 2-2db
5,5-10,0 1-1 db
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0623 004 910

RECA EVO plus

csigafuro-készlet, 34 darabos

Méret:
Tartalom:

1,0-13,0 mm

1,0-5,0 2-2db
5,5-13,01-1 db
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0623 004 913

Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz, mm egys.
0623 000 020 2,00 49 24 10 0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 025 2,50 57 30 10 0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 030 3,00 61 33 10 0623 000080 | 8,00 17 75 1
0623 000 032 3,20 65 36 10 0623 000085 | 8,50 17 75 1
0623 000 033 3,30 65 36 10 0623 000090 | 9,00 125 81 1
0623 000 035 3,50 70 39 10 0623 000 095 9,50 125 81 1
0623 000040 | 4,00 75 43 10 0623000100 | 10,00 133 87 1
0623 000 042 4,20 75 43 5 0623 000102 | 10,20 133 87 1
0623 000 045 4,50 80 47 5 0623 000105 | 10,50 133 87 1
0623 000 050 5,00 86 52 5 0623 000110 | 11,00 94 94 1
0623 000 052 5,20 86 52 5 0623 000 115 | 11,50 142 94 1
0623 000 055 5,50 93 57 5 0623 000120 | 12,00 151 101 1
0623 000 060 6,00 93 57 5 0623 000125 | 12,50 151 101 1
0623 000 065 6,50 101 63 5 0623 000130 | 13,00 151 101 1
0623 000 068 6,80 109 69 5




RECA EVO csigaturd

A csigafardk evolucioja

m
NEEE

RECA EVO HSS-TIAIN precizios csigafurd

DIN 338, N tipus, koszérilt, jobbravagd, 118°-o0s cstcsszog

Felhasznalasa:
Acél 900 N/mm? szakitdszilardsagig, acélontvény (6tvozott és dtvozetlen), sziirkedntvény,
temperdntvény, gdmbgrafitos dntvény, porfestett vas, Ujeziist és grafit anyagokhoz kivaléan alkalmas.

Tulajdonsagai:

— 4,0 mm-es atmérg felett Tricon-szarral
— TiAIN-bevonatu fejjel

— Elsgsorban kézi furdgépekhez ajanljuk
— Atméré-tartomany: 1,0~ 13,0 mm

Felhasznalasi teiilet:
— gépalkatrész-gyartas, szerszamgyartds, karosszéria-gyartas, sorozatgyartas, valamint nagy-
és kisipari javitasi munkak esetén, illetve magfuratok és szegecsfuratok készitéséhez
— a legjobb furéeredmény elérése érdekében hasznalata kézi- vagy allvanyos furogépekkel javasolt




Cikkszam @ Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam @ Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz, mm egys.
0624 025 0,25 19,0 3,0 10 0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 03 0,30 19,0 3,0 10 0624 71 7,10 109,0 69,0 10
0624 035 0,35 19,0 4,0 10 0624 72 7,20 109,0 69,0 10
0624 04 0,40 20,0 5,0 10 0624 73 7,30 109,0 69,0 10
0624 05 0,50 22,0 6,0 10 0624 74 7,40 109,0 69,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10 0624 75 7,50 109,0 69,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10 0624 76 7,60 117,0 75,0 5
0624 08 0,80 30,0 10,0 10 0624 77 7,70 117,0 75,0 5
0624 09 0,90 32,0 11,0 10 0624 78 7,80 117,0 75,0 5
0624 10 1,00 34,0 12,0 10 0624 79 7,90 117,0 75,0 5
0624 11 1,10 36,0 14,0 10 0624 80 8,00 117,0 75,0 5
0624 12 1,20 38,0 16,0 10 0624 81 8,10 117,0 75,0 5
062413 1,30 38,0 16,0 10 0624 82 8,20 117,0 75,0 5
0624 14 1,40 40,0 18,0 10 0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 15 1,50 40,0 18,0 10 0624 84 8,40 117,0 75,0 5
0624 16 1,60 43,0 20,0 10 0624 85 8,50 117,0 75,0 5
0624 17 1,70 43,0 20,0 10 0624 86 8,60 125,0 81,0 5
0624 18 1,80 46,0 22,0 10 0624 87 8,70 125,0 81,0 5
0624 19 1,90 46,0 22,0 10 0624 88 8,80 125,0 81,0 5
0624 20 2,00 49,0 24,0 10 0624 89 8,90 125,0 81,0 5
0624 21 2,10 49,0 24,0 10 0624 90 9,00 125,0 81,0 5
0624 22 2,20 53,0 27,0 10 0624 91 9,10 125,0 81,0 5
0624 23 2,30 53,0 27,0 10 0624 92 9,20 125,0 81,0 5
0624 24 2,40 57,0 30,0 10 0624 93 9,30 125,0 81,0 5
0624 25 2,50 57.0 30,0 10 0624 94 9,40 125,0 81,0 5
0624 26 2,60 57.0 30,0 10 0624 95 9,50 125,0 81,0 5
0624 27 2,70 61,0 33,0 10 0624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 28 2,80 61,0 33,0 10 0624 97 9,70 133,0 87,0 5
0624 29 2,90 61,0 33,0 10 0624 98 9,80 133,0 87,0 5
0624 30 3,00 61,0 33,0 10 0624 99 9,90 133,0 87,0 5
0624 31 3,10 65,0 36,0 10 0624 100 10,00 133,0 87,0 5
0624 32 3,20 65,0 36,0 10 0624 101 10,10 133,0 87,0 5
0624 33 3,30 65,0 36,0 10 0624 102 10,20 133,0 87,0 5
0624 34 3,40 70,0 39,0 10 0624 105 10,50 133,0 87,0 5
0624 35 3,50 70,0 39,0 10 0624 107 5 10,75 142,0 94,0 1
0624 36 3,60 70,0 39,0 10 0624 110 11,00 142,0 94,0 1
0624 37 3,70 70,0 39,0 10 06241125 11,25 142,0 94,0 1
0624 38 3,80 75,0 43,0 10 0624 115 11,50 142,0 94,0 1
0624 39 3,90 75,0 43,0 10 06241175 11,75 142,0 94,0 1
0624 40 4,00 75,0 43,0 10 0624 120 12,00 151,0 101,0 1
0624 41 4,10 75,0 43,0 10 0624 1225 12,25 151,0 101,0 1
0624 42 4,20 75,0 43,0 10 0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 43 4,30 80,0 47,0 10 06241275 12,75 151,0 101,0 1
0624 44 4,40 80,0 47,0 10 0624 130 13,00 151,0 101,0 1
0624 45 4,50 80,0 47,0 10 *0624 1325 | 13,25 160,0 108,0 1
0624 46 4,60 80,0 47,0 10 *0624 135 13,50 160,0 108,0 1
0624 47 4,70 80,0 47,0 10 *0624 1375 | 13,75 160,0 108,0 1
0624 48 4,80 86,0 52,0 10 *0624 140 14,00 160,0 108,0 1
0624 49 4,90 86,0 52,0 10 *0624 1425 | 14,25 169,0 114,0 1
0624 50 5,00 86,0 52,0 10 *0624 145 14,50 169,0 114,0 1
0624 51 5,10 86,0 52,0 10 *0624 1475 | 14,75 169,0 114,0 1
0624 52 5,20 86,0 52,0 10 *0624 150 15,00 169,0 114,0 1
0624 53 5,30 86,0 52,0 10 *0624 1525 | 15,25 178,0 120,0 1
0624 54 5,40 93,0 57,0 10 *0624 155 15,50 178,0 120,0 1
0624 55 5,50 93,0 57,0 10 *0624 1575 | 15,75 178,0 120,0 1
0624 56 5,60 93,0 57,0 10 *0624 160 16,00 178,0 120,0 1
0624 57 5,70 93,0 57,0 10 *0624 165 16,50 184,0 125,0 1
0624 58 5,80 93,0 57,0 10 *0624 170 17,00 184,0 125,0 1
0624 59 5,90 93,0 57,0 10 *0624 175 17,50 191,0 130,0 1
0624 60 6,00 93,0 57,0 10 *0624 180 18,00 191,0 130,0 1
0624 61 6,10 101,0 63,0 10 *0624 185 18,50 198,0 135,0 1
0624 62 6,20 101,0 63,0 10 *0624 190 19,00 198,0 135,0 1
0624 63 6,30 101,0 63,0 10 *0624 195 19,50 205,0 140,0 1
0624 64 6,40 101,0 63,0 10 *0624 200 20,00 205,0 140,0 1
0624 65 6,50 101,0 63,0 10 . ’ "
0624 66 6,60 101,0 63.0 10 *13,25 mm-es atmérétél a szar 12,5 mm-esre sziikitve
0624 67 6,70 101,0 63,0 10
0624 68 6,80 109,0 69,0 10
0624 69 6,90 109,0 69,0 10




RECA HSS precizios csigaflro

A sokoldalu

RECA HSS precizios c5|gafurok

DIN 338, koszérilt, N tipus, jobbravagd, 118°-o0s csucsszog

Felhasznalasa:
— jellemzéen rovid- vagy hosszuforgacst anyagokhoz, mint acél, vasontvény, temperéntvény,
de megfeleld nemvas- és szinesfémekhez is;

Jellemzék:

— Ezek a teljes ridanyaghdl kdszoriilt nagyteljesitménydi farok rendkiviil robusztusak és precizek.
A legmegfelelébbek a legkeményebb igénybevételekre mind rovid, mind hossztforgacsu
anyagok megmunkaldsa esetén. HSS nagyteljesitmény( gyorsacél szarral, jobbravagé.

Jellemz6 alkalmazasok:

— altalanosan hasznalhatd gépalkatrészek, szerszamok, géphazak gyartasahoz szériagyartasban, ipari,
kézmiiipari javitasokhoz, magfuratok és szegecsfuratok készitésére;

— kivaléan hasznalhato minden kézi firogépben, revolveresztergan és automata megmunkalé kdzpontokban.

Cikkszam Méret Menetemelkedés | Tartalom- RECA HSS plus
mm mm darab igafiro-készlet

0624 004910 | 1,0-10,0(2x1,0-5,0) 0,5 29 darabos CSIga u

0624004913 | 1,0-13,0(2x1,0-5,0) 0,5 35 darabos

0624 004 007*| 1,0-5,9 0,1 50 darabos

0624 004 008*| 6,0-10,0 0,1 41 darabos

*fém tarolodobozban




Cikkszam 1%} Teljes hossz |Forgacshorony-| Morse- |Csom. Cikkszam 1%} Teljes hossz | Forgacshorony- | Morse- |Csom.
mm mm hossz, mm kap |egys. mm mm hossz, mm kap |egys.
0628 100 | 10,00 168,0 87,0 MK 1 1 0628 2575 | 25,75 286,0 165,0 MK 3 1
0628 102 10,20 168,0 87,0 MK 1 1 0628260 | 26,00 286,0 165,0 MK 3 1
0628 105 10,50 168,0 87,0 MK 1 1 0628265 | 26,50 286,0 165,0 MK 3 1
0628 110 11,00 175,0 94,0 MK 1 1 0628270 | 27,00 291,0 170,0 MK 3 1
06281125 | 11,25 175,0 94,0 MK 1 1 0628275 | 27,50 291,0 170,0 MK 3 1
0628 115 11,50 175,0 97,0 MK 1 1 06282775 | 27,75 291,0 170,0 MK 3 1
0628 1175 | 11,75 175,0 94,0 MK 1 1 0628280 | 28,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 120 12,00 182,0 101,0 MK 1 1 06282825 | 28,25 296,0 175,0 MK 3 1
06281225 | 12,25 182,0 101,0 MK 1 1 0628285 | 28,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 125 12,50 182,0 101,0 MK 1 1 0628 2875 | 28,75 296,0 175,0 MK 3 1
0628 130 13,00 182,0 101,0 MK 1 1 0628 290 29,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 135 13,50 189,0 101,0 MK 1 1 0628 295 29,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 1375 | 13,75 189,0 108,0 MK 1 1 0628 300 30,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 140 14,00 189,0 108,0 MK 1 1 06283025 | 30,25 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1425 | 14,25 212,0 114,0 MK 2 1 0628 305 30,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 145 14,50 212,0 114,0 MK 2 1 0628 310 31,00 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1475 | 14,75 212,0 114,0 MK 2 1 0628 315 31,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 150 15,00 212,0 114,0 MK 2 1 06283175 | 31,75 306,0 185,0 MK 3 1
0628 1525 | 15,25 218,0 120,0 MK 2 1 0628 320 32,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1 0628 325 32,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 1575 | 15,75 218,0 120,0 MK 2 1 0628 330 33,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 160 16,00 218,0 120,0 MK 2 1 0628 335 33,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 1625 | 16,25 223,0 125,0 MK 2 1 0628340 | 34,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1 0628345 | 34,50 339,0 190,0 MK 4 1
0628 167 5 | 16,75 223,0 125,0 MK 2 1 0628350 | 35,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 170 17,00 223,0 125,0 MK 2 1 0628355 | 35,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281725 | 17,25 228,0 130,0 MK 2 1 0628360 | 36,00 344,0 195,0 MK 4 1
0628 175 17,50 228,0 130,0 MK 2 1 0628365 | 36,50 344,0 195,0 MK 4 1
06281775 | 17,75 228,0 130,0 MK 2 1 0628370 | 37,00 334,0 195,0 MK 4 1
0628180 | 18,00 228,0 130,0 MK 2 1 0628375 | 37,50 334,0 195,0 MK 4 1
0628 1825 | 18,25 233,0 135,0 MK 2 1 0628380 | 38,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 185 18,50 233,0 135,0 MK 2 1 0628385 | 38,50 349,0 200,0 MK 4 1
0628 1875 | 18,75 223,0 135,0 MK 2 1 0628390 | 39,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 190 19,00 233,0 135,0 MK 2 1 0628395 | 39,50 349,0 200,0 MK 4 1
06281925 | 19,25 238,0 140,0 MK 2 1 0628 400 | 40,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 195 19,50 238,0 140,0 MK 2 1 0628 405 | 40,50 354,0 205,0 MK 4 1
06281975 | 19,75 238,0 140,0 MK 2 1 0628410 | 41,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628200 | 20,00 238,0 140,0 MK 2 1 0628 415 41,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 201 20,10 243,0 145,0 MK 2 1 0628420 | 42,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628 202 5 | 20,25 243,0 145,0 MK 2 1 0628 425 42,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 205 20,50 243,0 145,0 MK 2 1 0628 430 43,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 207 5 | 20,75 243,0 145,0 MK 2 1 0628 440 44,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 210 21,00 243,0 145,0 MK 2 1 0628 450 45,00 359,0 210,0 MK 4 1
06282125 | 21,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 460 46,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1 0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 2175 | 21,75 248,0 150,0 MK 2 1 0628 480 48,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 220 22,00 248,0 150,0 MK 2 1 0628 490 49,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 2225 | 22,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 500 50,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 225 22,50 253,0 155,0 MK 2 1 0628 510 51,00 412,0 225,0 MK'5 1
0628 230 23,00 253,0 155,0 MK 2 1 0628 520 52,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 235 23,50 276,0 155,0 MK 3 1 0628 530 53,00 412,0 225,0 MK'5 1
0628 2375 | 23,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 540 54,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628240 | 24,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 550 | 55,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628245 | 24,50 281,0 160,0 MK 3 1 0628560 | 56,00 417,0 230,0 MK 5 1
06282475 | 24,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 570 57,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 250 | 25,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628580 | 58,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 2525 | 25,25 286,0 165,0 MK 3 1 0628590 | 59,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 255 | 25,50 286,0 165,0 MK 3 1 0628 600 | 60,00 422,0 235,0 MK 5 1




RECA HSS Morse-kupos csigafurd

Pontos és vibracidbmentes a nagy atmérdkben is

RECA HSS csigafurok Morse-kuppal,

DIN 345, N tipus, jobbravago, kippalast-koszoriilt, 118°-0s cstcsszog

Felhasznalasa:
— Jellemzden révid- vagy hossztforgacsti anyagokhoz, mint pl. acél 900 N/mm? szakitészilardsagig, vasontvény, temperéntvény,

elektrolitikus réz, jeziist, de megfelelé nemacél- és szinesfémekhez is.

Jellemzok:

— Ez a nagyteljesitményii gyorsacélbol késziilt Morse-kipos RECA precizids csigaftrd a vibraciomentes, exakt munkavégzésre alkalmas
szerszam. A csticsatdl a szara irdanyaban enyhén sziikitett kiilsé atméréjébdl adodoan hasznalata soran csokkentett a flrd strlodasa,
kisebb a kopds, nagyobb a toréshiztonsag. Biztositott tovabba a megszorulas elleni védelme is. Ezen tulajdonsagok garantéljak
az oszlopos furogépeken és a megmunkalokézpontokban valo kivald felhasznalhatosagat.

Jellemz6 alkalmazasok:
— Altaldnosan hasznalhaté gépalkatrészek, szerszamok, géphazak gyartasahoz szériagyartasban, ipari, kézmiiipari javitasokhoz.




A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

DIN 340 DIN 1869
Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam (] Teljes hossz |Forgacshorony-| Tipus (Csom.
mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz mm egys.
0629 10 1,0 56,0 33,0 10 0629 001 20 2,0 125,0 85,0 R1 1
0629 15 1.5 70,0 45,0 10 0629 001 25 2,5 140,0 95,0 R1 1
0629 20 2,0 85,0 56,0 10 0629 001 30 3,0 150,0 100,0 R1 1
0629 25 2,5 95,0 62,0 10 0629 001 030 | 3,0 190,0 130,0 R2 1
0629 30 3,0 100,0 66,0 10 0629 001 35 3,5 165,0 115,0 R1 1
0629 31 3.1 106,0 69,0 10 0629 001 035 | 3,5 210,0 145,0 R2 1
0629 32 3.2 106,0 69,0 10 0629 001 40 4,0 175,0 120,0 R1 1
0629 33 3.3 106,0 69,0 10 0629 001 040 | 4,0 220,0 150,0 R2 1
0629 35 3,5 112,0 73,0 10 0629 002 40 4,0 280,0 190,0 R3 1
0629 38 3,8 119,0 78,0 10 0629 001 45 4,5 185,0 125,0 R1 1
0629 39 3.9 119,0 78,0 10 0629 001 045 | 4,5 235,0 160,0 R2 1
0629 40 4,0 119,0 78,0 10 0629 001 50 5,0 195,0 135,0 R1 1
0629 41 4,1 119,0 78,0 10 0629 001 050 | 5,0 245,0 170,0 R2 1
0629 42 4,2 119,0 78,0 10 0629 002 50 5,0 315,0 210,0 R3 1
0629 43 4,3 126,0 82,0 10 0629 001 55 55 205,0 140,0 R1 1
0629 45 4,5 126,0 82,0 10 0629 001 055 | 5,5 260,0 180,0 R2 1
0629 48 4,8 132,0 87,0 10 0629 001 60 6,0 205,0 140,0 R1 1
0629 50 5,0 132,0 87,0 10 0629 001 060 6,0 260,0 180,0 R2 1
0629 51 51 132,0 87,0 10 0629 002 60 6,0 330,0 225,0 R3 1
0629 52 5,2 132,0 87,0 10 0629 001 65 6,5 215,0 150,0 R1 1
0629 55 5,5 139,0 91,0 10 0629 001 065 6,5 275,0 190,0 R2 1
0629 58 5,8 139,0 91,0 10 0629 002 65 6,5 350,0 235,0 R3 1
0629 60 6,0 139,0 91,0 10 0629 001 70 7,0 225,0 155,0 R1 1
0629 65 6,5 148,0 97,0 10 0629 001 070 7,0 290,0 200,0 R2 1
0629 68 6,8 156,0 102,0 5 0629 002 70 7,0 370,0 250,0 R3 1
0629 70 7,0 156,0 102,0 5 0629 001 075 7,5 290,0 200,0 R2 1
0629 75 7,5 156,0 102,0 5 0629 001 80 8,0 240,0 165,0 R1 1
0629 80 8,0 165,0 109,0 5 0629 001 080 8,0 305,0 210,0 R2 1
0629 85 8,5 165,0 109,0 5 0629 002 80 8,0 390,0 265,0 R3 1
0629 90 9,0 175,0 115,0 5 0629 001 85 8,5 240,0 165,0 R1 1
0629 95 9,5 175,0 115,0 5 0629 001 085 | 8,5 305,0 210,0 R2 1
0629 100 10,0 184,0 121,0 5 0629 001 090 | 9,0 320,0 220,0 R2 1
0629 105 10,5 184,0 121,0 5 0629 001 095 | 9,5 320,0 220,0 R2 1
0629 110 11,0 195,0 128,0 5 0629 001 100 | 10,0 265,0 185,0 R1 1
0629 115 11,5 195,0 128,0 5 0629 002 100 | 10,0 430,0 295,0 R3 1
0629 120 12,0 205,0 134,0 1 0629 001 120 | 12,0 295,0 205,0 R1 1
0629 125 12,5 205,0 134,0 1
0629 130 13,0 205,0 134,0 1
RECA tetdszerkezet firo
Cikkszam @ Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm mm hossz, mm egys.

0631 58 98 5,8 98,0 30,0 1

0631 58 150 5,8 150,0 30,0 1

0631 58 185 5,8 185,0 30,0 1

0631 58 300 58 98,0 30,0 1




RECA N tipusu csigafurd
és RECA tetdszerkezettlurd

A mélyrefard

Mélyebb furatok valamint faréperselyeken atvezetett furatok egy lépésben torténd kialakitasara szolgald standardfiro; acél, acéléntvény
(6tvozott és otvozetlen), sziirkedntvény, temperdntvény, gdmbgrafitos ontvény, Gjezist és grafit megmunkalasara.

Szélséséges mélységii furatok készitésére szolgald csigafird (fétengelyek olajcsatornainak kialakitasara nem hasznalhatd, azok kiilonleges
szerszammal furhatok ki). A vagasi paraméterek (sebesség, eltolas) jelentdsen befolyasoljak a furo stabilitasat. Fontos szerepe van a gyakori
forgacseltavolitasnak és a megfeleld hiitésnek. A elérhetd maximalis forgacsoloteljesitményt pozitivan befolyasolja a csucs enyhén kézpont-
hagyé, excentrikus koszoriilése.

RECA HSS csigafurok, hosszd,
DIN 340, jobbravagd, 118°-0s csticsszog

RECA HSS csigafurok, extra hosszu,
DIN 1869, jobbravagé, 118°-0s cslicsszog

RECA HSS tet6szerkezetfurdk, hosszu,

jobbravago, 118°-os cslicsszog

Felhasznalasa:

— Hosszitott forgacshornyok szolgalnak a mélyebb furatok valamint faréperselyeken atvezetett furatok egy lépésben torténg kialakitasara.
Hasznalhato révid- vagy hossztforgacsu anyagokhoz, mint acél 900 N/mm? szakitdszilardsagig, vaséntvény, temperontvény, elektrolitikus
réz, Ujeziist, Al-Si 6tvozetek, de megfelelé nemvas- és szinesfémekhez.

Jellemz6 felhasznalasa:

— Altalanosan hasznélhat gépalkatrészek, szerszamok, géphéazak gyartasahoz szériagyartasban, ipari, kézmdipari javitasokhoz, magfuratok
és szegecsfuratok készitésére. Sokféle probléma megoldasaul szolgalhat a fiités-, szaniter-, szellzéstechnika és a klimatechnika teriiletén.
Kivaldan hasznalhato minden allvanyos és kézi firégépben, revolveresztergan és automata megmunkalé kdzpontokban, olyan furatmély-
ségnél, mely DIN 338 feletti.

"







RECA HSS csigaturd

Kicsi, de er@s

Felhasznalasa:

— Elsdsorban révid- és hosszuforgacsu anyagok, mint pl. acél kb. 900 N/mm? szakitoszilardsagig és vékonyfalt anyagok (lemezek)
megmunkaldsara szolgal.

RECA HSS csigafarok, rovid,

DIN 1897, N tipus, jobbravago, 118°-0s cslicsszog

Jellemz6 felhasznalasa:
— Szell6zérendszerek gyartasa, homlokzatépités, badogosmunkak, minden lemezmegmunkalassal dsszefiiggd tevékenység,
magfuratok és szegecsfuratok készitése.

Jellemzék:
— rovid méretek = kimagaslo stabilitas és toréshiztonsag, emiatt kézi firogépekhez kivaloan alkalmas
— teljes egészében koszoriilve = magas nyomoszilardsag és rugalmassag kiting élettartam mellett

Amit Onnek a ,kis eré” nyuijt:

— a legmodernebb gépeken a legmodernebb eljarassal (CAD/CAM) készitett kimagaslé precizitasu élek = kivald forgacsolo-teljesitmény,
kénnyebb munkavégzés

— a teljes munkahosszan Ujraélezhetd = gazdasagos forgacsolas a szerszam- és megmunkalasi koltségek egyidejii csokkentésével

— Hengeres szar(, nagyteljesitmény(i gyorsacélbol késziilt extra révid automata faré. A forgacshorony geometriaja az N tipusnak
megfeleld, jobbravagé.

— Teljes radanyagbdl kdszorilt nagyteljesitményi fard, kiiléndsen robusztus, igy kivaldan alkalmas a legnagyobb igénybevételekre,
melyet a kiilonféle révid- és hossztforgacsu anyagok jelenthetnek.

Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm hossz, mm egys. mm hossz, mm egys.







RECA HSS kétoldalas csigafuro

Raduplazunk

RECA HSS kétoldalas csigafl]rk ——

DIN 1897, N tipus, mindkét oldalon jobbravagg,
118°-05 csucsszog, extra rovid kivitel

Felhasznalasa:

— Ajanlott jarmiikarosszériakon, szegecsfuratok, fiit6-, szaniter-, szell6z6- és klimarendszereken végzett munkakhoz,
valamint késziilékgyartasban, és a replil6gépgyartasban.

— Felhasznalhatd vékonyfalt anyagokhoz, lemezmegmunkalashoz és homlokzatépité munkakhoz.

— Elsédlegesen kézi firégépben hasznalhato.

Amit Onnek a ,kis eré” nyuijt:

— RECA keresztalakban bekdszoriilt élek = exakt kdzpontositas, konny eléfuras, a furé nem ,maszik el”

— két furdcsucs, kétoldalasan hasznalhato = utanélezés nélkil kétszeres furasteljesitmény

— rovid méret = legmagasabb foku stabilitas és toréshiztonsag

— extrém rovid forgacshornyok = nyugodt, vibraciomentes munka, mely elsérangu élettartammal parosul

— a legmodernebb gépeken a legmodernebb eljarassal (CAD/CAM) készitett kimagaslé precizitasu élek = kivald forgacsolo-teljesitmény,
kénnyebb munkavégzés

Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm hossz, mm egys. mm hossz, mm egys.




A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA ultra INOX ™,
csigafaro-készlet, 28 darabos

2-2 db: 1,0-5,0 mm
1-1 db: 5,5-10,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0627 004 910

RECA ultra INOX plus
csigafaro-készlet, 34 darabos

2-2 db: 1,0-5,0 mm
1-1 db: 5,5-13,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0627 004 913

Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.

mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz, mm egys.
0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10 0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5
0627 000 015 1,5 41,0 18,0 10 0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5
0627 000 020 2,0 49,0 24,0 10 0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5
0627 000 025 2,5 57,0 30,0 10 0627 000 075 75 109,0 69,0 5
0627 000030 | 3,0 61,0 33,0 10 0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1
0627 000 032 32 65,0 36,0 10 0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1
0627 000 033 33 65,0 36,0 10 0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1
0627 000 035 3,5 70,0 39,0 10 0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1
0627 000 040 4,0 75,0 43,0 10 0627 000 100 10,0 133,0 87,0 1
0627 000 042 4,2 75,0 43,0 5 0627 000 105 10,5 133,0 87,0 1
0627 000 045 4,5 80,0 47,0 5 0627 000 110 11,0 142,0 94,0 1
0627 000 050 5,0 86,0 52,0 5 0627 000 115 11,5 142,0 94,0 1
0627 000 052 5,2 86,0 52,0 5 0627 000 120 12,0 151,0 101,0 1
0627 000 055 5,5 93,0 57,0 5 0627 000 125 12,5 151,0 101,0 1
0627 000 060 6,0 93,0 57,0 5 0627 000 130 13,0 151,0 101,0 1

o=

Hasznalataval ivelt, dombori  Minimalis erékifejtés Nem forog el a tokmanyban Optimalis rugalmassag
feliiletekek furasa is lehet- elegendd a tokmany —nem sériil a furészar
séges elépontozas nélkiil nyitasahoz/zarasahoz



RECA ultra INOX csigaturd

Betartja az igeretét!

--l--r- I e s s

RECA ultra INOX csigafarék HSS-CO5

DIN 338, N tipus, koszérilt, jobbravagd, 135°-0s csucsszég

Felhasznalasa:

— Kivéléan hasznélhat6 rozsdamentes, savallé és h6allé ausztenites acélok (V2A + V4A), titan anyagokban,
valamint aluminium-6tvozetekben 850 N/mm? szakitészilardsagig. 5 mm-nél vékonyabb anyagokban nydjtja
a legnagyobb teljesitményt. ElsGsorban kézi furogépekkel hasznaljuk.

Fekete/arany feliiletkezelés:

— fekete élszalag — nagy kopasalldsag

— arany feliilet — megakadalyozza a hideghegedést és az élfelrakodas kialakulasat
— 3,0 mm feletti méretek esetében

— Mérettartomany: 1,0-13,0 mm

TRICON-Szar:

— 4,0 mm-es atmérg felett

— megakadalyozza a furészar elfordulasat a tokmanyban, ezaltal nem
sériil a furé — optimalis eréatvitel a furé hegyéhez

— alakzaras a tokmanyban — optimalis rugalmassag

— csekély erdkifejtéssel oldhatjuk a tokmanyt — kiméli a tokmanyt




A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA HSS-CO5 plus

csigafaro-készlet, 29 darabos

Méret:

1,0-10,0 mm
Dupla mennyiség: 1,0—5,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedessel

Cikkszam 0621 004 910

RECA HSS-CO5 plus

csigafaro-készlet, 35 darabos

Méret:

1,0-13,0 mm
Dupla mennyiség: 1,0—5,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedessel

Cikkszam 0621 004 913

Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz, mm egys.
0621 010 1,00 34,0 12,0 10 0621 060 6,00 93,0 57,0 5
0621015 1,50 40,0 18,0 10 0621 061 6,10 101,0 63,0 5
0621 020 2,00 49,0 24,0 10 0621 062 6,20 101,0 63,0 5
0621 025 2,50 57,0 30,0 10 0621 065 6,50 101,0 63,0 5
0621 027 2,70 61,0 33,0 10 0621 068 6,80 109,0 69,0 5
0621 030 3,00 61,0 33,0 10 0621 070 7,00 109,0 69,0 5
0621 031 3,10 65,0 36,0 10 0621 072 7,20 109,0 69,0 5
0621 032 3,20 65,0 36,0 10 0621 075 7,50 109,0 69,0 5
0621 033 3,30 65,0 36,0 10 0621 080 8,00 117,0 75,0 1
0621 034 3,40 70,0 39,0 10 0621 081 8,10 117,0 75,0 1
0621 035 3,50 70,0 39,0 10 0621 085 8,50 117,0 75,0 1
0621 040 4,00 75,0 43,0 10 0621 090 9,00 125,0 81,0 1
0621 041 4,10 75,0 43,0 5 0621 095 9,50 125,0 81,0 1
0621 042 4,20 75,0 43,0 5 0621100 10,00 133,0 57,0 1
0621 043 4,30 80,0 47,0 5 0621 102 10,20 133,0 57,0 1
0621 045 4,50 80,0 47,0 5 0621 105 10,50 133,0 57,0 1
0621 049 4,90 86,0 52,0 5 0621 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 5 0621 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 5 0621 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 5 0621 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 5,50 93,0 57,0 5 0621 130 13,00 151,0 101,0 1




RECA HSS-CO5 csigafuro

Kimagasl¢ teljesitményd csigafurok kilonféle anyagok megmunkalasara

e e 4

RECA HSS-CO5 csigafurdk, hengeres szarral

DIN 338, N tipus, koszorilt, jobbravagd, 118°-0s csucsszog

Felhasznalasa:
— V2A anyagokhoz és a 0624-es firéval megmunkalhaté anyagokhoz is

— elsédlegesen lemezek megmunkalasara
— kézi gépekkel torténd hasznélatra
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A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA INOX HSS-CO5 plus
csigafuro-készlet, 28 darabos

Méret:
Tartalom:

1,0-10,0 mm

1,0-5,0 2-2 db
5,5-10,0 1-1 db
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0626 004 910

RECA INOX HSS-CO5 plus
csigafaro-készlet, 34 darabos

Méret:
Tartalom:

1,0-13,0 mm

1,0-5,0 2-2 db
5,5—-13,0 1-1 db
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0626 004 913

Cikkszam | @ Teljes | Forgdcs- Csom. Cikkszam | @ Teljes |~ Forgacs Csom. Cikkszam | @ Teljes | Forgdcs- Csom.
hossz |horonyhossz| egys. hossz |horonyhossz eays. hossz |horonyhossz egys.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0626 10 | 1,00 34,0 12,0 10 062642 | 4,20 75,0 43,0 5 062674 |7,40| 109,0 69,0 5
062611 | 1,10 | 36,0 14,0 10 062643 |4,30| 80,0 47,0 5 062675 | 7,50 | 109,0 69,0 5
062612 [1,20| 38,0 16,0 10 062644 |4,40| 80,0 47,0 5 062676 | 7,60 | 117,0 75,0 5
062613 [1,30| 38,0 16,0 10 062645 |4,50| 80,0 47,0 5 062677 | 7,70 | 117,0 75,0 5
062614 |1,40| 40,0 18,0 10 062646 |4,60| 80,0 47,0 5 062678 |7,80| 1170 75,0 5
062615 [1,50| 40,0 18,0 10 062647 |4,70| 80,0 47,0 5 062679 |790| 1170 75,0 5
062616 |1,60| 43,0 20,0 10 062648 |4,80| 86,0 52,0 5 062680 |8,00| 1170 75,0 1
062617 [1,70| 43,0 20,0 10 062649 [4,90| 86,0 52,0 5 062681 |8,10| 117,0 75,0 1
0626 18 | 1,80 46,0 22,0 10 0626 50 |5,00 86,0 52,0 5 062682 (8,20 117,0 75,0 1
0626 19 | 1,90 46,0 22,0 10 0626 51 | 5,10 86,0 52,0 5 062683 (8,30 117,0 75,0 1
0626 20 | 2,00 49,0 24,0 10 0626 52 | 5,20 86,0 52,0 5 062684 [8,40| 117,0 75,0 1
0626 21 | 2,10 49,0 24,0 10 0626 53 | 5,30 86,0 52,0 5 062685 (8,50 | 117,0 75,0 1
062622 | 2,20 53,0 27,0 10 0626 54 |5,40 93,0 57,0 5 062686 |8,60| 125,0 81,0 1
062623 | 2,30 53,0 27,0 10 0626 55 | 5,50 93,0 57,0 5 062687 |8,70 | 125,0 81,0 1
0626 24 | 2,40 57,0 30,0 10 0626 56 | 5,60 93,0 57,0 5 062688 |[8,80| 125,0 81,0 1
0626 25 | 2,50 57,0 30,0 10 0626 57 | 5,70 93,0 57,0 5 062689 |[8,90| 125,0 81,0 1
0626 26 | 2,60 57,0 30,0 10 0626 58 | 5,80 93,0 57,0 5 062690 |[9,00| 125,0 81,0 1
0626 27 | 2,70 61,0 33,0 10 062659 | 5,90 93,0 57,0 5 062691 |90 | 125,0 81,0 1
0626 28 | 2,80 61,0 33,0 10 0626 60 |6,00 93,0 57,0 5 062692 |9,20| 125,0 81,0 1
062629 [2,90| 61,0 33,0 10 062661 |6,10| 101,0 63,0 5 062695 |9,50| 125,0 81,0 1
062630 |3,00| 61,0 33,0 10 062662 |6,20| 101,0 63,0 5 0626 100 |10,00| 133,0 87,0 1
062631 |3,10| 65,0 36,0 10 062663 |6,30| 101,0 63,0 5 0626 102 {10,20| 133,0 87,0 1
062632 (3,20 65,0 36,0 10 0626 64 |6,40 | 101,0 63,0 5 0626 103 (10,30 133,0 87,0 1
062633 [3,30| 65,0 36,0 10 062665 |6,50| 101,0 63,0 5 0626 104 |10,40| 133,0 87,0 1
062634 |3,40| 70,0 39,0 10 062666 |6,60| 101,0 63,0 5 0626 105 (10,50 133,0 87,0 1
062635 [3,50| 70,0 39,0 10 062667 |6,70 | 101,0 63,0 5 0626 110 |11,00| 142,0 94,0 1
062636 |3,60| 70,0 39,0 10 062668 |6,80 | 109,0 69,0 5 0626 112 |11,20| 142,0 94,0 1
062637 |3,70| 70,0 39,0 10 062669 6,90 109,0 69,0 5 0626 115 |11,50| 142,0 94,0 1
062638 |3,80| 75,0 42,0 10 062670 |7,00| 109,0 69,0 5 0626 120 {12,00/ 151,0 101,0 1
062639 [3,90| 75,0 43,0 10 062671 | 7,10 | 109,0 69,0 5 0626 125 {12,50| 151,0 101,0 1
062640 |4,00| 75,0 43,0 10 062672 | 7,20 | 109,0 69,0 5 0626 130 13,00/ 151,0 101,0 1
062641 |40 | 75,0 43,0 5 062673 | 7,30 | 109,0 69,0 5 *0626 140 {14,00/ 160,0 108,0 1

*14,0 mm-es atmérotdl a szar 12,5 mm-esre sziikitve



RECA HSS-CO8
nagyteljesitményl csigafurd

Kimagaslé teljesitményd csigafurok V2A anyagok megmunkalasahoz

RECA INOX HSS-CO8 csigafurok

DIN 338, N tipus, hengeres szaru, jobbravagd, koszorilt, 130°-0s csucsszég

Alkalmazasa:
— Elsddlegesen mindenfajta nehezen forgacsolhatd anyag, mint pl. 850 N/mm? szakitoszilardsag folétti acélok, rozsdamentes acélok,
titan és kildnleges 6tvozetek megmunkalasara ajanlott

Kemény és preciz:
— teljes egészében koszoriilve = exakt, méretpontos furatok
— egyenletes, finomszemcsés anyagszerkezet = magas nyomészilardsag és rugalmassag kit(ing élettartam mellett
mely maximalis el6tolassal parosul
— a fard cstcsatol a szar felé sziikitett kiilsé atmérd = kisebb sarlodas, kisebb kopas, nincs beragddas, megndvelt torésszilardsag







RECA HSS-CO5 csigafuro

Morse-kuppal

U]
e

RECA INOX HSS-CO5 csigafurdk

DIN 345, N tipus, jobbravago, 118°-0s cslcsszog

Felhasznalasa:
— nagy teljesitményi faré kiemelkedd hétiiréképességgel
— Otvozetlen és otvozott acélok, 850 N/mm? szakitoszilardsag folotti Gntvényfajtak farasara,
nemesacélok, csapagyacélok, erdsen 6tvozott acélok, valamint nemesithetd és betétedzés(i acélok megmunkalaséra szolgal.

Jellemzok:

— Exakt és vibraciomentes furas, nagy atmérék
— kuppalast-koszoriilt

Forgacs- Forgacs-
Cikkszam @ |Teljes hossz Befogas |Csom. Cikkszam @ |Teljes hossz Befogas
horonyhossz eavs horonyhossz
mm mm mm MK méret e mm mm mm MK méret
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A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA ultra HSS-0 plus
csigafaro-készlet, 28 darabos

Méret: 2,5-10,0 mm
Tartalom:  2,5-5,02-2 db
5,5-10,0 1-1 db

0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0620 004 910

RECA ultra HSS-0 plus
csigafaro-készlet, 34 darabos

Méret: 2,5-13,0 mm
Tartalom:  2,5-5,02-2 db
5,5-13,0 1-1 db i =

0,5 mm-es méretemelkedéssel .44 ——— :

Cikkszam 0620 004 913
Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.

mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz, mm egys.

0620 25 2,50 57,0 30,0 10 0620 68 6,80 109,0 69,0 10
0620 30 3,00 61,0 33,0 10 0620 70 7,00 109,0 69,0 10
0620 31 3,10 65,0 36,0 10 0620 75 7,50 109,0 69,0 10
0620 32 3,20 65,0 36,0 10 0620 80 8,00 117,0 75,0 5
0620 33 3,30 65,0 36,0 10 0620 85 8,50 117,0 75,0 5
0620 35 3,50 70,0 39,0 10 0620 90 9,00 125,0 81,0 5
0620 40 4,00 75,0 43,0 10 0620 95 9,50 125,0 81,0 5
0620 41 4,10 75,0 43,0 10 0620 100 10,00 133,0 87,0 5
0620 42 4,20 75,0 43,0 10 0620 102 10,20 133,0 87,0 5
0620 45 4,50 80,0 47,0 10 0620 105 10,50 133,0 87,0 5
0620 50 5,00 86,0 52,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 5
0620 52 5,20 86,0 52,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 5
0620 55 5,50 93,0 57,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 5
0620 60 6,00 93,0 57,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 5
0620 65 6,50 101,0 63,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 5
0621 045 4,50 80,0 47,0 10 0620 105 10,50 133,0 57,0 5
0621 049 4,90 86,0 52,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 5,50 93,0 57,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 1




RECA ultra HSS-0 csigafuro

Olyan gyors, mint semelyik masik

RECA ultra HSS-O csigafurok

DIN 338, N tipus, jobbravago, 135°-os cstcsszdg, ,Steam Oxide” bevonattal

Alkalmazasok:
— Az ipar minden teriiletén acél, réz, nemesacél, puhafémek sth. megmunkalasara.
— Elsésorban kézi firogépekben torténd hasznalatra.

RECA ultra csigafro: A ,Steam Oxide"” bevonat:
— ultra komfortot, — optimalis anyagszerkezet — a hiité-kendanyag jobb megtartasa
— ultra élettartamot és — csekély anyagfesziiltség — csokkentett felken6désveszély

— ultra gyorsasagot biztosit. — kis torésveszély
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A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA HSS/TIN plus
csigafaro-készlet, 28 darabos

Méret: 1,0-10,0 mm
Dupla mennyiség: 1,0—5,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam 0622 004 910

Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz, mm egys.
0622 010 1,0 34,0 12,0 10 0622 055 5,5 93,0 57,0 5
0622 015 1,5 40,0 18,0 10 0622 060 6,0 93,0 57,0 5
0622 020 2,0 49,0 24,0 10 0622 065 6,5 101,0 63,0 5
0622 025 2,5 57,0 30,0 10 0622 068 6,8 109,0 69,0 5
0622 030 3,0 61,0 33,0 10 0622 070 7,0 109,0 69,0 5
0622 031 3,1 65,0 36,0 10 0622 075 75 109,0 69,0 5
0622 032 3.2 65,0 36,0 10 0622 080 8,0 117,0 75,0 1
0622 033 33 65,0 36,0 10 0622 085 8,5 117,0 75,0 1
0622 035 3,5 70,0 39,0 10 0622 090 9,0 125,0 81,0 1
0622 040 4,0 75,0 43,0 10 0622 095 9,5 125,0 81,0 1
0622 041 4,1 75,0 43,0 5 0622 100 10,0 133,0 87,0 1
0622 042 4,2 75,0 43,0 5 0622 105 10,5 133,0 87,0 1
0622 045 4,5 80,0 47,0 5 0622 110 11,0 142,0 94,0 1
0622 048 4,8 86,0 52,0 5 0622 115 11,5 142,0 94,0 1
0622 050 5,0 86,0 52,0 5 0622 120 12,0 151,0 101,0 1
0622 051 51 86,0 52,0 5 0622 125 12,5 151,0 101,0 1
0622 052 5,2 86,0 52,0 5 0622 130 13,0 151,0 101,0 1




RECA HSS/TIN csigafuro

Titan-nitrid bevonattal

- e l_"

RECA HSS-TIN csigafurok

DIN 338, N tipus, jobbravago, koszoriilt, 118°-0s cstcsszog

Felhasznalasa:

Standard fré acél, acélontvény (6tvozott vagy Gtvozetlen), sziirkedntvény, temperdntvény,
gombagrafitos ontvény, tjeziist és grafit megmunkalasara.

Ennek a precizios koszoriilésd, hengeres szaru csigafironak a feliilete titan-nitrid bevonatt, mely
keményiti és alkalmassa teszi max. 1200 N/mm? szakitészilardsagu acél, acéléntvény, temperdntvény,
aluminium-, és sziliciumétvozetek, valamint abraziv anyagok, szinesfémek stb. megmunkalasara.

Jellemzok:
— rendkiviili élettartam-ndvekedést (400%-ig) — a forgacsolt feliilet kimagaslo feltiletmingségét
— 2-3-szor nagyobb vagdsebesség és el6tolas — a hideghegedésre és a ragadasra vald hajlam csékkenését.

— a megmunkalasi kéltségek 50%-ig terjedd csdkkenését
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A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA HSS-CO5 Extreme csigafuro

Morse-ktpos szarral a legkeményebb anyagokhoz

Cikkszam @ |Teljeshossz| Forgacs- | Morse-kup | Csom.
mm mm horonyhossz egys.
mm

0635810180 | 18,00 183 85 2 1

0635810200 | 20,00 212 91 3 1

0635 810220 | 22,00 219 98 3 1

0635 810240 | 24,00 225 104 3 1

RECA HSS-CO5 Extreme csigafuro
Hengeres szarral a legkeményebb anyagokhoz

Cikkszam %] Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam %] Teljes hossz |Forgacshorony-| Csom.
mm mm hossz, mm egys. mm mm hossz, mm egys.

0635 800 030 3,00 46 16 1 0635 800 110 11,00 95 47 1
0635 800 040 4,00 55 22 1 0635 800 120 12,00 102 51 1
0635 800 050 5,00 62 26 1 0635 800 125 12,50 102 51 1
0635 800 060 6,00 66 28 1 0635 800 130 13,00 102 51 1
0635 800 065 6,50 70 31 1 0635 800 140 14,00 107 54 1
0635 800 070 7,00 74 34 1 0635 800 160 16,00 115 58 1
0635 800 080 8,00 79 37 1 0635 800 165 16,50 115 58 1
0635 800 085 8,50 79 37 1 0635 810 180* 18,00 183 85 1
0635 800 090 9,00 84 40 1 0635 810200** | 20,00 212 91 1
0635800100 | 10,00 89 43 1 0635 810 220** 22,00 219 98 1
0635800105 | 10,50 89 43 1 0635 810240** | 24,00 225 104 1

Ajanlott vagasi fordulatszam értékek:

*MK2 befogas **MK3 befogas

(%] Fordulatszam
mm fordulat/perc
6,00 320-420
8,00 240-320
10,00 190-250
12,00 160-210
16,00 120-140
18,00 110-140
20,00 100-130
22,00 90-120
24,00 80-100




RECA HSS-CO5 Extreme csigafuro

Kivaléan alkalmas HARDOX® és nagyon kemény anyagokhoz

il
RECA HSS-CO5 Extreme csigafurok RECA HSS-CO5 Extreme csigafurok
Morse-kupos szarral a legkeményebb anyagokhoz Hengeres szarral a legkeményebb anyagokhoz

HSS-CO5 csigafuro allvanyos furogépekhez:

— DIN 1897 N tipus, extra révid, jobbravagd, készorilt, AL-Cr-bevonattal, HSS-CO5.

— Alkalmas HARDOX® 450 (HARDOX® 500 és 550 anyagoknal elépréba javasolt) és egyéb nagyon kemény anyagokhoz 1.400 N/mm?
szakitoszilardsagig, mint pl. munkagép kanalak, tehergépjarmd-felépitmények, hokotro kanalak, mezégazdasagi gépek, pancéllapok stb.

— Megjegyzés: a hengeres szart farék 13,00 mm-t6l nincsenek visszasz(ikitve!

135°-0s csucsszogl turbo élek Megerésitett mag: Feliilet:

keresztvagoéllel: — nagyobb vagderd és stabilitas — aluminium-krém-bevonattal

— méretpontos furatok — hosszu élettartam — megnovelt feliileti keménység

— nem kell el6pontozni — mindegyik méretben a leg- — megakadalyozza az élratét-képz6dést
— gyors forgacskihordas nagyobb torésbiztonsag — megndévelt héallésag

— dombord felileten is farhatunk el6pontozas
nélkiil







RECA HSS AL/CU csigafuro

Lagy, valamint hosszUforgacsu anyagokhoz

RECA HSS AL/CU csigafurok

DIN 338, W tipus, koszorilt, révid kivitel, jobbravagd 135°-0s csdicsszog

Alkalmazasok:
— Lagy, valamint hosszuforgacst anyagok, mint aluminium, cink, vorosréz és miianyagok furasara szolgal.

Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm hossz, mm egys. mm hossz, mm egys.







RECA keménytém csigafurok DIN 1897

Még stabilabb és kopasallo

RECA keményfém csigafurok
DIN 1897, N tipus, 118° jobbravago, K 20 minéségl keményfém

Felhasznalasa:

— Forgacsold-automatakon és megmunkalo kdzpontokon tartos hasznalatra késziilt, nagyon stabil kivitelli, nagyteljesitményt csigafuro.
Kalénosen alkalmas szalagrugoacél, acéléntvény, kéregontvény, sziirkedntvény, bronz valamint lagy- és szinesfémek flraséara. Abraziv
anyagok (Al-Si 6tvozetek) is megmunkalhaték a segitségével, valamint szalerésitési mlianyagok és mas hére keményedd miianyagok,
melyek a vagdéleket erésen csiszoljak.

Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm hossz, mm egys. mm hossz, mm egys.
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A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

DIN 333, R forma:

DIN 333, A forma, 60°,

DIN 333, A forma, 60°:

merevité peremmel:

Cikkszam @ Szar-@ Hossz Cikkszam (7)) Szar-@ Hossz Cikkszam @ Szar-@ Hossz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2624 208 0,80 3,15 20,00 2624 310 1,00 3,15 31,50 2624 108 0,80 3,15 20,00
2624 210 1,00 3,15 31,50 2624 316 1,60 4,00 35,50 2624 110 1,00 3,15 31,50
2624 216 1,60 4,00 35,50 2624 320 2,00 5,00 40,00 2624 116 1,60 4,00 35,50
2624 220 2,00 5,00 40,00 2624 325 2,50 6,30 45,00 2624 120 2,00 5,00 40,00
2624 225 2,50 6,30 45,00 26243315 3,15 8,00 50,00 2626 125 2,50 6,30 45,00
2624 2315 3,15 8,00 50,00 2624 340 4,00 10,00 56,00 2624 1315 3,15 8,00 50,00
2624 240 4,00 10,00 56,00 2624 350 5,00 12,50 63,00 2624 140 4,00 10,00 56,00
2624 250 5,00 12,50 63,00 2624 363 6,30 16,00 71,00 2624 150 5,00 12,50 63,00
2624 263 6,30 16,00 71,00 2624 163 6,30 16,00 71,00

RECA HSS kozpontfarok, DIN 333, A forma:

A hengeres munkadarabok szamara a legmegfelel6bb valasztas.
Minden altalanosan hasznalt anyag esetén hasznalataval a furat
pontosan elhelyezhetd. Elgeometriaja és méretei a DIN 333 (egye-
nes futofeliilettel) szabvanynak felelnek meg. A rendkiviil sima és
egyenes futéfellilet a pontozdcstics nagyfeliilet(i felfekvését és
biztos illeszkedését eredményezi.

Felhasznalasa:

Minden altaldanosan hasznalt anyag megmunkalasara alkalmas, mint
pl. acél, vasontvény, temperontvény, elektrolitikus réz, djezist, Al-Si
otvozetek, de megfelel6 nemvas- és szinesfémekhez. JellemzGen ten-
gelyek, csapszegek, fétengelyek, hengergorgdk, hengeres munka-
darabok esetében hasznalhatd, melyeket eszterga-, maro- és kdszo-
rligépeken, automatakon munkalnak meg.

RECA HSS kozpontfirék, DIN 333, R forma:

A hengeres munkadarabok szamara a legmegfelel6bb valasztas.
Minden altalanosan hasznalt anyag esetén hasznalataval a furat
pontosan elhelyezhetd. Elgeometriaja és méretei a DIN 333 (egye-
nes futofeliilettel) szabvanynak felelnek meg. A rendkiviil sima és
egyenes futéfellilet a pontozdcstics nagyfeliilet(i felfekvését és
biztos illeszkedését eredményezi.

Felhasznalasa:

Minden éltaldnosan hasznalt anyag megmunkalasara alkalmas, mint
pl. acél, vasontvény, temperdontvény, elektrolitikus réz, djezist, Al-Si
otvozetek, de megfelel6 nemvas- és szinesfémekhez. JellemzGen ten-
gelyek, csapszegek, fétengelyek, hengergorgdk, hengeres munka-
darabok esetében hasznalhatd, melyeket eszterga-, maro- és kdszo-
rligépeken, automatakon munkalnak meg.



&
RECA HSS kozpontfurd

A pontra koncentralva

RECA HSS kozpontfurok

DIN 333, R forma, slillyeszt6szog 60°, jobbravago, kdszorilt

DIN 332 1. lap, R forma szerinti kozpontfuratok készitésére szolgalé standard furo (stllyesztésvédelem nélkiil).

RECA HSS kozpontfurok

DIN 333, A forma, stillyeszt6sz6g 60°, jobbravagd, készorlilt

DIN 332 1. lap, A forma szerinti kdzpontfuratok készitésére szolgald standard furo (siillyesztésvédelem nélkiil)

RECA HSS kozpontfuro

DIN 333, A forma, siillyeszt6szog 60°, merevité peremmel, jobbravagé, koszoriilt

DIN 332 1. lap, A forma szerinti, a furat és a siillyeszték kozotti atmenet mélyitésével kdzpontfuratok készitésére szolgald

standard furo.

Miszakiadatok | | Mdsakiadaok |
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A nem normal menetemelkedési metrikus
finommenetekre a kdvetkez6 szabaly érvényes:

Vagasi sebesség és el6tolasértékek HSS-CO5 furdkhoz:

Magfurat = a névleges menetatmérébél kivonjuk az emelkedés mérszamat.
A 0,05-re végz6dé6 értékeket 0,1-re, tehat egész tizedre kerekitjik fel.

Fare- Otvozott nemesithetd Otvozétt szerszamacél Otvézetlen szerszamacél Lagy, jol forgacsolhatd Nehezen
atméré | acél max 1300 N/mm? 800-1000 N/mm? 800-1000 N/mm? sziirke- és temper- forgacsolhatd

szilardsaggal. Rozsda- szilardsaggal. szilardsaggal. ontvény. kemény

mentes ausztenites Otvozétt nemesithetd Otvézott betétés sziirkedntvény.

Cr-Ni acél, hoallo acél, acél 1000-1200 N/mm? | nemesithetd acél

manganacél szilardsaggal. 700-1000 N/mm?

Rozsdamentes ausztenites | szilardsaggal.
acél >5% Cr-Ni résszel.
V = 5,0 m/perc. V = 12,5 m/perc. V = 16 m/perc. V = 25 m/perc. V = 10 m/perc.
() n s n s n s n s n s

mm m/perc mm/m m/perc mm/m m/perc mm/m m/perc mm/m m/perc mm/m
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

A felsorolt értékek altalanos értékek, melyek kedvezd koriilmények kozott novelhetdk, kedvezétlenek esetén csokkentenddk.

Vagasi sebesség és elétolasértékek HSS furokhoz:

Otvézott szerszamacél Otvézott szerszamacél
Ontvényvas > 700 N/mm? szilardsaggal > 700 N/mm? szilardsaggal
Végasi sebesség Vc = m/perc Aluminium-otvozetek max. 11% szilicium-tartalommal
Faréatméré,
15 18 20 25 30 35 40 50
mm
1,0 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
5,5 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6.0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6.5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
7,5 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 441 490 612 735 857 980 1225
14,0 341 409 455 569 682 796 910 1137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062

Metrikus 1SO-menet a DIN 13 szabvany szerint:

Menet mérete [Furoatméré, mm  Menet mérete |Furoatméré, mm Menet mérete |[Furoatméré, mm, Menet mérete |Furoatméré, mm

M 3 2,5 M 16 14,0 M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M 4 3,3 M 18 15,5 M 6x0,75 5,2 M 22 x1,5 20,5
M5 4,2 M 20 17,5 M 8x0,75 7,2 M 24x1,5 22,5
M 6 5,0 M 22 19,5 M 10x 1,00 9,0 M 26 x 1,5 24,5
M7 6,0 M 24 21,0 M 12x 1,50 10,5 M 27x1,5 25,5
M8 6,8 M 27 24,0 M 14x 1,50 12,5 M 28x2,0 26,5
M 10 8,5 M 30 26,5 M 16x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5
M 12 10,2 M 33 29,5 M 18 x 1,50 16,5 M 36 x 1,5 34,5
M 14 12,0 M 36 32,0




RECA plus turokazettak

J& érzés, ha van tartalékban szerszam!

Cikkszam Megnevezés Az alabbi Szinkod Mérettartomany | Dupla menny. | Tartalom | Csom.
anyagokhoz mm egys., db
. acél, nemesacél, .
0620 004 910 RECA ultra plus furdkazetta i lila 2,5-10,0 2,5-5,0 28 1
mianyag, fa
L acél, nemesacél, .
0620 004 913 RECA ultra plus furokazetta i lila 2,5-13,0 2,5-5,0 34 1
miianyag, fa
0621004 910 RECA INOX plus furdkazetta nemesacél z6ld 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0621004 913 RECA INOX plus furdkazetta nemesacél z6ld 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0622 004 910 RECA HSS/TIN plus farékazetta acél, nemesacél piros 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0623 004 910 RECA HSS EVO plus furdkazetta acél kék 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0623 004 913 RECA HSS EVO plus furokazetta acél kék 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0624 004 910 RECA HSS plus farokazetta acél kék 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0624 004 913 RECA HSS plus farokazetta acél kék 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 007 ' | RECA HSS plus furdkazetta acél kék 1,0-5,9 - 50 1
0624 004 008" | RECA HSS plus furékazetta acél kék 6,0-10,0 - 4 1
0625 004 RECA HSS hengerelt, tarolédobozban | acél kék 1,0-10,0 - 19 1
0625 006 RECA HSS hengerelt, tarolédobozban | acél kék 1,0-13,0 - 25 1
0626 004 910 RECA HSS-CO5 INOX plus firdkazetta | nemesacél z6ld 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0626 004 913 RECA HSS-CO5 INOX plus firdkazetta | nemesacél z6ld 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0627 004 910 RECA ultra INOX plus farokazetta | nemesacél z61d 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0627 004 913 RECA ultra INOX plus farokazetta | nemesacél z61d 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0633004 010 RECA Ures miianyag tarolédoboz - zold 1,0-10,0 - - 1
0633 004 013 RECA Ures miianyag tarolédoboz | — z6Id 1,0-13,0 - - 1

0,5 mm-es méretemelkedessel

0,1 mm-es méretemelkedéssel
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Minden RECA preciziés csigafuroval szemben kiilonleges kévetelményeket tamasztunk:
Csak olyan furo kerilhet be a programunkba, amely a mindségi kovetelményeinknek maradéktalanul megfelel.
A mindennapi hasznalatban ezek a kiilonleges jellemzék nydjtotta elény6k rendre megmutatkoznak.

— teljes egészében koszoriilve = exakt, méretpontos furatok
— egyenletes, finomszemcsés anyagszerkezet = magas nyomoszilardsag és rugalmassag kit(ing élettartam mellett

— a legmodernebb gépeken a legmodernebb eljarassal (CAD/CAM) készitett kimagaslo precizitasu élek = kivalé forgacsolo-teljesitmény,

amely maximalis el6tolassal parosul

— a furé cstcsatdl a szar felé sziikitett kiilsé atmérd = kisebb surlddas, kisebb kopas, nincs beragédas, megndvelt térésszilardsag

— emelked6 magvastagsag = csokkentett vibracié mellett nagyfoku stabilitas
— kuppalast-koszoriilés = iitésekkel és oldaliranyu erékkel szembeni kimagaslo érzéketlenség

Faréatmérd DIN 338 DIN 340 DIN 1897 DIN 1869 — extra hosszi csigafuro
h8-as Teljes Forgacs- Teljes Forgacs- Teljes Forgacs- Teljes Forgacs- Teljes Forgacs- Teljes Forgacs-
tiirési hossz |horonyhosszl hossz |horonyhossz hossz |horonyhossz hossz |horonyhosszl hossz  horonyhossz hossz  |horonyhossz
osztaly mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3
0,24 19,0 2,5 = = 19,0 1,5 = = = = = =
0,30 19,0 3,0 - - 19,0 1,5 - - - - - -
0,38 19,0 4,0 = = 19,0 2,0 = = = = = —
0,48 20,0 5,0 30,0 10,0 19,0 2,5 = = = = = —
0,53 22,0 6,0 32,0 12,0 20,0 3,0 = = = = = —
0,60 24,0 7,0 35,0 15,0 21,0 3,5 - - - - - -
0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 = = = = = —
0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 = = = = = —
0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5,0 = = = = = —
0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 55 = = = = = =
1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0 = = = = = =
1,18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7,0 = = = = = =
1,32 38,0 6,0 65,0 41,0 30,0 8,0 = = = = = =
1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 = = = = = =
1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 = = = =
1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0 = = = =
2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0
2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0
2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0
3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0
3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0
3,75 70,0 39,0 112,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0
4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0
4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0
5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0
6,00 93,0 57.0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0
6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0
7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0
8,50 117,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0
9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0
10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0
11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0
13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0
14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0 = = = = = =
15,00 169,0 114,0 220,0 144,0 111,0 56,0 = = = = = =
16,00 178,0 120,0 227,0 149,0 115,0 58,0 = = = = = =
17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0 = = = = = =
18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0 = = = = = =
19,00 198,0 135,0 247,0 162,0 127,0 64,0 = = = = = =
20,00 205,0 140,0 254,0 166,0 131,0 66,0 = = = = = =




Csigafurok, togalmak

MUszaki informaciok

DIN 338

Teljes hossz

i -
Test Hengeres szar
- z = = — -~
Forgacshoronyhossz
= L
Szlkités
i Megndvelt magvastagsag J,
o - s
£ b £
N ©
k= T
2 S
Csavarvonal T
Flszalag hajlasszoge Tengely
Forgacshorony
Csavarvonal emelkedése
- -
Morse-kup — DIN 228
x* x képe nagyitva

- — — -|
- . e ~ |
12 T ( 1

= —
Szar a DIN 228 B alak” b B D d
szabvany méretezése alapjan max. = =

MK 1 52 8,7 12,2 9,0

MK 2 6,3 13,5 18,0 14,0

MK 3 79 18,5 24,1 19,1

MK 4 11,9 24,5 31,6 25,2

MK 5 15,9 35,7 44,7 36,5
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A megfelel6 méret — egy szempillantas alatt

RECA HSS magfurok
Weldon-szarral 19 mm (3/4")

Cikkszam @ Teljes hossz |Furatmélység Csom. Cikkszam 1%} Teljes hossz |Furatmélység Csom.
mm mm mm egys. mm mm mm egys.
0618 025 12 12,0 63,0 30,0 1 0618 050 012 12,0 88,0 55,0 1
0618 025 14 14,0 63,0 30,0 1 0618 050 014 14,0 88,0 55,0 1
0618 025 16 16,0 63,0 30,0 1 0618 050 016 16,0 88,0 55,0 1
0618 025 18 18,0 63,0 30,0 1 0618 050 018 18,0 88,0 55,0 1
0618 025 20 20,0 63,0 30,0 1 0618 050 020 20,0 88,0 55,0 1
0618 025 22 22,0 63,0 30,0 1 0618 050 022 22,0 88,0 55,0 1
0618 025 24 24,0 63,0 30,0 1 0618 050 024 24,0 88,0 55,0 1
0618 025 26 26,0 63,0 30,0 1 0618 050 025 25,0 88,0 55,0 1
0618 025 28 28,0 63,0 30,0 1 0618 050 026 26,0 88,0 55,0 1
0618 025 30 30,0 63,0 30,0 1 0618 050 028 28,0 88,0 55,0 1
0618 025 32 32,0 63,0 30,0 1 0618 050 030 30,0 88,0 55,0 1
0618 025 35 35,0 63,0 30,0 1 0618 050 032 32,0 88,0 55,0 1
0618 025 40 40,0 63,0 30,0 1 0618 050 035 35,0 88,0 55,0 1
0618 050 040 40,0 88,0 55,0 1
RECA HSS-CO5 magfurok
Weldon-szarral 19 mm (3/4")
Cikkszam @ Teljes hossz |Furatmélység Csom. Cikkszam 1%} Teljes hossz |Furatmélység Csom.
mm mm mm egys. mm mm mm egys.
0618 108 212 12,0 63,0 30,0 1 0618 108 512 12,0 63,0 55,0 1
0618 108 214 14,0 63,0 30,0 1 0618 108 514 14,0 63,0 55,0 1
0618 108 216 16,0 63,0 30,0 1 0618 108 516 16,0 63,0 55,0 1
0618 108 218 18,0 63,0 30,0 1 0618 108 518 18,0 63,0 55,0 1
0618 108 220 20,0 63,0 30,0 1 0618 108 520 20,0 63,0 55,0 1
0618 108 222 22,0 63,0 30,0 1 0618 108 522 22,0 63,0 55,0 1
0618 108 224 24,0 63,0 30,0 1 0618 108 524 24,0 63,0 55,0 1
0618 108 225 25,0 63,0 30,0 1 0618 108 525 25,0 63,0 55,0 1
0618 108 226 26,0 63,0 30,0 1 0618 108 526 26,0 63,0 55,0 1
0618 108 228 28,0 63,0 30,0 1 0618 108 528 28,0 63,0 55,0 1
0618 108 230 30,0 63,0 30,0 1 0618 108 530 30,0 63,0 55,0 1
0618 108 232 32,0 63,0 30,0 1 0618 108 532 32,0 63,0 55,0 1
0618 108 235 35,0 63,0 30,0 1 0618 108 535 35,0 63,0 55,0 1
0618 108 240 40,0 63,0 30,0 1 0618 108 540 40,0 63,0 55,0 1




RECA HSS magturok

...hogy id6t takaritsunk meg

RECA HSS magfurok RECA HSS-CO5 magfurok

Weldon szérral, 19 mm (3/4") Weldon szérral, 19 mm (3/4")

Felhasznalasa:
— Kivaloan alkalmasak acél (I-profilok, lemezek), acélontvény, szines- és konny(ifém anyagok, valamint mlianyagok megmunkalasara.

Jellemzéi:
— A HSS magftrék Morse-ktpos vagy Weldon-befogasu allvanyos- és oszlopos furégépeken hasznalhatok.

— A sokkal kisebb forgacsolasi sziikséglet kovetkeztében a magftrokkal a hagyomanyos csigaftirokhoz képest
75%-kal csokkenthetd a furas idGtartama.
— Hasznalatukkal pontozasra és el6furasra sincs sziikség.

Furatmélység
Magfuré
mm

Cikkszam Megnevezés







RECA HM magfturo

Keményfém vagoélekkel

RECA HM magfurok

Weldon szérral, 19 mm (3/4")

— magfurok keményfém vagaoéllel
— els6sorban vasuti sinekhez, Hardox® Weldox® 400 acélokhoz, egyéb acélokhoz, acéléntvényhez,
erés kromotvozési acélokhoz, mint pl. V2A és V4A és erésebben 6tvozott acélokhoz

Cikkszam (7] Teljes hossz |Furatmélység|  Csom. Cikkszam @ Teljes hossz |Furatmélység|  Csom.

mm mm mm egys. mm mm mm egys.
0618 108 712 12,0 84,0 50,0 1 0618 108 733 33,0 84,0 50,0 1
0618 108 714 14,0 84,0 50,0 1 0618 108 734 34,0 84,0 50,0 1
0618 108 715 15,0 84,0 50,0 1 0618 108 735 35,0 84,0 50,0 1
0618 108 716 16,0 84,0 50,0 1 0618 108 736 36,0 84,0 50,0 1
0618 108 718 18,0 84,0 50,0 1 0618 108 737 37,0 84,0 50,0 1
0618 108 719 19,0 84,0 50,0 1 0618 108 738 38,0 84,0 50,0 1
0618 108 720 20,0 84,0 50,0 1 0618 108 739 39,0 84,0 50,0 1
0618 108 721 21,0 84,0 50,0 1 0618 108 740 40,0 84,0 50,0 1
0618 108 722 22,0 84,0 50,0 1 0618 108 741 41,0 84,0 50,0 1
0618 108 723 23,0 84,0 50,0 1 0618 108 742 42,0 84,0 50,0 1
0618 108 724 24,0 84,0 50,0 1 0618 108 743 43,0 84,0 50,0 1
0618 108 725 25,0 84,0 50,0 1 0618 108 744 44,0 84,0 50,0 1
0618 108 726 26,0 84,0 50,0 1 0618 108 745 45,0 84,0 50,0 1
0618 108 727 27,0 84,0 50,0 1 0618 108 746 46,0 84,0 50,0 1
0618 108 728 28,0 84,0 50,0 1 0618 108 747 47,0 84,0 50,0 1
0618 108 729 29,0 84,0 50,0 1 0618 108 748 48,0 84,0 50,0 1
0618 108 730 30,0 84,0 50,0 1 0618 108 749 49,0 84,0 50,0 1
0618 108 731 31,0 84,0 50,0 1 0618 108 750 50,0 84,0 50,0 1
0618 108 732 32,0 84,0 50,0 1
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Attekintés, mliszaki adatok a magnestalpas allvanyos furogépekrél, RS5e —RS40e

Az U] RS-generacio

l

Miiszaki adatok:

Asztali furégép

Magnestalpas

Magnestalpas

Magnestalpas

Magnestalpas

RS5e allvanyos farégép allvanyos furégép allvanyos farégép allvanyos furégép
Cikkszam 4696 350 005 4696 350 001 4696 350 002 4696 350 004 4696 350 006
Magneses erd: 10.000 N 10.000 N 13.000 N 13.000 N 13.000 N
Teljesitményfelvétel: 1.200 Watt 1.120 Watt 1.200 Watt 1.200 Watt 1.840 Watt
Menet: 1 menetes 1 menetes 2 menetes 2 menetes 2 menetes
Fordulatszam: 140-350 m/perc 450 m/perc 250/450 m/perc 100-250/180—-450 m/perc| 60—140/200—470 m/perc
Fordulatszam-szabalyzo: igen nem nem igen igen
Er6-szabalyzo: nem nem nem nem igen
Jobb-/bal iranyvaltas: nem nem nem igen igen
Magassag: 182,0 mm 413,0-548,0 mm 408,0-598,0 mm 408,0-598,0 mm 450,0-640,0 mm
Felfekvés felllete: 160,0x 80,0 mm 160,0x 80,0 mm 190,0x 90,0 mm 190,0x 90,0 mm 190,0x 90,0 mm
Tomeg: 11,0 kg 13,0 kg 18,0 kg 18,0 kg 24,0 kg
Loket: 38,0 mm 135,0 mm 190,0 mm 190,0 mm 190,0 mm
Befogas: Weldon-szar 19,0 mm | Weldon-széar 19,0 mm Morse-kiip MK 2 Morse-ktp MK 2 Morse-kip MK 3
Magfuarok atméréje: @ 12,0-35,0 mm @12,0-35,0 mm @12,0-60,0 mm @ 12,0-60,0 mm @ 12,0-100,0 mm
Farétokmany: - 1,0-13,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
Csigafré DIN 338: - max. @ 10,0 mm max. @ 13,0 mm max. @ 13,0 mm max. @ 16,0 mm
Csigafaré DIN 1897: - max. @ 13,0 mm max. @ 16,0 mm max. @ 16,0 mm max. @ 16,0 mm
Csigafro DIN 345: - - max. @ 20,0 mm max. @ 20,0 mm max. @ 32,0 mm
Furatmélység magfaroknal: 30,0 mm 30,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm 30,0/50,0 mm
Fesziiltség: 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V 220-240V
Szabvany-megfelelGség: VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE VDE, CEE
Mozgathatdsag: nem nem nem nem +/- 7,5 mm
Billenthetdség: nem nem nem nem +/- 20°
Menetvagas: nem nem nem igen igen
Pétlolagos tamaszték: nem igen igen igen igen
Tartozékok: RS5e RS10 RS20 RS25e RS40e
Textil hordtaska Mianyag Mdanyag Mianyag Mianyag
2 plasztikdobozzal tarol6borond tarolobérond tarol6b6rond taroloborond
Hatlapkulcs Hatlapkulcs Kivet6ék Kivetdék Kivetdék
Biztonsagi ov Biztonsagi 6v Biztonsagi ov Biztonsagi 6v Biztonsagi ov
Farétokmany Farétokmany Farétokmany Furétokmany
- 1,0-13,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm 3,0-16,0 mm
. e , Kupos tiiske Kupos tiiske Kupos tiiske
— Atalakito farétokmanyhoz MK 2/B16 MK 2/B16 MK 3/B16
Hit6anyagtarolo flakon | Hiitéanyagtarolo flakon | HiitGanyagtarol6 flakon | Hit6éanyagtarold flakon | Hit6anyagtarolé flakon
+ rogzit6é + régzité + rogzit6 + régzité + rogzité

Hasznalati Gtmutatd

Hasznalati atmutato

Hasznalati Gtmutatd

Hasznalati atmutato

Hasznalati utmutato




HSS magfurok — HSS DIN 345 csigafurok
A furas idotartamanak 0sszehasonlitasa

s

Munkadarab: acél profil

Anyag: altalanos szerszamacél St 37-2

Furatmélység: 12,0 mm

Hasznalt gép: magnestalpas allvanyos furogép
A csigaftirokkal eléfaras nélkil furtunk a tdmor anyagba.
Megmunkaléas kdzben nem alkalmaztunk sem hiitést, sem kenést.

O - Magfurék HSS
120 $8 — Csigaftrok HSS DIN 345

100

80

60

Flrasi id6 masodperchen

40

20

@ 12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm
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Allvanyos farogép RS5e

Vakuumos szoritdlap

Csdszoritd elem

Cikkszam 0618 000 011 Cikkszam 0618 000 012
[T
Weldon-szar Vezetcsap Weldon-szar

HSS-C05 @ 6,35x70,0 mm HSS
30,0 mm Furatmélység 30,0 mm 30,0 mm
Cikkszam 0618 108 2.. Cikkszam 0618 108 344 Cikkszam 0618 025 ...

Magnestalpas allvanyos furédgép RS10

Vakuumos szoritdlap
Cikkszam 0618 000 011

Csdszoritd elem
Cikkszam 0618 000 012

Magfirék menetes
csatlakozassal

Atalakitéelem

Magfutrék Quick-IN
csatlakozassal

Atalakitéelem

Cikkszam 0618 000 004 Cikkszam 0618 108 126
z 3 bt
Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar
HSS-CO5 HSS-CO5 HSS HSS HM
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm
Cikkszam 0618 108 2.. Cikkszam 0618 108 5.. Cikkszam 0618 025 ... Cikkszam 0618 050 ... Cikkszam 0618 108 7..
Vezet6csap Vezetbcsap Vezet6csap Vezet6csap Vezet6csap
@ 6,35x77,0 mm @ 6,35%x97,0 mm @ 6,35x77,0 mm @ 6,35%x97,0 mm @ 8,0x112,0 mm

Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam 0618 025 01

Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 000 009

Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam 0618 025 01

Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 000 009

Furatmélység 50,0 mm
Cikkszam 0618 108 701

Atalakitéelem
Cikkszam 0618 000 005

iy

Furétokmany
Cikkszam 3651 411 312



Magnestalpas allvanyos farégép RS20

Vakuumos szoritdlap

Csdszoritd elem

Cikkszam 0618 000 011 Cikkszam 0618 000 012
f
Kupos tiiske MK 2 Kupos tiiske EasyLock Kupos tiiske MK 2
Cikkszam 0618 108 315 Cikkszam 0618 108 317 Cikkszam 3650 546 162
L]
RECA csigafuré Atalakitoelem Quick-IN atalakitoelem Farétokmany
DIN 345 Cikkszam 0618 000 004 Cikkszam 0618 108 126 Cikkszam 3651 431 616
MK 2 szarral

Cikkszam 0628 ...
Cikkszam 0629 ...

Magfurék menetes
csatlakozassal

Magftrok Quick-IN
csatlakozassal

?

Weldon-szar
HSS-CO5
30,0 mm
Cikkszam 0618 108 2..

Vezetdcsap
@6,35x77,0 mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam 0618 025 01

Weldon-szar
HSS-CO5
55,0 mm
Cikkszam 0618 108 5..

Vezetbcsap
@ 6,35x97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 000 009

Weldon-szar Weldon-szar
HSS HSS
30,0 mm 55,0 mm

Cikkszam 0618 025 ... Cikkszam 0618 050 ...

Vezetdcsap Vezet6csap

@ 6,35x77,0 mm @ 6,35x97,0 mm

Furatmélység 30,0 mm Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 025 01 Cikkszam 0618 000 009

|

Weldon-szar
HM
50,0 mm
Cikkszam 0618 108 7..

Vezet6csap
@8,0%x112,0 mm

Furatmélység 50,0 mm
Cikkszam 0618 108 701
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Magnestalpas allvanyos furdgép RS25e

Vakuumos szoritdlap

Csdszoritd elem

Cikkszam 0618 000 011 Cikkszam 0618 000 012
Kupos tliske MK 2 Kupos tliske EasyLock Gyorsszoritd befogd Kupos tiiske MK 2
Cikkszam 0618 108 315 Cikkszam 0618 108 317 menetfirékhoz Cikkszam 3650 546 162
Cikkszam 0618 108 163
L]
T
&
' ®
RECA csigaftré Atalakitoelem Quick-IN atalakitéelem Gyorscseréld betét Farétokmany
DIN 345 Cikkszam 0618 000 004 Cikkszam 0618 108 126 biztonsagi kuplunggal Cikkszam 3651 431 616
MK 2 szarral Cikkszam 0618 108 166 - 175

Cikkszam 0628 ...
Cikkszam 0629 ...

Magftrék menetes
csatlakozassal

Magftrok Quick-IN
csatlakozassal

'y

Weldon-szar
HSS-CO5
30,0 mm
Cikkszam 0618 108 2..

Vezet6csap
@6,35%77,0 mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam 0618 025 01

&
e

e

Weldon-szar
HSS-CO5
55,0 mm
Cikkszam 0618 108 5..

Vezetdcsap
@ 6,35x97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 000 009

Cikkszam 0618 025 ...

y

Weldon-szar Weldon-szar
HSS HSS
30,0 mm 55,0 mm

Cikkszam 0618 050 ...

Vezet6csap Vezetdcsap
@ 6,35% 77,0 mm @ 6,35x97,0 mm
Furatmélység 30,0 mm Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 025 01 Cikkszam 0618 000 009

Weldon-szar
HM
50,0 mm
Cikkszam 0618 108 7..

Vezet6csap
@ 8,0x112,0 mm
Furatmélység 50,0 mm
Cikkszam 0618 108 701




Magnestalpas a

vanyos farégép RS40e

Vakuumos szoritélap

Csdszoritd elem

Cikkszam 0618 000 011 Cikkszam 0618 000 012
Kupos tiiske MK 3 Kupos tliske EasyLock Gyorsszorité befogd Kupos tliske MK 3
Cikkszam 0618 108 316 Cikkszam 0618 108 318 menetfarokhoz Cikkszam 3650 546 163
Cikkszam 0618 108 160
L]
b
@
RECA csigafuré Atalakitoelem Quick-IN atalakitoelem Gyorscserél betét Farétokmany
DIN 345 Cikkszam 0618 000 004 Cikkszam 0618 108 126 biztonsagi kuplunggal Cikkszam 3651 431 616
MK 3 szarral Cikkszam 0618 108 166 - 175

Cikkszam 0628 ...
Cikkszam 0629 ...

Magftrék menetes
csatlakozassal

Magfuarék Quick-IN
csatlakozassal

7

Weldon-szar Weldon-szar
HSS-CO5 HSS-CO5
30,0 mm 55,0 mm

Cikkszam 0618 108 2..

Vezet6csap

@6,35x77,0 mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam 0618 025 01

Cikkszam 0618 108 5..

Vezetdcsap
@ 6,35%97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 000 009

@6,35x77,0 mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam 0618 025 01

Weldon-szar Weldon-szar
HSS HSS
30,0 mm 55,0 mm
Cikkszam 0618 025 ... Cikkszam 0618 050 ...
Vezet6csap Vezetdcsap

@6,35%97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam 0618 000 009

Weldon-szar
HM
50,0 mm
Cikkszam 0618 108 7..

Vezet6csap
@ 8,0x112,0 mm
Furatmélység 50,0 mm
Cikkszam 0618 108 701







Kozelebb a furashoz

Tartozékok magnestalpas furégépekhez

Vakuumos szoritdlap leveg0s csatlakozdval

magnestalpas furogépekhez

Hosszusag: 400,0 mm (16")
Szélesség: 153,0 mm (6")
Magassag: 100,0 mm (4")
Témeg: 4,6 kg (10.1 Ibs)

Uzemi nyomas, min.: 4,5 bar (65 PSI)
Uzemi nyomas, max.: 8 bar (120 PSI)
Leveg6 fogyasztas: 0,06 m32 CFM kb. 6 bar (85 PSI)

— Magnestalpas furégépek nem magneses feliileteken torténd hasznalatat teszi lehet6vé.
— A rogzitési feliilet mindig tisztitsuk meg portdl, hegesztési maradvanyoktdl, laza rozsdatol és vakolatszemcséktdl.
— Biztonsagi okokbdl a vakuumlapot kizarélag vizszintesen rogzitsiik.

Cikkszam Megnevezés
0618 000 011 Vékuumos szoritélap

Cs6szorito lap 500

magnestalpas furogépekhez

Szélesség: 220,0 mm (8.7")
Magassag: 130,0 mm (5.1")
Szoritoov: 28,0 mm (1.1%)
Szij: 2,0m (78.7")
Témeg: 4,4 kg (9.7 Ibs)

Feszitési mechanizmus: racsnis

— Magnestalpas furégépek 50-500 mm-es atmérdjii csoveken, hengeres idomokon torténd hasznalatat teszi lehetéveé.
— Biztonsagi okokbol a csészorité lapot kizarélag vizszintesen rogzitsik.

Cikkszam Megnevezés
0618 000 012 Csdszoritd lap 500
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Atalakitoelemek magnestalpas furégépekhez

Cikkszam Megnevezés Magnestalpas
farogépek
Atalakit6elem Weldon-szarral 3/4" RS10/RS20/
0618 000 004 , L
M18 x 6 P1,5 menetes csatlakozos magfirokhoz RS25e/RS40e
i " - . o . | RS10/RS20/
0618 000 005 Atalakitoelem farétokmanyhoz 1/2" UNF/Weldon-szar
RS25e/RS40e
Quick IN csatlakozoelem RS10/RS20/
0618 000 010 ) -
Weldon-szaras magfarékhoz 3/4" RS25e/RS40e
Atalakitéelem Weldon-szarral 3/4" RS10/RS20
0618 108 126 ; ) -
Quick IN csatlakozds magfarokhoz RS25e/RS40e

Csomagolasi egység: kiilon-kiilon miianyag csomagolasban

Fogazott koronas furétokmany kulccsal

jobb forgasirany

— régi, jol bevalt klasszikus munkaeszkoz

— minden munkafolyamatra alkalmas farétokmany
— belsé menetes vagy belsé kipos csatlakozassal — igy mind kézi, illetve

allvanyos furogépekhez, mind kézi ttvefurogépekhez hasznalhato
— a szoritoerd furaskor, iitvefuraskor allandé marad
— kizardlag jobb forgasiranyt gépekhez hasznalhato

Cikkszam Befogasi tartomany Befogas Killsé @ Hossz
mm mm mm

3651 411 312 1,5-13 1/2"-20 UNF 42,5 74,0
3651 431 616 3-16 B16 50,0 86,0

Atalakité tiiske

DIN 238

— Edzett és a DIN 238 szabvany szerinti emelkedésnek megfelelGen
koszorilt atalakito tiiske furétokmanyok biztos felfogasara.
— Edzett és koszorilt, a DIN 228 B szabvany szerinti Morse-kupos szarral,

géporsokba valo preciz befogasra.

Cikkszam Befogas Befogas Hossz Magnestalpas
mm farégépek
3650 546 162 MK 2 B 16 110,5 RS20/RS25e
3650 546 163 MK 3 B 16 134,0 RS40e

__ —



Szerszambefogdk magfurdkhoz
Weldon-szarral, 19 mm (3/4")

Szerszambefogok

A tokéletes kapcsolat

Cikkszam Megnevezés Magnestalpas @ Magfuro Furatmélység
farégépek mm Magfiré mm
0618 000 2 Szerszambefogd MK 2 szarral és hiitéfolyadék-tarold palackkal RS20/RS25e 10,0-60,0 30,0/50,0
0618 000 008 Szerszambefogd MK 3 szarral és hiitéfolyadék-tarolé palackkal RS40e 10,0-60,0 30,0/50,0
0618 108 315 Szerszambefogd MK2 szarral, belsé hiitéssel RS20/RS25e 10,0-60,0 30,0/50,0
0618 108 316 Szerszambefogd MK3 szarral, belsé hiitéssel RS40e 10,0-60,0 30,0/50,0

Automatikus gyorsbefogd EasylLock

flexibilis ékes befogassal, Weldon-szarral 19 mm (3/4")

— nagyon gyors szerszamcserét tesz lehetévé egyéb eszkozok igénye nélkiil — egy kézzel is hasznalhaté.

Cikkszam Megnevezés Magnestalpas @ Magfiro Furatmélység
farogépek mm Magfiaré mm

0618 108 317 Szerszambefogé EasyLock MK 2 szarral, belsé hiitéssel RS20/RS25e 10,0-60,0 30,0/50,0

0618 108 318 Szerszambefogd EasyLock MK 3 szarral, belsd hiitéssel RS40e 10,0-60,0 30,0/50,0
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Menetfuro betétek

Minden bevetésre készen

Gyorsbefogok, gyorscseréld betétek

menetfuré betétek magnestalpas furogépekhez

Cikkszam Megnevezés

0618 108 163 Gyorshefogo szar MK2, gyorscseréld betétekhez
0618 108 160 Gyorshefogd szar MK3, gyorscserél§ betétekhez
0618 108 166 Gyorscserélé betét 6 mm-es szarral

0618 108 167 Gyorscserélé betét 7 mm-es szarral

0618 108 168 Gyorscserélé betét 8 mm-es szarral

0618 108 169 Gyorscserélé betét 9 mm-es szarral

0618 108 170 Gyorscserél6 betét 10 mm-es szarral

0618108 171 Gyorscserél6 betét 11 mm-es szarral

0618 108 172 Gyorscserél6 betét 12 mm-es szarral

0618 108 173 Gyorscserél6 betét 14 mm-es szarral

0618 108 174 Gyorscserél6 betét 16 mm-es szarral

0618 108 175 Gyorscserél6 betét 18 mm-es szarral

*A kivant szaratmérg értéket a lenti tablazat alapjan kalkulalhatjuk

Menet Szar-@ mm Szar-@ mm Menet Szar-@ mm
névl. méret DIN 371 DIN 376 névl. méret DIN 374
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HSS és HSS-CO5 magfurok hasznalatahoz

ranyértékek a fordulatszamra vonatkozoan

Otvozetlen | Otvozott acél | Ontvényvas Réz-cink Réz-cink Otvozott  |Termoplasztikus| Duroplasztikus
AT szerszamacél | 1000 N/mm? | 250 N/mm? otvozetek otvozetek aluminium | miianyagok | mianyagok
700 N/mm? | szilardsagig szilardsag merev nyuloés 11%-os szilicium
szilardsagig felett tartalomig
Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Hiit6-kendanyag: vago-Uregeld spray|vago-iiregeld spray levegé leveg6 levegd vago-Uregeld spray viz levegd
@ mm @ coll ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 11/16 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 112 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 137164 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 139/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 14
43,0 11116 222 148 74 444 259 222 148 m
44,0 1 47/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 125/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 53 318 186 159 106 80




magfarokhoz keményfémvagassal

ranyértékek a fordulatszamra vonatkozoan

Otvozetlen | Otvozott acél | Ontvényvas Réz-cink Réz-cink Otvozott  |Termoplasztikus| Duroplasztikus
T szerszamacél | 1000 N/mm? | 250 N/mm? otvozetek otvozetek aluminium | miianyagok | mianyagok
700 N/mm? | szilardsagig szilardsag merev nyuloés 11%-os szlicium
szilardsagig felett tartalomig
Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Hiit6-kendanyag: vago-Uregeld spray|vago-iiregeld spray levegé levegd levegd vago-Uregeld spray viz levegd
@ mm @ coll ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc ford./perc
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/a 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 18 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 14 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 41 616 103 616 462 411
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 3717 335
39,0 117132 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 11116 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 113/16 346 242 2717 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 2916 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 2 51/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 2 61/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 3 35/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134
100,0 3 15/16 159 m 127 191 32 191 143 127
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