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aluminium, szinesfémek és mianyagok

- kemény anyagok

5% kobalt tartalmu
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8% kobalt tartalmd
gyorsacél
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titan aluminium-
nitrid bevonattal

gyorsacél

rozsdamentes ' kobalt tartalmu
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Minden méret egy helyen

RECA TIP TOP csigafuro készlet, HSSX-O
Csigafaro készlet, 19 darabos

Méret: 1,0-10,0 mm
Tartalom:  1,0-10,0 1 db
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0619 004 910

RECA TIP TOP csigafuro készlet, HSSX-O
Csigafaro készlet, 25 darabos

Méret: 1,0-13,0 mm
Tartalom:  1,0-13,0 1 db
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0619 004 913

Cikkszam 1] Forgacshorony- |  Teljes hossz Csom. Cikkszam 1] Forgacshorony- |  Teljes hossz Csom.
mm hossz mm egység mm hossz mm egység
mm db mm db
0619 000 020 2,0 24 49 10 0619 000 068 6,8 69 109 5
0619 000 025 2,5 30 57 10 0619 000 070 7,0 69 109 5
0619 000 030 3,0 33 61 10 0619 000 075 7,5 69 109 5
0619 000 032 3,2 36 65 10 0619 000 080 8,0 75 117 5
0619 000 033 33 36 65 10 0619 000 085 8,5 75 117 1
0619 000 035 3,5 39 70 10 0619 000 090 9,0 81 125 1
0619 000 040 4,0 43 75 10 0619 000 095 9,5 81 125 1
0619 000 042 4,2 43 75 10 0619 000 100 10,0 87 133 1
0619 000 045 4,5 47 80 10 0619 000 102 10,2 87 133 1
0619 000 050 50 52 86 10 0619 000 105 10,5 87 133 1
0619 000 052 52 52 86 5 0619 000 110 11,0 94 142 1
0619 000 055 55 57 93 0619000 115 11,5 94 142 1
0619 000 060 57 93 0619 000 120 12,0 101 151 1
0619 000 065 63 0619 000 125 12,5 101 151 1
1

0619 000 130

101

151




RECA TIP TOP FUROK

Csigafiro TIP TOP kialakitasu furéheggyel

RECA TIP TOP csigafro készlet, HSSX-0

DIN 338, N tipus, jobbravaga, koszortlt
A legujabb generacids gyorsacél — HSSX alapanyag

Alkalmazasi teriiletek:
e acél, rozsdamentes acél, aluminium, méanyagok, szinesfémek,
ontdttvas, dtvozetlen nemesitett acélok, kemény és puhafa...

Megjegyzés:

® @3 mm-t6l TIP TOP furéheggyel

® 4 mm-t6l TRICON befogoészarral

e preciz kdzpontositas furas kozben — szinte lehetetlen, hogy a furd
Leltévedjen”, még ferde flrés is lehetséges

* a leggyorsabb furasi folyamat — tobb vagoél egyidejtileg van
hasznalatban

e ténylegesen kor alaku furatok a lemezmegmunkalas soran

e konny( fards — kis el6tolas, minimalis eréfeszités sziikséges

e nem szorul bele az anyagha — meglévé furatok egyszer( kibdvitése

e maximalis rugalmassag és h6tliré képesség egy szerszamban

e sokoldalt felhasznalhatésag

Tip Top firéhegy (22,5 mm-tél)  Legujabb generacio —
HSSX alapanyag
— maximalis rugalmassag
és hétlirés
— még sokoldaltibb — tobbféle

— pontos furatelhelyezés

— gyors elérehaladas faras kozben
— preciz, kor alaku furatok
—nincs elakadas az anyagban

anyag megmunkalasara alkalmas

Feliilet:

e A tobbfunkcios steam oxid (Fe,0,) felllet egy kivaloan tapado
oxidréteg, amelynek vastagsaga 0,01 mm

o A steam oxid réteg miatt a furo feliiletére kerlil6 h(it6-kend
anyag jobb tapadasanak készénhetéen elkeriilhetd az élratét
képzddés és a hideghegedés

* javitja a keletkez6 forgécs levélasat a vagoélrél — ezaltal kisebb
a héterhelés a kritikus zonaban

e noveli a furg felillet keménységét — jobb kopasallosagot
eredményezve

* megakadalyozza a frdszar tokmanyban torténé elcsavarodasat
— igy nem sériil meg a farétokmany, sem a farészar

e optimalis eratvitel a furdcstcsig, ahol az erd igazan sziikséges

o A TRICON kialakitas révén a furdszar tokéletesen illeszkedik
a furétokmanyba, biztonsagosan és szildrdan rogziilve
kildnosen a tokmanykulcs nélkiili furétokmanyban.

Yy

TRICON-szar:

— optimalis er6atvitel

— optimalis rugalmassag

— kisebb erdkifejtéssel nyithato-
zérhat6 a tokmany

— 4 mm-es atmérd felett




Minden méret egy helyen

RECA EVO plus
Csigafaro készlet, 28 darabos

Méret: 1,0-10,0 mm
Tartalom:  1,0-5,02 db
5,5-10,0 1 db

0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0623 004 910

RECA EVO plus
Csigafaro készlet, 34 darabos

Méret: 1,0-13,0 mm
Tartalom:  1,0-5,02 db
5,5-13,0 1 db

0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0623 004 913

Cikkszam: (4} Forgz;}c;?sc;rony- Teljes hossz g;;srzé Cikkszam: (4] Forga;]cgshsc;rony- Teljes hossz ecg;;s?g.j
mm mm mm db mm mm mm db
0623 000020 | 2,00 49 24 10 0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 025 2,50 57 30 10 0623 000 073 7,30 109 69 5
0623 000030 | 3,00 61 33 10 0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 032 3,20 65 36 10 0623 000080 | 8,00 17 75 1
0623 000 033 3,30 65 36 10 0623 000085 | 8,50 17 75 1
0623 000 035 70 39 0623 000090 | 9,00 125 81 1
0623 000 040 75 43 0623 000095 | 9,50 125 81 1
0623 000 042 75 43 5 0623 000100 | 10,00 133 87 1
0623 000045 | 4,50 80 47 5 0623 000102 | 10,20 133 87 1
0623 000050 | 5,00 86 52 5 0623 000105 | 10,50 133 87 1
0623 000 052 5,20 86 52 5 0623 000110 | 11,00 94 94 1
0623 000055 | 5,50 93 57 5 0623000115 | 11,50 142 94 1
0623000060 | 6,00 93 57 5 0623000120 | 12,00 151 101 1
0623 000 065 101 63 5 0623 000 125 151 101 1
0623 000 068 69 5 0623 000 130 1




RECA EVO CSIGAFUROK

Csigaftre-evolucio

Csigafuro EVO HSS-TIAIN

DIN 338, N tipus, jobbravagd, 118°-os csticsszog, koszoriilt

Felhasznalasa:

o kivalo eszkoz acél furdsara 1000 N/mm? szakitdszilardsagig,
acélontvény (6tvozott és dtvozetlen), sziirkedntvény, temperdntvény,
gombgrafitos ontvény, szinterezett vas, Ujeziist és grafit anyagok esetén

Tulajdonsagai:

e 4,0 mm-es 4tmérd felett Tricon-szarral (alakzaras a tokmanyban)
e TiAIN-bevonatu faréheggyel

e elsésorban kézi furégépekhez ajanljuk

o Atméré-tartomany: 2,0—13,0

Felhasznalasi teriilet:
o gépalkatrész-, szerszam- és karosszériagyartas, sorozatgyartas, valamint nagy és kisipari
javitasi munkak esetén, illetve magfuratok és szegecsfuratok készitéséhez
e alegjobb farési eredmény elérése érdekében hasznélata kézi- vagy éllvanyos farogépekkel javasolt

FIRRRG

118°-0s csucsszog, TiAIN-bevonatu furéhegy: Szinkédolasi rendszer: Tricon-szarral:
keresztéllel:
— preciz faras — fokozott rugalmassag — Kék gydrd: acél — optimalis energiaatvitel
— 3x gyorsabb flras — maximalis szerszam élettartam  — alkalmas magftronak gépi me- — optimalis rugalmassag
— méretpontos — nagyobb feliileti keménység netfarékhoz és siillyesztékhéz ~ — alacsony erékifejtés

— @4 mm-tél




e

Cikkszam [} Teljes hossz Forgahcshorony- Csorr). Cikkszam (4} Teljes hossz FETETE O - CSOI‘T’].
0SSz egység hossz egység
mm mm mm db mm mm mm db
0624 025 0,25 19,0 3,0 10 0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 03 0,30 19,0 3,0 10 0624 71 7,10 109,0 69,0 10
0624 035 0,35 19,0 4,0 10 f 062472 7,20 109,0 69,0 10
0624 04 0,40 20,0 5,0 10 . 062473 7,30 109,0 69,0 10
0624 05 0,50 22,0 6,0 10 | 062474 7,40 109,0 69,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10 0624 75 7,50 109,0 69,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10 0624 76 7,60 117,0 75,0 5
0624 08 0,80 30,0 10,0 10 0624 77 7,70 117,0 75,0 5
0624 09 0,90 32,0 11,0 10 0624 78 7,80 117,0 75,0 5
0624 10 1,00 34,0 12,0 10 | 062479 7,90 117,0 75,0 5
0624 11 1,10 36,0 14,0 10 0624 80 8,00 117,0 75,0 5
0624 12 1,20 38,0 16,0 10 0624 81 8,10 117,0 75,0 5
0624 13 1,30 38,0 16,0 10 0624 82 8,20 117,0 75,0 5
0624 14 1,40 40,0 18,0 10 | 0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 15 1,50 40,0 18,0 10 0624 84 8,40 117,0 75,0 5
0624 16 1,60 43,0 20,0 10 0624 85 8,50 117,0 75,0 5
0624 17 1,70 43,0 20,0 10 0624 86 8,60 125,0 81,0 5
062418 1,80 46,0 22,0 10 0624 87 8,70 125,0 81,0 5
0624 19 1,90 46,0 22,0 10 -1 0624 88 8,80 125,0 81,0 5
0624 20 2,00 49,0 24,0 10 0624 89 8,90 125,0 81,0 5
0624 21 2,10 49,0 24,0 10 0624 90 9,00 125,0 81,0 5
0624 22 2,20 53,0 27,0 10 0624 91 9,10 125,0 81,0 5
0624 23 2,30 53,0 27,0 10 062492 9,20 125,0 81,0 5
0624 24 2,40 57,0 30,0 10 £ ‘ 0624 93 9,30 125,0 81,0 5
0624 25 2,50 57,0 30,0 10 W 0624 94 9,40 125,0 81,0 5
0624 26 2,60 57,0 30,0 10 062495 9,50 125,0 81,0 5
0624 27 2,70 61,0 33,0 10 ' 0624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 28 2,80 61,0 33,0 10 0624 97 9,70 133,0 87,0 5
0624 29 2,90 61,0 33,0 10 0624 98 9,80 133,0 87,0 5
0624 30 3,00 61,0 33,0 10 ’ 0624 99 9,90 133,0 87,0 5
0624 31 3,10 65,0 36,0 10 0624 100 10,00 133,0 87,0 5
0624 32 3,20 65,0 36,0 10 r 0624 101 10,10 133,0 87,0 5
0624 33 3,30 65,0 36,0 10 0624 102 10,20 133,0 87,0 5
0624 34 3,40 70,0 39,0 10 0624 105 10,50 133,0 87,0 5
0624 35 3,50 70,0 39,0 10 " 06241075 10,75 142,0 94,0 1
0624 36 3,60 70,0 39,0 10§ 0624 110 11,00 142,0 94,0 1
0624 37 3,70 70,0 39,0 10 I 0624 1125 11,25 142,0 94,0 1
0624 38 3,80 75,0 43,0 10 0624 115 11,50 142,0 94,0 1
0624 39 3,90 75,0 43,0 10 0624 117 5 11,75 142,0 94,0 1
0624 40 4,00 75,0 43,0 10 | 0624120 12,00 151,0 101,0 1
0624 41 4,10 75,0 43,0 10 06241225 12,25 151,0 101,0 1
0624 42 4,20 75,0 43,0 10 0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 43 4,30 80,0 47,0 10 0624127 5 12,75 151,0 101,0 1
0624 44 4,40 80,0 47,0 10 0624 130 13,00 151,0 101,0 1
0624 45 4,50 80,0 47,0 10 *06241325| 13,25 160,0 108,0 1
0624 46 4,60 80,0 47,0 10 *0624 135 13,50 160,0 108,0 1
0624 47 4,70 80,0 47,0 10 *06241375| 13,75 160,0 108,0 1
0624 48 4,80 86,0 52,0 10 *0624 140 14,00 160,0 108,0 1
0624 49 4,90 86,0 52,0 10 *06241425| 14,25 169,0 114,0 1
0624 50 5,00 86,0 52,0 10 *0624 145 14,50 169,0 114,0 1
0624 51 5,10 86,0 52,0 10 *0624 1475 | 14,75 169,0 114,0 1
0624 52 5,20 86,0 52,0 10 *0624 150 15,00 169,0 114,0 1
0624 53 5,30 86,0 52,0 10 *0624 1525 | 15,25 178,0 120,0 1
0624 54 5,40 93,0 57,0 10 *0624 155 15,50 178,0 120,0 1
0624 55 5,50 93,0 57,0 10 *06241575| 15,75 178,0 120,0 1
0624 56 5,60 93,0 57,0 10 m *0624 160 16,00 178,0 120,0 1
0624 57 5,70 93,0 57,0 10 *0624 165 16,50 184,0 125,0 1
0624 58 5,80 93,0 57,0 10 *0624 170 17,00 184,0 125,0 1
0624 59 5,90 93,0 57,0 10 | 0624175 17,50 191,0 130,0 1
0624 60 6,00 93,0 57,0 10 *0624 180 18,00 191,0 130,0 1
0624 61 6,10 101,0 63,0 10 | *0624 185 18,50 198,0 135,0 1
0624 62 6,20 101,0 63,0 10 . *0624 190 19,00 198,0 135,0 1
0624 63 6,30 101,0 63,0 10 *0624 195 19,50 205,0 140,0 1
0624 64 6,40 101,0 63,0 10 *0624 200 20,00 205,0 140,0 1
0624 65 6,50 1010 63.0 10 tmér6tdl kezdédben a szar 12,5 mm-esre szlikitve
0624 66 6,60 101,0 63,0 10
0624 67 6,70 101,0 63,0 10 *
0624 68 6,80 109,0 69,0 10 '
0624 69 6,90 109,0 69,0 10



RECA HSS Preciziés CSIGAFURO

A ,mindenes” a csigafurok kozott

Csigafiro keszletek HSS

DIN 338, N tipus, koszoriilt, 118°-ra kialakitott furdcstcs

Felhasznalasa: |—
e precizids furd acél, acélontvény (0tvozott és dtvozetlen), sziirkedntvény, temperdntvény, / "'"'-'--...._
gombgrafitos ontvény, Ujezlst és grafit megmunkalasara 900 N/mm2 szakitészilardsagig

Tulajdonsagai:

* Ez az egy rdanyagbol koszoriilt nagyteljesitménydi furd rendkivil robosztus és preciz, megmunkald
gépekbe is ajanljuk.

e A leggyakrabban hasznalt méretek (1,0-5,0 mm) duplan talalhatok meg a kazettaban.
Kivétel a 0624 004 008 000 1 cikkszamu készlet.

Cikkszam A készlet tartalma Meret-l Tartalom RECA HSS PLUS
emelkedés Csigaft'lré
mm mm ké
észletek

0624 004 910 | 1,0-10,0 (2x1,0-5,0) 0,5 tarolédobozban, 28 db-os
0624 004913 | 1,0-13,0 (2x1,0-5,0) 0,5 tarolodobozban, 34 db-os
0624 004 007*| 1,0-5,9 0,1 tarolodobozban, 50 db-os
0624 004 008*| 6,0-10,0 0,1 tarolédobozban, 41 db-os

1,0-10,5 (2 x 1,0-5,0)
0624 004 009* | magfuroval és 0,5 tarolédobozban, 30 db-os

kozponti lyukasztoval

*plus-készlet

RECA HSS Csigafuroé VISO
szortiment 120 darabos

10 db méretenként:
@1,0/2,0/2,5/1,5 mm

5 db méretenként:
@3,0/4,0/5,0/6,0/
7,0/8,0/9,0/10,0/
10,5/9,5/8,5/7,5/
6,5/5,5/4,5/3,5 mm

Cikkszam: 0956 624



Cikkszam @ | Teljes hossz Forgahcggs(;rony- Befogas f;;sn;g Cikkszam @ | Teljes hossz Forgahcggsozrony- Befogas 5;;;25
mm mm mm do . mm mm mm db

0628 100 10,00 168,0 87,0 MK 1 1 | 06282575 | 2575 286,0 165,0 MK 3 1
0628 102 10,20 168,0 87,0 MK 1 1 0628 260 26,00 286,0 165,0 MK 3 1
il 0628 105 10,50 168,0 87,0 MK 1 1 . 0628 265 26,50 286,0 165,0 MK 3 1
f 0628 110 11,00 175,0 94,0 MK 1 1 0628 270 27,00 291,0 170,0 MK 3 1
) 0628 1125 | 11,25 175,0 94,0 MK 1 1 0628 275 27,50 291,0 170,0 MK 3 1
[ 0628 115 11,50 175,0 97,0 MK'1 1 0628 2775 | 27,75 291,0 170,0 MK 3 1
0628 1175 | 11,75 175,0 94,0 MK 1 1 0628280 | 28,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 120 12,00 182,0 101,0 MK 1 1 06282825 | 28,25 296,0 175,0 MK 3 1
06281225 | 12,25 182,0 101,0 MK 1 1 0628285 | 28,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 125 12,50 182,0 101,0 MK 1 1 0628 2875 | 28,75 296,0 175,0 MK 3 1
0628 130 13,00 182,0 101,0 MK 1 1 0628290 | 29,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 135 13,50 189,0 101,0 MK 1 1 0628295 | 29,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 1375 | 13,75 189,0 108,0 MK 1 1 0628300 | 30,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 140 14,00 189,0 108,0 MK 1 1 06283025 | 30,25 301,0 180,0 MK 3 1
y 0628 1425 | 14,25 212,0 114,0 MK 2 1 0628305 | 30,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 145 14,50 212,0 14,0 MK 2 1 0628310 31,00 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1475 | 14,75 212,0 14,0 MK 2 1 0628 315 31,50 301,0 180,0 MK 3 1
., 0628150 15,00 212,0 14,0 MK 2 1 . 06283175 | 31,75 306,0 185,0 MK 3 1
" 06281525 | 15,25 218,0 120,0 MK 2 1 0628320 | 32,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1 0628325 | 32,50 334,0 185,0 MK 4 1
o 06281575 | 15,75 218,0 120,0 MK 2 1 0628330 | 33,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 160 16,00 218,0 120,0 MK 2 1 0628335 | 33,50 334,0 185,0 MK 4 1
:. 06281625 | 16,25 223,0 125,0 MK 2 1 0628340 | 34,00 339,0 190,0 MK 4 1
, 0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1 0628 345 34,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281675 | 16,75 223,0 125,0 MK 2 1 I 0628 350 35,00 339,0 190,0 MK 4 1
8 . 0628170 | 17,00 |  223,0 125,0 MK 2 . 0628355 | 3550 | 3390 190,0 MK 4 1
= 06281725 | 17,25 228,0 130,0 MK 2 1 ‘P 0628 360 36,00 344,0 195,0 MK 4 1
0628 175 17,50 228,0 130,0 MK 2 1 | 0628 365 36,50 344,0 195,0 MK 4 1
06281775 | 17,75 228,0 130,0 MK 2 1 J 0628 370 37,00 334,0 195,0 MK 4 1
0628 180 18,00 228,0 130,0 MK 2 1 ?- 0628 375 37,50 334,0 195,0 MK 4 1
06281825 | 18,25 233,0 135,0 MK 2 1 " 0628380 38,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 185 18,50 233,0 135,0 MK 2 1 k 0628385 | 38,50 349,0 200,0 MK 4 1
0628 1875 | 18,75 223,0 135,0 MK 2 1 F 0628390 | 39,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 190 19,00 233,0 135,0 MK 2 1 J 0628395 | 39,50 349,0 200,0 MK 4 1
06281925 | 19,25 238,0 140,0 MK 2 1 L 0628 400 | 40,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 195 19,50 238,0 140,0 MK 2 1 0628405 | 40,50 354,0 205,0 MK 4 1
06281975 | 19,75 238,0 140,0 MK 2 1 0628 410 41,00 354,0 205,0 MK 4 1
0628200 | 20,00 238,0 140,0 MK 2 1 0628 415 41,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 201 20,10 243,0 145,0 MK 2 1 0628420 | 42,00 354,0 205,0 MK 4 1
06282025 | 20,25 243,0 145,0 MK 2 1 l 0628425 | 42,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628205 | 20,50 243,0 145,0 MK 2 1 | 0628430 | 43,00 359,0 210,0 MK 4 1
06282075 | 20,75 243,0 145,0 MK 2 1 0628 440 | 44,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628210 21,00 243,0 145,0 MK 2 1 0628 450 | 45,00 359,0 210,0 MK 4 1
06282125 | 21,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628460 | 46,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1 0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1
06282175 | 21,75 248,0 150,0 MK 2 1 0628480 | 48,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628220 | 22,00 248,0 150,0 MK 2 1T 0628490 | 49,00 369,0 215,0 MK 4 1
06282225 | 22,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628500 | 50,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 225 22,50 253,0 155,0 MK 2 1 ’ 0628 510 51,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 230 23,00 253,0 155,0 MK 2 1 0628 520 52,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 235 23,50 276,0 155,0 MK 3 1 0628 530 53,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 2375 | 23,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 540 54,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628 240 24,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 550 55,00 417,0 230,0 MK'5 1
0628 245 24,50 281,0 160,0 MK 3 1 0628 560 56,00 417,0 230,0 MK 5 1
0628 2475 | 24,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 570 57,00 422,0 235,0 MK'5 1
0628 250 25,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 580 58,00 422,0 235,0 MK'5 1
0628 2525 | 25,25 286,0 165,0 MK 3 1 1 0628590 | 59,00 422,0 235,0 MK 5 1
0628 255 | 25,50 286,0 165,0 MK 3 1 0628 600 | 60,00 422,0 235,0 MK 5 1

5



Morse-kiipos RECA HSS CSIGAFUROK

Preciz és vibraciomentes furds nagy atmerok eseten is

Morse-kupos csigafuro HSS
DIN 345, N tipus, jobbravdgd, 118°-0s cslicsszog

A nagy atméré-tartomanyban pontos és vibraciomentes munkavégzésre alkalmas szerszam.

e kuppalast-kdszorilt

e 118°-0s cslicsszog

e standard furé acél, acélontvény (6tvozott és dtvozetlen), sziirkedntvény, temperdntvény, gdmbgrafitos Gntvény,
Ujeziist és grafit, szintezett vas, AlSi 6tvozetek, szinesfémek megmunkalasara

 Kipos kiils6 atmérdje a furévégtdl a szarig kisebb strlodast biztosit, nincs beragadas, kisebb kopés
és nagyobb torésalldsag. Ez idealissa teszi oszlopos furokhoz és megmunkélogépekben térténd hasznalatra.

A RECA tartozekok valaszteka:

Sziikit6 persely Hosszitott sziikité persely Félautomata kititétliske Standard gépsatu
Morse-kupos furékhoz —

3650 548 .. 3650 556 .. 3650 563 .. 3653732 1..




DIN 340 DIN 1869
Cikkszam (4} Forgahcsgsc;rony— Teljes hossz :;;Sngé Cikkszam (] Forgahcggsc;rony— Teljes hossz | Tipus Cesgc;r;w
mm mm mm db mm mm mm db
0629 10 1,0 56,0 33,0 10 0629 001 20 2,0 125,0 85,0 R1 1
0629 15 1,5 70,0 45,0 10 0629 001 25 2,5 140,0 95,0 R1 1
0629 20 2,0 85,0 56,0 10 0629 001 30 3,0 150,0 100,0 R1 1
0629 25 2,5 95,0 62,0 10 0629 001 030 3,0 190,0 130,0 R2 1
0629 30 3,0 100,0 66,0 10 0629 001 35 3,5 165,0 115,0 R1 1
0629 31 3,1 106,0 69,0 10 0629 001 035 3,5 210,0 145,0 R2 1
0629 32 3,2 106,0 69,0 10 0629 001 40 4,0 175,0 120,0 R1 1
0629 33 3,3 106,0 69,0 10 0629 001 040 4,0 220,0 150,0 R2 1
0629 35 3,5 112,0 73,0 10 0629 002 40 4,0 280,0 190,0 R3 1
0629 38 3,8 119,0 78,0 10 0629 001 45 4,5 185,0 125,0 R1 1
0629 39 3,9 119,0 78,0 10 0629 001 045 4,5 235,0 160,0 R2 1
0629 40 4,0 119,0 78,0 10 0629 001 50 5,0 195,0 135,0 R1 1
0629 41 4,1 119,0 78,0 10 0629 001 050 5.0 245,0 170,0 R2 1
0629 42 4,2 119,0 78,0 10 0629 002 50 5,0 315,0 210,0 R3 1
0629 43 4,3 126,0 82,0 10 0629 001 55 5,5 205,0 140,0 R1 1
0629 45 4,5 126,0 82,0 10 0629 001 055 5,5 260,0 180,0 R2 1
0629 48 4,8 132,0 87,0 10 0629 001 60 6,0 205,0 140,0 R1 1
0629 50 5,0 132,0 87,0 10 0629 001 060 6,0 260,0 180,0 R2 1
0629 51 51 132,0 87,0 10 0629 002 60 6,0 330,0 225,0 R3 1
0629 52 5,2 132,0 87,0 10 0629 001 65 6,5 215,0 150,0 R1 1
0629 55 55 139,0 91,0 10 0629 001 065 6,5 275,0 190,0 R2 1
0629 58 5,8 139,0 91,0 10 0629 002 65 6,5 350,0 235,0 R3 1
0629 60 6,0 139,0 91,0 10 0629 001 70 7,0 225,0 155,0 R1 1
0629 65 6,5 148,0 97,0 10 0629 001 070 7,0 290,0 200,0 R2 1
0629 68 6,8 156,0 102,0 5 0629 002 70 7,0 370,0 250,0 R3 1
0629 70 7,0 156,0 102,0 5 0629 001 075 7,5 290,0 200,0 R2 1
0629 75 7,5 156,0 102,0 5 0629 001 80 8,0 240,0 165,0 R1 1
0629 80 8,0 165,0 109,0 5 0629 001 080 8,0 305,0 210,0 R2 1
0629 85 8,5 165,0 109,0 5 0629 002 80 8,0 390,0 265,0 R3 1
0629 90 9,0 175,0 115,0 5 0629 001 85 8,5 240,0 165,0 R1 1
0629 95 9,5 175,0 115,0 5 0629 001 085 8,5 305,0 210,0 R2 1
0629 100 10,0 184,0 121,0 5 0629 001 090 9,0 320,0 220,0 R2 1
0629 105 10,5 184,0 121,0 5 0629 001 095 9,5 320,0 220,0 R2 1
0629 110 11,0 195,0 128,0 5 0629 001 100 | 10,0 265,0 185,0 R1 1
0629 115 11,5 195,0 128,0 5 0629 002 100 | 10,0 430,0 295,0 R3 1
0629 120 12,0 205,0 134,0 1 0629 001 120 | 12,0 295,0 205,0 R1 1
0629 125 12,5 205,0 134,0 1
0629 130 13,0 205,0 134,0 1
0629 135 13,5 214,0 140,0 1
RECA Tet6cserép-furé HSS
Cikkszam (4} Forgahcgshsozrony— Teljes hossz g;;srgé
mm mm mm db

063158 98 5,8 98,0 30,0 1

063158 150 5,8 150,0 30,0 1

063158 185 5,8 185,0 30,0 1

063158 300 5,8 300,0 30,0 1




A hosszt MELYFUROK

RECA HSS tetdfedo furd és hosszitott spiralfurok

e e HEIE)
Csigafure HSS, hosszitott, DIN 340, N tipus, jobbravago 118°

* hengeres szarral

e koszorilt furécsucs

e a ,mélyreftrd”

e mélyebb furatok, valamint firéperselyeken 4tvezetett furatok egy Iépésben térténd kialakitasara szolgalo
standard furo

® acél, acélontvény (0tvozott és Gtvozetlen), szlirkedntvény, temperdntvény, gombgrafitos dntvény,
UjezUst és grafit megmunkalasara

RECA HSS Csigafura, DIN 1869, N tipus,
jobbravago 118°, extra hossz, tipus 1/2/3

Széls6séges mélyséqU furatok készitésére szolgald csigafurd. (Fétengelyek olajcsatornainak kialakitasara nem
hasznélhato, azok csak kiilénleges szerszammal farhatok ki.) A vagasi paraméterek (sebesség, el6tolés) jelentd-
sen befolyasoljak a furo stabilitasat. Fontos szerepe van a gyakori forgacseltavolitasnak és a megfelelé hlitésnek.
Az elérheté maximalis forgacsoloteljesitményt pozitivan befolyasolja a cstcs enyhén kdzponthagyd, excentri-

kus koszoriilése. Acélhlivelyek és acélontvények atfurasahoz kb. 900 N/mm?ig (6tvozétt és Gtvozetlen), szirke
Ontottvas, temperontvény, gomboly(i dntéttvas, szinterezett vas, nikkelezist és grafit megmunkalasahoz.

RECA Tetdcserep-furo HSS, jobbravago, 118°-o0s csucsszog

e hosszitott kivitel

e 118°-0s cslicsszog

e a ,mélyreftre”

e kivaloan hasznalhatd gépalkatrészek, karosszéridk megmunkaldséhoz, a szerszémiparban szériamunkékhoz,
illetve javitdsokhoz a nagy- és a kisipar szdmara egyarant; kiemelten a f(ités-, szaniter-, szell6z6-
és klimatechnika teriiletén




Minden méret egy helyen

Csigafuré HSS-Cob5 kazetta
Csigafaro-készlet, 34 darabos

Méret: 1,0-13,0 mm
Tartalom:  1,0-5,02 db
5,5-13,0 1 db

0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0622 004 913

Cikkszam @ Foracshorony- | Teljes hossz Csom. Cikkszam @ Foracshorony- | Teljes hossz | Csom.
mm hossz mm egység mm hossz mm egység
mm db mm db
0622 000 020 2 24 49 5 0622 000 053 53 52 86 5
0622 000 025 2,5 24 57 5 0622 000 055 5,5 57 93 5
0622 000 027 2,7 30 61 5 0622 000 057 5.7 57 93 5
0622 000 030 3 33 61 5 0622 000 058 58 57 93 5
0622 000 031 3,1 33 65 5 0622 000 060 6 57 93 5
0622 000 032 3,2 36 65 5 0622 000 062 6,2 63 101 1
0622 000 033 3.3 36 65 5 0622 000 065 6,5 63 101 1
0622 000 035 3,5 36 70 5 0622 000 068 6.8 69 109 1
0622 000 036 3,6 39 70 5 0622 000 070 7 69 109 1
0622 000 037 3,7 39 70 5 0622 000 075 7,5 69 109 1
0622 000 038 3.8 39 70 5 0622 000 080 8 75 117 1
0622 000 040 4 43 75 5 0622 000 082 8,2 75 117 1
0622 000 041 41 43 75 5 0622 000 085 8,5 75 117 1
0622 000 042 4,2 43 75 5 0622 000 090 9 81 125 1
0622 000 043 4,3 47 80 5 0622 000 095 9,5 81 125 1
0622 000 045 4,5 47 80 5 0622 000 100 10 87 125 1
0622 000 047 4,7 47 80 5 0622 000 102 10,2 87 133 1
0622 000 048 4.8 52 86 5 0622 000 105 10,5 87 133 1
0622 000 049 4,9 52 86 5 0622 000 110 11 94 142 1
0622 000 050 5 52 86 5 0622 000 115 11,5 94 142 1
0622 000 051 52 86 5 0622 000 120 12 101 151 1
0622 000 052 52 86 5 0622 000 125 12,5 101 151 1
0622 000 130 101 151 1




RECA Ultra Plus CSIGAFUROK =

DIN 338, N tipus, jobbravago, 135°, koszorult

Hengeres szaru csigaftro Cob TiAIN bevonattal
DIN 338, N tipus (mélyfurd spiral), jobbravaga, 135°, koszortilt

A precizios koszorilés(, mélyfurd profillal rendelkezé csigafird titanaluminium-nitrid bevonatu.

A bevonatnak kdszonhetéen a furé a legkiilonfélébb anyagokban hasznalhaté 1300 N/mm2-ig.
A faré mélyfaro profillal rendelkezik. Ez akar a firé @ x 10 vastagsagu anyagok flrasat teszi lehetévé.

A RECA Ultra Plus csigafird CNC-gépekben és allvanyos furdgépekben torténd hasznélatra a legalkalmasabb.

Elényok TiAIN-bevonat:
U alakban kdszoriilt 135°-os vagéél: e 3ltaldnosan felhasznalhato
e optimalis forgacstorés e alkalmas max. 1300 N/mm? szilardsagu anyaghoz
e gyors forgacsszallitas e minden jol forgacsolhatd anyaghoz kivalé
e 3 forgacsolasi erd csdkkentése e hosszabb élettartam és vagasi sebesség
e szerszamkimélés e maximalis termelékenység
® 3 legjobb kézpontositasi tulajdonsagok
e nincs szerszam-félrefutds Mélyfaré profil erdsitett maggal:
® nincs vagasi magassagkiilénbség e legnagyobb forgacsoldsi mennyiség
e maximalis furatmindség és -pontossag (tlirés H8) e maximalis firdsmélység @ x 10
e kimagaslo szerszamkeménység
40°-o0s huzagolasi sz6g: e kisebb torésveszély
e kiemelkedd forgacsszallitasi tulajdonsagok * 3 legpontosabb furatok nagy furasi mélységek esetén is
® 3 leggyorsabb flras ¢ magfurat készitéséhez optimalisan hasznalhaté

Kozpontositott furdcsucs Kivalo forgacsszallito Tobbféle valtozatban
tulajdonsagok elérheto készletek







RECA HSS CSIGAFUROK

Rovid, de erds

Csigafird HSS, rovid kivitel

DIN 1897, N tipus, jobbravago, 118°-ra koszorult furdcsics, rovid kivitel

e Ez a furé 6nmagéanak pontoz. A kdszorlilt és szinte pontban végzdé vagoélek meggatoljak a furd ,elmaszasat”,
ezdltal dombord fellleten is készithetd vele pontosan elhelyezett furat. Kivald kézi furégépben torténd felhasznélasra,
vékonyfalu anyagok (pl. karosszéridk) — 900 N/mm?szakitdszilardsagig — farasara.

Forgacshorony- | Csom.
hossz egység

Forgacshorony- | Csom.

Cikkszam Teljes hossz h »
0552 egység

Cikkszam Teljes hossz

mm mm db mm mm db
0635 20 38,0 12,0 10 0635 45 58,0 24,0 10
0635 25 43,0 14,0 10 063548 62,0 26,0 10
0635 30 46,0 16,0 10 063549 62,0 26,0 10
0635 31 49,0 18,0 10 063550 62,0 26,0 10
0635 32 49,0 18,0 10 0635 51 62,0 26,0 10
0635 33 49,0 18,0 10 0635 52 62,0 26,0 10
0635 35 52,0 20,0 10 063555 66,0 28,0 10
0635 40 55,0 22,0 10 063558 66,0 28,0 10
0635 41 55,0 22,0 10 0635 60 66,0 28,0 10
0635 42 55,0 22,0 10







RECA HSS KAROSSZERIAFURO

A legkivalobb stabilitas és torésallosag mindkét oldalon

RECA Karosszériafurd HSS

DIN 1897, N tipus, jobbravagé. 118°-ra kdszoriilt frécsucs, extra révid kivitel

e Raduplazunk!
o kiilndsen vékonyfall anyagok megmunkaldséra alkalmas, pl. karosszériamunkak, vakszegecs-furatok,
homlokzat- és szell6zérendszer-épités, badogosmunkak stb.

Forgacshorony- | Csom.
hossz egység

Forgacshorony- | Csom.
hossz egység

Cikkszam Teljes hossz

Cikkszam Teljes hossz

mm mm db mm mm db
0636 20 38,0 75 10 0636 41 55,0 14,0 10
0636 25 43,0 9,5 10 0636 42 55,0 14,0 10
0636 30 46,0 10,6 10 0636 45 58,0 15,5 10
0636 31 49,0 1,2 10 0636 50 62,0 17,0 10
0636 32 49,0 11,2 10 0636 51 62,0 17,0 10
0636 33 49,0 11,2 10 0636 52 62,0 17,0 10
0636 35 52,0 12,5 10 0636 60 66,0 19,0 10
0636 40 55,0 14,0 10 0636 65 70,0 21,5 10




Minden méret egy helyen

RECA ultra INOX plus
Csigafuro készlet, 28 darabos

2 db: 1,0-5,0 mm
1 db: 5,5-10,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0627 004 910

RECA ultra INOX plus
Csigafuro készlet, 34 darabos
2 db: 1,0-5,0 mm

1 db: 5,5-13,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0627 004 913

Cikkszam (4} Teljes hossz Forgahcgssc;rony- f;)?srzé; Cikkszam (4} Teljes hossz Forgahcgssc;rony- g;)?srzé;
mm mm mm db mm mm mm db
0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10 0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5
0627 000 015 1,5 41,0 18,0 10 0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5
0627 000020 | 2,0 49,0 24,0 10 0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5
0627 000025 | 2,5 57,0 30,0 10 0627 000 075 7,5 109,0 69,0 5
0627 000030 | 3,0 61,0 33,0 10 0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1
0627 000 032 3,2 65,0 36,0 10 0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1
0627 000033 | 3,3 65,0 36,0 10 0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1
0627 000035 | 3,5 70,0 39,0 10 0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1
0627 000040 | 4,0 75,0 43,0 10 0627 000100 | 10,0 133,0 87,0 1
0627 000042 | 4,2 75,0 43,0 5 0627 000 105 | 10,5 133,0 87,0 1
0627 000045 | 4,5 80,0 47,0 5 0627 000110 | 11,0 142,0 94,0 1
0627 000050 | 5,0 86,0 52,0 5 0627 000115 | 11,5 142,0 94,0 1
0627 000 052 5,2 86,0 52,0 5 0627 000120 | 12,0 151,0 101,0 1
0627 000 055 5,5 93,0 57,0 5 0627 000125 | 12,5 151,0 101,0 1
0627 000060 | 6,0 93,0 57,0 5 0627 000130 | 13,0 151,0 101,0 1

R\
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Furas ives feliileteken — Minimalis eréfeszitéssel Megakadalyozza a fiiré- Optimalis rugalmassag
akar el6pontozas nélkiil nyithat6 és zarhato furo- tokmanyban valé meg-
tokmany csavarodast — igy nem
sérill a farészar




RECA Ultra INOX CSIGAFUROK

Csigafuro készlet Ultra INOX HSS-Co5

DIN 338, N tipus, jobbravago, 135°-0s vagdél, koszorilt

Alkalmazasi teriiletek:

e kivalo kemény anyagok esetén, mint példaul rozsda-, sav- és
h6allo ausztenites acélok (A2 + A4), titan és aluminium-
otvozetek 850 N/mm? szildrdséagig

e 3,0 mm-tél fekete/arany felliletkezeléssel

* legjobb teljesitmény 5 mm anyagvastagsagig

e ElsGsorban kézi furégépekkel hasznaljuk!

El6nyok:

® 135°-0s turbd vagoél keresztiranyu lekerekitéssel

® nincs szilkség elépontozasra

® nagyon gyors furasi folyamat

o flras ives feliileteken — akar el6pontozas nélkil

e csokkentett csurlodasi erd a 40°-o0s élszalag emelkedésnek
készonhetGen

e kiilonosen alkalmas akkumulatoros és kézi furokhoz

® nagy méretpontossag — pontos, szabalyos kerek furatok

® a Black & Gold hékezelés csokkenti a furoél hoterhelését

135°-os turbo vagoél:

az alacsony el6tolas és vagoero
garantalja a konnyed és gyors
munkavégzést. Kdnnyed

furés ivelt felileteken is.

— kiilonosen alkalmas
kézi farégépekhez

40°-o0s élszalag emelkedés:

— gyors el6érehaladas faraskor

TRICON-szar:
e 4,0 mm-t6l TRICON-szarral

Betartja, amit igér!

b B @ES

o alakzéras rogzités a furdtokmanyban
e biztonsagos és er6s rogzités, kilondsen a gyorstokmanyban
e optimélis eratvitel a furoélekhez, ahol az erére igazan

sziikség van

Fekete/arany feliiletkezelés:

— Fekete élszalag: nagy
kopasallésag

— Arany feliilet: megakadalyozza
a hideghegedést és az
élfelrakadas kialakulasat

3,0 mm feletti méretek esetében

Y

Nincs sziikség nagy
erékifejtésre

a furétokmany nyitasahoz
és zarasahoz, ami

ezaltal kimélve van.




Minden méret egy helyen

RECA INOX HSS-Co5 plus
Csigafaro készlet, 28 darabos

Méret: 1,0-10,0 mm
Dupla mennyiség: 1,0-5,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0621 004 910

RECA INOX HSS-Co5 plus
Csigafaro készlet, 34 darabos

Méret: 1,0-13,0 mm
Dupla mennyiség: 1,0-5,0 mm
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0621 004 913

Cikkszam [0} Teljes hossz Forgahcgshsozrony- 5;;;25 Cikkszam [0} Teljes hossz Forgahcsshsozrony- 5;;;25
mm mm mm db mm mm mm db
0621 010 1,00 34,0 12,0 10 0621 060 6,00 93,0 57,0 5
0621 015 1,50 40,0 18,0 10 0621 061 6,10 101,0 63,0 5
0621 020 2,00 49,0 24,0 10 0621 062 6,20 101,0 63,0 5
0621 025 2,50 57,0 30,0 10 0621 065 6,50 101,0 63,0 5
0621 027 2,70 61,0 33,0 10 0621 068 6,80 109,0 69,0 5
0621 030 3,00 61,0 33,0 10 0621 070 7,00 109,0 69,0 5
0621 031 3,10 65,0 36,0 10 0621 072 7,20 109,0 69,0 5
0621 032 3,20 65,0 36,0 10 0621 075 7,50 109,0 69,0 5
0621 033 3,30 65,0 36,0 10 0621 080 8,00 117,0 75,0 1
0621 034 3,40 70,0 39,0 10 0621 081 8,10 117,0 75,0 1
0621 035 3,50 70,0 39,0 10 0621 085 8,50 117,0 75,0 1
0621 040 4,00 75,0 43,0 10 0621 090 9,00 125,0 81,0 1
0621 041 4,10 75,0 43,0 5 0621 095 9,50 125,0 81,0 1
0621 042 4,20 75,0 43,0 5 0621 100 10,00 133,0 57,0 1
0621 043 4,30 80,0 47,0 5 0621 102 10,20 133,0 57,0 1
0621 045 4,50 80,0 47,0 5 0621 105 10,50 133,0 57,0 1
0621 049 4,90 86,0 52,0 5 0621 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 5 0621 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 5 0621 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 5 0621 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 5,50 93,0 57,0 5 0621 130 13,00 151,0 101,0 1




RECA HSS-Co5 CSIGAFUROK

A nagy teljesitmeny( hengeres szart csigafuro V2A anyagokhoz

m

Csigafird hengeres szarral HSS-Cob
DIN 338, N tipus, jobbravagd 118°, koszorult furdcstcs,

Felhasznalasa:

e elsdsorban rozsdamentes anyagokhoz és max. 850 N/mm?
szakitészilardsagu acélokhoz

e VV2A (inox) anyagokhoz

e nagyteljesitmény(i furé kemény acélhoz és nemesacélhoz

o kézi frogépekhez javasolt

RECA Arecal Vago-iiregel6 spray — asvanyiolajmentes BIO termék

Tulajdonsagok:

e jelent6sen meghosszabbitja a szerszamok élettartamat, hiit6- és ken6anyagként is hat

® megel6zi a fémforgacs felrakodasat a szerszam vagoélére (élratétképzdés)

o a kezelt alkatrészeket tartésan védi a korréziotol

e asvanyiolaj-komponensektdl mentes Cikkszam: 0896 410 400
o alkotéelemei biolégiailag teljesen lebomlanak Tartalom: 400 ml

* megUjulé alapanyaghbol késziil Csom. egység: 15 db

o 6 alkotéeleme élelmiszer-mindségii finomitott repceolaj

* nem tartalmaz egészségre karos 6sszetevét Cikkszam: 0896 630 10

e spray és kannas kiszerelésben is elérhetd Tartalom: 10 | kanna
Csom. egység: 1 db

Alkalmazasi teriiletek:

optimalisan hasznalhaté minden acélfajta, nemes- és 6ntvényacél,

titan és nemvas fémek furdsahoz, esztergalasahoz, marasahoz, flirészeléséhez,
és ezekben az anyagokban valé menetkészitésekhez




Minden méret egy helyen

RECA INOX HSS-Co5 plus
Csigafaro készlet, 28 darabos

Méret: 1,0-10,0 mm
Tartalom:  1,0-5,02 db
5,5-10,0 1 db

0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0626 004 910

RECA INOX HSS-Co5 plus
Csigafaro készlet, 34 darabos

Méret: 1,0-13,0 mm
Tartalom:  1,0-5,02 db
5,5-13,0 1 db

0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0626 004 913

" Forgacs- ; Forgacs- ; Forgacs-
Cikkszam | @ Ezlgz h%rgoanc;- ;:SO",]' Cikkszam | @ :;EUES h%rgoanc;- CSOIT’I. Cikkszam | @ Eeljes h(:)rgoancys- Cson’1.
hossz  £9Ysé9 055z hossz  [£9Y5é9 0s5Z hossz  29Ysé9
mm mm mm db mm mm mm db mm mm mm db
0626 10 | 1,00 34,0 12,0 10 062642 | 4,20 75,0 43,0 5 062674 |7,40| 109,0 69,0 5
0626 11 | 1,10 36,0 14,0 10 062643 |4,30 80,0 47,0 5 062675 |750| 109,0 69,0 5
062612 | 1,20 38,0 16,0 10 0626 44 | 4,40 80,0 47,0 5 062676 |7,60| 1170 75,0 5
062613 | 1,30 38,0 16,0 10 062645 |4,50 80,0 47,0 5 062677 |770| 1170 75,0 5
0626 14 | 1,40 40,0 18,0 10 0626 46 | 4,60 80,0 47,0 5 062678 |7,80| 117,0 75,0 5
0626 15 | 1,50 40,0 18,0 10 0626 47 | 4,70 80,0 47,0 5 062679 |7,90 117,0 75,0 5
062616 | 1,60 43,0 20,0 10 0626 48 | 4,80 86,0 52,0 5 062680 |8,00| 117,0 75,0 1
062617 | 1,70 43,0 20,0 10 062649 |4,90 86,0 52,0 5 062681 |8,10 | 117,0 75,0 1
062618 | 1,80 46,0 22,0 10 0626 50 | 5,00 86,0 52,0 5 062682 |8,20| 117,0 75,0 1
062619 | 1,90 46,0 22,0 10 0626 51 | 5,10 86,0 52,0 5 062683 |8,30| 117,0 75,0 1
062620 | 2,00 49,0 24,0 10 062652 |5,20 86,0 52,0 5 062684 |8,40| 117,0 75,0 1
062621 | 2,10 49,0 24,0 10 062653 |5,30 86,0 52,0 5 062685 |8,50| 117,0 75,0 1
062622 |2,20 53,0 27,0 10 0626 54 | 5,40 93,0 57,0 5 062686 |8,60| 125,0 81,0 1
062623 |2,30 53,0 27,0 10 0626 55 |5,50 93,0 57,0 5 062687 |8,70| 125,0 81,0 1
062624 | 2,40 57,0 30,0 10 0626 56 | 5,60 93,0 57,0 5 062688 |8,80| 125,0 81,0 1
062625 |2,50 57,0 30,0 10 0626 57 | 5,70 93,0 57,0 5 062689 |890| 1250 81,0 1
0626 26 | 2,60 57,0 30,0 10 0626 58 | 5,80 93,0 57,0 5 062690 |9,00| 125,0 81,0 1
0626 27 | 2,70 61,0 33,0 10 062659 |5,90 93,0 57,0 5 062691 |9,10| 125,0 81,0 1
062628 |2,80 61,0 33,0 10 0626 60 | 6,00 93,0 57,0 5 062692 |9,20| 125,0 81,0 1
062629 |2,90 61,0 33,0 10 0626 61 |6,170 | 101,0 63,0 5 062695 |9,50| 125,0 81,0 1
0626 30 | 3,00 61,0 33,0 10 062662 |6,20 | 101,0 63,0 5 0626 100 {10,00| 133,0 87,0 1
0626 31 | 3,10 65,0 36,0 10 062663 |6,30| 101,0 63,0 5 0626 102 |10,20{ 133,0 87,0 1
062632 | 3,20 65,0 36,0 10 0626 64 |6,40| 101,0 63,0 5 0626 103 |10,30{ 133,0 87,0 1
062633 | 3,30 65,0 36,0 10 0626 65 |6,50| 101,0 63,0 5 0626 104 {10,40| 133,0 87,0 1
0626 34 | 3,40 70,0 39,0 10 0626 66 |6,60| 101,0 63,0 5 0626 105 |10,50{ 133,0 87,0 1
062635 | 3,50 70,0 39,0 10 0626 67 |6,70| 101,0 63,0 5 0626 110 |11,00 142,0 94,0 1
062636 | 3,60 70,0 39,0 10 0626 68 |6,80| 109,0 69,0 5 0626 112 {11,20| 142,0 94,0 1
0626 37 | 3,70 70,0 39,0 10 062669 |6,90| 109,0 69,0 5 0626 115 11,50 142,0 94,0 1
0626 38 | 3,80 75,0 42,0 10 062670 |7,00| 109,0 69,0 5 0626 120 (12,001 151,0 101,0 1
062639 |3,90 75,0 43,0 10 062671 | 7,10 | 109,0 69,0 5 0626 125 (12,50, 151,0 101,0 1
0626 40 | 4,00 75,0 43,0 10 062672 |7,20| 109,0 69,0 5 0626 130 |13,00{ 151,0 101,0 1
5 1

0626 41 43,0

0626 73

69,0

*0626 140

108,0

13,25 mm-es atmér6té| kezdGdden a szarvég

12,75 mm-esre szikitett




RECA HSS-Co5 CSIGAFUROK

Nagy teljesitményl csigafird V2A anyagokhoz

RECA Csigafurd készlet HSS-Co5

DIN 338, N tipus, normal kivitel, kdszorilt furéhegy

Alkalmazasi teriiletek:
* max.1000 N/mm2 szilardsagu 6tvozott és otvozetlen acélok és ontvények furasahoz, kiilonésen rozsda-
mentes acélok, csapagyacélok, magasan 6tvozott acélok, valamint hékezelhetd és edzett acélok

Jellemzék:

e egy rudanyagbol, kdszorilési technoldgiaval késziil a méretpontos furési feladatokhoz optimalizélva

e egyenletes, finomszemcsés anyagszerkezet — magas nyomoszilardsag és rugalmasség kiting élettartam mellett

e kivald vagoélpontossag

* legmagasabb vagasi teljesitmény a kénny(i megmunkalasért

e kupos kilsé atmeérd a furéhegytdl a szarig, ezért kisebb a surlodas, nincs megtapadas, kisebb a kopas és nagyobb a téréséllésag
o A névekvd magvastagsag nagyfoku stabilitast biztosit, csokkentett vibracié mellett.

e kpos fellletcsiszolas az (itésekkel és oldaliranyu erékkel szembeni fokozott érzéketlenségért

 Nagy teljesitmény oszlopos furégépekben, megmunkaldgépekben valé hasznélatra ajanljuk.

RECA HSS CO5 csigafuro
szortiment, 72 darabos

5 db: 21,0/1,5/2,0/2,5/3,0/3,5 mm

3 db: 24,0/4,5/5,0/5,5
6,0/6,5/7,0/7,5/8,0
8,5/9,0/9,5/10,0/10,5 mm

Cikkszam: 0956 626




RECA HSS-Co KETOLDALAS CSIGAFUROK

Maximalis stabilitas és torésallosag mindkét oldalon

.~ Ne————
(O fees s}
RECA HSS-Co kétoldalas csigafuro

~ DIN 1897, N tipus, mindkét oldalon jobbravagé, 135°-0s cslicsszdg, extra révid kivitel

Felhasznalas:

e ajanlott jarmikarosszériakon, szegecsfuratok, f(it6-, szaniter-, szell6z6- és klimarendszereken végzett munkékhoz, valamint készUlék-
gyartasban, és a repiilégépgyartasban

o felhasznalhatd vékonyfalt anyagokhoz, lemezmegmunkélashoz és homlokzatépitéd munkakhoz

e elsédlegesen kézi furégépben hasznalhatd

e alkalmas vékony anyagok megmunkalasara 900 N/mm2-ig, pl. karosszériaépitésben, vakszegecseléses furatokhoz, homlokzat-
és szell6z6épités vagy badogosmunkak esetén

Amit Onnek a ,kis erés” nyujt:

o RECA keresztalakban bekdszorilt élek — exakt kézpontositas, konny( el6fards, a faré nem ,mészik el”
o két furdcstcs, kétoldalasan hasznélhato — utanélezés nélkiil kétszeres farasteljesitmény

e rovid méret — legmagasabb foku stabilitas és toréshiztonsag

e extrém rovid forgacshornyok — nyugodt, vibraciémentes munka, mely elsérangu élettartammal parosul

Cikkszam Forgacshorony- | Teljes hossz | Csom. egység
hossz mm
mm

0635 400 031 , 11 49 10
0635 400 032 , 11 49 10
0635 400 033 , 11 49 10

0635 400 041 , 14 55 10
0635 400 042 , 14 55 10
0635 400 050 17 62 10




Morse-kupos csigafurd HSS-Co5

DIN 345, N tipus, jobbravagd 118°-0s csucsszog, koszorilt furocstcs

Felhasznalasa:

RECA HSS-Co5 CSIGAFUROK

* nagy teljesitmény(i furé kiemelkedé héallé képességgel

o Otvozetlen és 8tvozott acélok, 850 N/mm? szakitdszildrdsag folotti dntvényfajtak fardsara,

Morse-kuppal

nemesacélok, csapagyacélok, er6sen 6tvozott acélok, valamint nemesithetd- és betétedzési acélok
megmunkaldsara szolgal

Tulajdonsagai:
® a nagy atméré-tartomanyban pontos és vibraciémentes munkavégzésre alkalmas szerszam
o kUppalast-kdszoriilt

Cikkszam

0628 000 130

Teljes hossz

mm
182

Forgacshorony-
hossz

mm
101

Befogas

=
=

Cikkszam

0628 000 170

Teljes hossz

mm
223

Forgacshorony-
hossz

mm
125

Befogas

MK

0628 000 135

189

108

0628 000 175

228

0628 000 140

189

108

0628 000 180

228

0628 000 145

212

114

0628 000 185

233

0628 000 150

212

114

0628 000 190

233

0628 000 155

120

0628 000 195

238

0628 000 160

120

0628 000 165

125

1
1
1
2
2
2
2
2

0628 000 200

238

2
2
2
2
2
2
2




RECA INOX révid CSIGAFURO

Rovid, de erés

Hengeres szaru csigafuro, rovid kivitel HSS-Cob
DIN 1897, N tipus, jobbravagd, 135° koszoriilt, >5800N/mm?

Alkalmazasi teriilet:

e stabil csigaflrd automatékon és revolveresztergakon térténd hasznalatra
o kivald kézi furégépekben és vékony falli anyagok (karosszériaszerelés stb.) furasa esetén

Felhasznalasi teriiletek:
o Otvozott és Otvozetlen, 800 N/mm? feletti szilardsagu acélok, kilondsen nemesacélok, erésen 6tvozott acélok,
valamint nemesitheté és betétacélok furasara

e jobbravagd, h8 tiréssel

El6nyok:

e stabil HSS-Co csigafird megerdsitett magvastagsaggal és kiemelkedd héstabilitassal

Cikkszam 2 Forgacshorony- | Teljes hossz | Csom.

mm hossz mm egység
mm db
0635 000 010 1 6 26 10
0635 000 015 1,5 9 32 10
0635 000 020 2 12 38 10
0635 000 025 2,5 14 43 10
0635 000 030 3 16 46 10
0635 000 032 3,2 18 49 10
0635 000 033 33 18 49 10
0635 000 035 3,5 20 52 10
0635 000 040 4 22 55 10
0635 000 041 41 22 55 10
0635 000 042 4,2 22 55 10
0635 000 045 4,5 24 58 10
0635 000 048 4,8 26 62 10
0635 000 049 4,9 26 62 10
0635 000 050 5 26 62 10

0635 000 051

26

62

10

0635 000 052

26

62

10

Cikkszam %] Forgacshorony- | Teljes hossz | Csom.
mm hossz mm egység
mm db
0635 000 055 55 28 66 10
0635 000 060 6 28 66 5
0635 000 061 6,1 31 70 5
0635 000 062 6,2 31 70 5
0635 000 065 6,5 31 70 5
0635 000 068 6,8 34 74 5
0635 000 070 7 34 74 5
0635 000 075 7,5 34 74 5
0635 000 080 8 37 79 5
0635 000 085 8,5 37 79 1
0635 000 090 9 40 84 1
0635 000 095 9,5 40 84 1
0635 000 100 10 43 89 1
0635 000 102 10,2 43 89 1
0635 000 105 10,5 43 89 1
0635 000 110 11 47 95 1
0635 000 115 11,5 47 95 1
0635 000 120 12 51 102 1
0635 000 125 51 102 1
0635 000 130 51 102 1




RECA INOX hosszti CSIGAFUROK

Hengeres szart csigafro HSS-Cob

DIN 340, N tipus, jobbravagd, 130°-os csticsszog, koszorilt, >800N/mm?

e hosszU csigaflro
e nyers feliilet
o t(irés h8

Alkalmazasi teriilet:

* nagy teljesitmény(i furé kiemelkedd héallo képességgel
o (tvozott és Gtvdzetlen, 800 N/mm? feletti szilardsagu acélok és dntvények, kilondsen nemesacélok, csapagyacélok,
erésen 0tvozott acélok, valamint nemesithetd és betétacélok furdsahoz

El6nyok:

o mélyen fekvé helyeken végzend6 furasi munkékhoz

e erfs és vékony falt anyagokhoz optimélis

o kiemelkedd melegre keményedési képesség a maximalis éltartam érdekében

e optimalis kézi, allvanyos, oszlopos furégépekben torténd hasznélatra,

CNC-gépekhez is megfeleld

Cikkszam

0629 500 020

Forgacshorony-
hossz
mm

56

Teljes hossz
mm

85

Csom.

egység
db

10

0629 500 025

62

95

10

0629 500 052

Forgacshorony-
hossz
mm

87

Teljes hossz
mm

Csom.

egység
db

10

0629 500 030

66

100

10

0629 500 055

91

10

0629 500 032

69

106

10

0629 500 060

93

ul

0629 500 033

69

106

10

0629 500 065

97

0629 500 035

73

112

10

0629 500 070

102

0629 500 040

78

119

10

0629 500 080

109

0629 500 042

78

119

10

0629 500 090

115

0629 500 045

82

126

10

0629 500 100

121

0629500 110

128

0629 500 050

87

132

10

0629 500 120

134

0629 500 130

134

== === |u|un|un




Minden méret egy helyen

RECA ultra HSS-O plus
Csigafuro készlet, 28 darabos
Méret: 1,0-10,0 mm

Tartalom:  1,0-5,02 db

5,5-10,0 1 db
0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0620 004 910

RECA ultra HSS-0 plus
Csigafaro készlet, 34 darabos

Méret: 1,0-13,0 mm
Tartalom:  1,0-5,02 db
5,5-13,0 1 db

0,5 mm-es méretemelkedéssel

Cikkszam: 0620 004 913

Cikkszam (4} Teljes hossz Forgz;]csshsc:;rony- :;;Srgé Cikkszam [0} Teljes hossz Forgz;]csshsc;rony- :;;Srgé
mm mm mm db mm mm mm db
0620 25 2,50 57,0 30,0 10 0620 95 9,50 125,0 81,0 5
0620 30 3,00 61,0 33,0 10 0620 100 10,00 133,0 87,0 5
0620 31 3,10 65,0 36,0 10 0620 102 10,20 133,0 87,0 5
0620 32 3,20 65,0 36,0 10 0620 105 10,50 133,0 87,0 5
0620 33 3,30 65,0 36,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 5
0620 35 3,50 70,0 39,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 5
0620 40 4,00 75,0 43,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 5
0620 41 4,10 75,0 43,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 5
0620 42 4,20 75,0 43,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 5
0620 45 4,50 80,0 47,0 10 0620 140 14,00 108,0 160,0 1
0620 50 5,00 86,0 52,0 10 0620 150 15,00 114,0 169,0 1
0620 52 5,20 86,0 52,0 10 0620 160 16,00 120,0 178,0 1
0620 55 5,50 93,0 57,0 10 0620 170 17,00 125,0 184,0 1
0620 60 6,00 93,0 57,0 10 0620 180 18,00 130,0 191,0 1
0620 65 6,50 101,0 63,0 10 0620 190 19,00 135,0 198,0 1
0620 68 6,80 109,0 69,0 10 0620 200 140,0 205,0 1
062070 7.00 109,0 69,0 10 * 12,7 mm-re sziikitett szarral
0620 75 7,50 109,0 69,0 10
0620 80 8,00 117,0 75,0 5
0620 85 8,50 117,0 75,0 5
0620 90 125,0 81,0




RECA ultra HSS-0 CSIGAFUROK

Leggyorsabb furoszarunk

Csigafuro HSS-0 ultra

DIN 338, N tipus, jobbravago, 135°-0s cslicsszdg, steam oxid bevonat, koszoriilt

o keresztélezett

* aleggyorsabb furészarunk, az ipar minden teriiletére ajanljuk

e acél, réz, nemesacél, nemvas fémek stb. megmunkalésara éltalanosan hasznalhaté

e elsdsorban kézifurogépekhez, kiiléndsen akkumulatoros furagépekhez ajanlott

e 13 mm felett a furok befogészarat a gyartas soran visszaszikitik 12,5 mm vastagsagura,
hogy a nagyobb mérettartomanyba tartozo furészarak is hasznalhatoak legyenek
az elterjedt tokmanyokkal.

Superbox tarolddoboz: a RECA Superbox tarolddobozzal kénnyen rendet tarthatunk faréink tajékan.
Mindig a furd spiralrészét mérjiik, soha ne a szarat, mert ez utobbi hasznalatkor deformalédhat!
Plusz: a leggyakrabban hasznélt méretek (2,5-5,0 mm) duplan talalhaték meg a készletben.

RECA ultra kényelem: RECA ultra csticsgeometria: Alacsony energiaigény:
o koszorilt ® 135°-0s cslicsszog e kiilonosen akkumulatoros
o keresztélezett  50%-kal gyorsabb, mint furégépekhez ajanlott
® nincs centralis lyukasztas a hagyomanyos csigaftirok ¢ ez a faréhegy lehetdvé teszi
o furas ives feliileteken o fokozott keménység(i a furast el6pontozas nélkiil
hegy a hosszabb is (koszorilt keresztvagoél)
szerszamélettartamért
e csokkentett ékszog,
élesebb vagoélek

4

Az innovativ forgacshorony:

® kimagaslo rugalmassag a leg-
Gjabb megallapitasok szerint

* a legmagasabb szakito-
szilardsag minden
atmérd esetében

e Alacsony forgacshorony
gorbiilet: kisebb energiaigény
és kevesebb sarlédasi hé







RECA HSS/TIN CSIGAFUROK

Titan-nitrid bevonattal

Csigafuroe HSS/TIN

DIN 338, N tipus, jobbravago, 118°, kdszorilt

¢ hengeres szarral

e TiN bevonat

o koszorilt fardestics

e standard fird acél, acélontvény (6tvozott és dtvozetlen), sziirkedntvény, temperdntvény,
gémbgrafitos dntvény, Ujezlst és grafit megmunkalasara

o A precizids koszoriilésd, hengeres szart csigafuronak a feliilete titannitrit bevonatd,
mely keményiti és alkalmassa teszi max. 1200 N/mm szakitészilardsagu acél, acéléntvény,
temperdntvény, aluminium- és sziliciumétvozetek, valamint abraziv anyagok, szinesfémek stb.
megmunkaldsara.

Cikkszam 4] Teljes hossz Forgahc;?S(;rony- ech;sn;g.l Cikkszam o] Teljes hossz Forgahcg?S(;rony- ech;sn;g.l
mm mm mm db mm mm mm db
0622 010 1,0 34,0 12,0 10 0622 055 5,5 93,0 57,0 5
0622 015 1,5 40,0 18,0 10 0622 060 6,0 93,0 57,0 5
0622 020 2,0 49,0 24,0 10 0622 065 6,5 101,0 63,0 5
0622 025 2,5 57,0 30,0 10 0622 068 6,8 109,0 69,0 5
0622 030 3,0 61,0 33,0 10 0622 070 7.0 109,0 69,0 5
0622 031 31 65,0 36,0 10 0622 075 7.5 109,0 69,0 5
0622 032 3,2 65,0 36,0 10 0622 080 8,0 117,0 75,0 1
0622 033 3,3 65,0 36,0 10 0622 085 8,5 117,0 75,0 1
0622 035 3,5 70,0 39,0 10 0622 090 9,0 125,0 81,0 1
0622 040 4,0 75,0 43,0 10 0622 095 9,5 125,0 81,0 1
0622 041 41 75,0 43,0 5 0622 100 10,0 133,0 87,0 1
0622 042 4,2 75,0 43,0 5 0622 102 10,2 133,0 87,0 1
0622 045 4,5 80,0 47,0 5 0622 105 10,5 133,0 87,0 1
0622 048 4,8 86,0 52,0 5 0622 110 11,0 142,0 94,0 1
0622 050 5,0 86,0 52,0 5 0622 115 1,5 142,0 94,0 1
0622 051 51 86,0 52,0 5 0622 120 12,0 151,0 101,0 1
0622 052 86,0 52,0 5 0622 125 12,5 151,0 101,0 1
0622 130 13,0 151,0 101,0 1




RECA HSS-Co5 Extreme CSIGAFUROK

Morse-kupos rogzitéssel a legkeményebb anyagokhoz

pi— Bt

Csigafuré HSS-Co5 Extreme:

e Htipus

e jobbos kdszorilt

e Morse-kipos szarral

e Jdllvanyos gépekhez, DIN 1897/N, TIAIN (Titan-Aluminium-Nitrid) bevonattal, HSS-CO5

e alkalmas HARDOX® 450 (HARDOX® 500 és 550 anyagoknal el6préba javasolt) és egyéb
nagyon kemény anyagok esetén 1.400 N/mm? szakitoszilardséagig, mint pl. munkagép kanalak,
tehergépjarmd-felépitmények, hokotrd kanalak, mezégazdaségi gépek,
pancéllapok stb. Ajanlott vagasi

fordulatszam értékek:

[4] Fordulatszam

mm fordulat/perc
Csigafuré HSS-Co5 Extreme 6,00 320-420
Morse-kpos szarral a legkeményebb anyagokhoz 8,00 240-320
10,00 190-250
Cikkszam [o] Teljes hossz ForgahcgshS(;rony- Befogas eC;onj. 12,00 160-210
¥seg 16,00 120-140
mm mm mm LS do 18,00 110-140
0635810 180 | 18,00 183 85 2 1 20,00 100130
0635810200 | 20,00 212 91 3 1 22,00 90-120
0635810220 | 22,00 219 98 3 1 24,00 80-100

0635810 240 | 24,00 225 104 3 1




Fxtreme plus CSIGAFUROK Co8

Furo a legkeményebb anyagokhoz

] "
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EXTREME plus Co8 csigafuro

Az uj EXTREME csigafuré a legkeményebb anyagokhoz késziilt.
Kézi furdkhoz és oszlopos gépekhez is, DIN 338 H tipus, jobbos vagas,
koszorllt, tobbrétegl (TIAIN)-ZrN bevonattal, HSS-Co8%.

Alkalmazasi teriiletek:

Alkalmas a HARDOX® 500 (a HARDOX 550 esetében el6zetes tesztek
szlikségesek) és nagyon kemény anyagokhoz 1700 N/mm2-ig, mint példaul
kotrogéplapatok, teherautok karosszéridi, hdkotrék, mez6gazdasagi gépek,
pancéllemezek stb. esetén. Kézi faréval akér 1400 N/mm2-es anyagok is
megmunkalhatok.

Megjegyzés:

El6nydk:

e 135°-0s turbd keresztvagoél vékonyitassal

e preciz furas

* el6pontozés nem sziikséges

o kiemelked&en gyors furasi folyamat

e pontfuras ivelt fellleteken

e robusztus, stabil és tartos

® HSS-Co8% — M42 vagdanyag — maximalis élettartam

e rovid forgacshorony megerdsitett maggal — maximalis
stabilitas

o keskeny vezet6hornyok az alacsonyabb surlédasi
ellendlldsért — robusztus — alacsony a torésveszély

A HARDOX® flrasanak el6feltételei: a munkadarab stabilitasa
kulcsfontossagu. A kézi furégépek nem alkalmasak Hardox farasara!

A far6 és a munkadarab kézotti tavolsagot minimalizalja, és szoritsa le erésen
a munkadarabot! Csokkentse le az el6toldsi sebességet kozvetlenil az atfuras
el6tt, és mindenképpen tartsa be az ajanlott el6tolési és vagasi sebességet!

Feliiletkezelés:

e tGbbrétegli ZrN bevonat (cirkénium-nitrid)
o fokozott fellileti keménységet biztosft

* megakadalyozza az élratét képzédést

e noveli a héstabilitast

Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom. Cikkszam Teljes hossz | Forgacshorony- | Csom.
mm hossz egység mm hossz egység
mm db mm db

0617 800 075 , 34
0617 800 080 37
0617 800 085 37
0617 800 090 40
0617 800 095 40
0617 800 100 43
0617 800 102 43
0617 800 105 43
0617800 110 47
0617800 115 47
0617 800 120 51
0617 800 125 51
0617 800 130 51

0617 800 030 61 16
0617 800 032 65 18
0617 800 033 65 18
0617 800 035 , 70 20
0617 800 040 75 22

w1

0617 800 042 75 22
0617 800 045 , 80 24
0617 800 050 86 26
0617 800 055 93 28
0617 800 060 93 28
0617 800 065 , 31
0617 800 068 34
0617 800 070 34
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RECA TOMOR KEMENYFEMFURO
DIN 1897/

Fokozott stabilitas és kopasalldsag

Teljes keményfém csigafirg
DIN 1897, N tipus, jobbravagd, 118°-os csticsszog, K 20

e hengeres szarral

e teljes keményfém csigaflrok

e szalagrugo-acél, kéregdntvény, durva bronz, sérgaréz, vorgsréz
és kénny(ifémek megmunkalasara szolgal

Cikkszam Teljes hossz Forgacshorony- | Csom. Cikkszam Teljes hossz Forgacshorony- | Csom.
mm hossz egység mm hossz egység
mm mm db

1632 10 26,0 6,0 1632 55 66,0 28,0
1632 15 32,0 9,0 1632 60 66,0 28,0
1632 20 38,0 12,0 1632 65 70,0 31,0
1632 25 43,0 14,0 1632 70 74,0 34,0
1632 30 46,0 16,0 1632 75 74,0 34,0
1632 35 52,0 20,0 1632 80 79,0 37,0
1632 40 55,0 22,0 1632 90 84,0 40,0
1632 45 58,0 24,0 1632 100 89,0 43,0
1632 50 62,0 26,0

1
1
1
1
1
1
1
1




" RECA HSS Bitbefogasii CSIGAFUROK

A bitbefogas szakértéje

Csigafuro Bit HSS
1/4"-0s befogas (DIN 3126)

Csigafuro Bit Clip készlet . .

Bitbefogasu, dvre akaszthato

Tartalom:  @3,0/4,0/4,5/50/5,5/6,0/8,0/10,0/siillyesztd 10,4 / univerzalis bitbefogd

Cikkszam: 0641 001 000

- _a—— S S

Minden méret egy helyen

Cikkszam %) Forgacs- Teljes hossz | Csom. egység
mm horonyhossz mm db
mm
0641 001 030 3,0 16 38 1
0641 001 033 33 18 40 1
0641 001 040 4,0 20 44 1
0641 001 042 4,2 20 45 1
0641 001 045 4,5 24 46 1
0641 001 050 5,0 26 50 1
0641 001 055 5,5 26 50 1
0641 001 060 6,0 26 50 1
0641 001 068 6,8 30 50 1

" A
N G

1/4"-0s bitbefogas Koszorult kivitel Optimalis forgacseltavolitas




Ponthegesztés furo HSS-E
Extra stabil kivitel (G

— =20

e extra kemény, kobalttartalmd furd kézi firagépekben t6rténd hasznalatra

e kivald hegesztési pontok lefrasara, valamint vékony fald munkadarabok megmunkaldsara

 nagyfoku precizitas és sorjamentes flras jellemzi, hasznalatakor nincs sziikség el6furasra

o acél-, sargaréz-, aluminium-, cink-, vorésrézlemezek, miianyaglapok megmunkalasahoz ajanljuk elsésorban
o Terel6él: kdzpontos cstcs, DIN 1412 E szabvanyhoz hasonld kivitelben @-tiirés: h8

e jobbos forgasirany

Cikkszam %) Hossz Csom. egység
mm mm
0698 200 06 6 66 10
0698 200 08 8 80 10
0698 200 10 10 88 10
. 7/ 4 A /
Kombinalt marofuro, HSS
A problémamegolda
\ - e I . — 5 e L el L ~ - .

Alkalmazasi teriilet:

o univerzalis mar6furd — a , problémamegoldé”
e minden kivant kérvonal kimarasahoz

o nemvas fémek, fa, miianyag stb. marasahoz

Cikkszam @ Teljes hossz Forgacs- Csom. egység
mm mm horonyhossz db
mm

0634 100 600 6 87 65 2




Minden méret egy helyen

DIN 333, R forma:

DIN 333, A forma, 60°,

DIN 333, A forma, 60°:

merevité peremmel:

Cikkszam (4] szar-0 hossz Cikkszam (4] szar-@ hossz Cikkszam (4] szar-@ hossz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2624 208 0,80 3,15 20,00 2624 310 1,00 3,15 31,50 2624108 0,80 3,15 20,00
2624210 1,00 3,15 31,50 2624 316 1,60 4,00 35,50 2624 110 1,00 3,15 31,50
2624 216 1,60 4,00 35,50 2624 320 2,00 5,00 40,00 2624 116 1,60 4,00 35,50
2624 220 2,00 5,00 40,00 2624 325 2,50 6,30 45,00 2624120 2,00 5,00 40,00
2624 225 2,50 6,30 45,00 26243315| 3,15 8,00 50,00 2626 125 2,50 6,30 45,00
26242315| 3,15 8,00 50,00 2624 340 4,00 10,00 56,00 26241315| 3,15 8,00 50,00
2624 240 4,00 10,00 56,00 2624 350 5,00 12,50 63,00 2624140 4,00 10,00 56,00
2624 250 5,00 12,50 63,00 2624 363 6,30 16,00 71,00 2624 150 5,00 12,50 63,00
2624 263 6,30 16,00 71,00 2624163 6,30 16,00 71,00

RECA kozpontfuro HSS, DIN 333, A forma:

Ez a RECA precizids kozpontfird a megfelel§ vélasztas minden forgd
munkadarabhoz. Minden gyakori alapanyaghoz alkalmas és minden fu-
ratot pontosan, kozpontosan fir. A vagoél geometrija és méretei meg-
felelnek a DIN 333 szabvanynak, a kup kialakitasa egyenes. A rendkiviil
sima és egyenes homlokfeliilet biztositja a biztonsagos kézéppontot
nagy érintkezési felllettel parositva.

Alkalmazasi teriiletek:

Idedlis minden gyakori alapanyaghoz, példaul acél, 6ntottvas, temper-
ontvény, szinterezett vas, elektrolit réz, nikkeleziist, AlSi 6tvozetekhez,
de szines- és nemvasfémekhez is. Tipikus alkalmazasok kozé tartoznak
a tengelyek, csavarok, forgattyus tengelyek, gérg6k és minden olyan
nagyméret(i, forgd munkadarab, amelyet esztergagépeken, maro- és
koszoérligépeken vagy automata gépeken munkalnak meg.

RECA radiuszos kozpontfuré HSS, DIN 333, R forma:

Ez a RECA precizids kdzpontfird a megfelel§ vélasztas minden forgd
munkadarabhoz. Minden gyakori alapanyaghoz alkalmas és minden fu-
ratot pontosan, kozpontosan flr. A vagoél geometriaja és méretei meg-
felelnek a DIN 333 Form R szabvanynak, sillyesztési szog 60°, a kap
kialakitasa ives. A rendkivil sima és egyenes homlokfeliilet biztositja
a biztonsagos kdzéppontot nagy érintkezési fellilettel parositva.

Alkalmazasi teriiletek:

Idedlis minden gyakori alapanyaghoz, példaul acél, 6ntéttvas, temper-
ontvény, szinterezett vas, elektrolit réz, nikkeleziist, AlSi 6tvozetekhez,
de szines- és nemvasfémekhez is. Tipikus alkalmazasok kozé tartoznak
a tengelyek, csavarok, forgattyus tengelyek, gérg6k és minden olyan
nagyméret(i, forgd munkadarab, amelyet esztergagépeken, maro- és
koszérligépeken vagy automata gépeken munkalnak meg.




RECA HSS KOZPONTFURO

A flro, ami a lényegre tor

Kozpontfurd HSS

DIN 333, R forma, slillyesztészog: 60°, jobbravago, koszorllt, a pontra koncentralva

Ez a standard kdzpontfuré a munkadarab kézéppontjara koncentrélva
végzi a feladatat (stllyesztésvédelem nélkiil).

— "--—w‘"'_"—-

Kozpontfurd HSS

DIN 333, A forma, sillyeszt6sz6g: 60°, jobbravagd, koszorilt

Ez a standard kdzpontfuré a munkadarab kézéppontjara koncentrélva
végzi a feladatat (stllyesztésvédelem nélkiil).

JF;‘ -
Kozpontfurd HSS
DIN 333, A forma, sullyeszt6sz6g: 60°, merevité peremmel, jobbravagé, koszorilt

A pontra koncentralva a furat és a slllyeszték kozotti atmenet mélyitésével kdzpontfuratok készitésére
szolgélé standard fard.

DIN 333 R forma DIN 333 A forma

Miiszaki adatok Miiszaki adatok
Szerszam alapanyag | Nagyteljesitmény( gyorsacél (HSS) Szerszam alapanyag | Nagyteljesitmény( gyorsacél (HSS)

Kialakitas DIN 333 A forma, jobbravagd Kialakitas DIN 333 R forma, jobbravago

Befogodszar hengeres Befogdszar hengeres

Sillyesztési (kup) sz6g | 60° Siillyesztési (kup) szog | 60° ives

Furdcsucs szog 118° Fardcsics szog 118°

Specialis koszoriilés DIN 1412 szerint Specialis koszoriilés DIN 1412 szerint

R forma, 2,5 mm-t6l Koszorilés A forma, 2,5 mm-t6l

Koszortilés

Tdrés a furd esetén DIN 333 szerint a szar esetén, h7 Tdrés a furd esetén DIN 333 szerint a szar esetén, h7

Hiités/kenés Vagoolaj, emulzié Hités/kenés Vagoolaj, emulzi6
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A vagasi sebesség és eldtolas iranyértékei HSS-CO5 furészarakkal végzett furas esetén:

furészar | 6tvozott, hokezelt acél; 6tvozott, hokezelt acél; | otvozetlen szerszamacél; | puha sziirke- és temper- | kemény sziirkedntvény;
atméré | max. 1300 N/mm? max. 800-1000 N/mm? | 800-1000 N/mm? ontvény; nehéz megmunkalhatésag

szakitoszilardsag; szakitoszilardsag; szakitoszilardsag; j6 megmunkalhatésag

rozsdamentes; rozsdamentes; 0tvozott betét-edzett

ausztenites Cr-Ni acél; ausztenites Cr-Ni acél; és edzett acél;

magas hdallo acél, magas héallo acél, 700-1000 N/mm?

manganacél manganacél szakitdszilardsag

V = 5,0 m/min. V = 12,5 m/min. V = 16 m/min. V = 25 m/min. V = 10 m/min.

@ n s n s n s n s n s
mm ford./perc mm/U ford./perc mm/U ford./perc mm/U ford./perc mm/U ford./perc mm/U
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

A megadott vagasi értékek csak altalanos iranymutatasok. Kedvezé koriilmények kozott a névelés lehetséges, kedvezétlen esetekben viszont csokkentés sziikséges.

A vagasi sebesség és eldtolas iranyértékei HSS furoszarakkar végzett furas esetén:

Otvozott szerkezeti acélok Aluminiumétvozet legfeljebb 11% Si
Ontottvas > 700 N/mm? Otvozetlen szerk. acélok < 700 N/mm?
Vagasi sebesség Vc =m/min
furo-0
15 18 20 25 30 35 40 50

mm
1,0 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
55 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6,0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6,5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
75 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 aM 490 612 735 857 980 1225
14,0 341 409 455 569 682 796 910 1137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062

Metrikus 1SO szabvanyos menet a DIN 13 szerint:

Menet furé-@ mm Menet far6-@ mm Menet furé-@ mm Menet far6-@ mm
M3 2,5 M 16 14,0 M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M4 3,3 M 18 15,5 M 6x0,75 5,2 M22x1,5 20,5
M5 4,2 M 20 17,5 M 8x0,75 7.2 M24x1,5 22,5
M6 5,0 M 22 19,5 M 10x 1,00 9,0 M26x1,5 24,5
M7 6,0 M 24 21,0 M 12x1,50 10,5 M27x1,5 25,5
M8 6,8 M 27 24,0 M 14 x 1,50 12,5 M28x2,0 26,5
M 10 8,5 M 30 26,5 M 16x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5
M 12 10,2 M 33 29,5 M 18 x 1,50 16,5 M36x1,5 34,5
M 14 12,0 M 36 32,0

A kovetkezg iranyelvek vonatkoznak az eltéré menetemelkedésii metrikus finom menetekre:
Magfurat firasa = névleges menetméret-menetemelkedés. A 0,05-6s értékeket 0,1 mm-re kerekitjik.



RECA plus KAZETTAK

Jo, ha vannak tartalékok!

Cikkszam Megnevezés Anyagtipusok Szinkédolas Méretek Tartalék | Tartalom | Csom.
mm €egys,
0619004 910 | RECA Tip Top kazetta ZEE: ;‘;ﬁi’l‘;ﬁ“es kék, z6ld, sérga 1,0-10,0 - 19 1
0619004913 | RECA Tip Top kazetta 222: Eﬁqd.an'.ﬂfn"tes kék, z61d, sarga 1,0-13,0 - 25 1
0620004910 | RECA Ultra Plus kazetta :E‘:: L‘:é;i;’:;";aes kék, zold, sarga 1,0-10,0 2,5-5,0 by) 1
0620004913 | RECA Ultra Plus kazetta acél, rozsdamentes | . /514 c4rga 1,0-13,0 2,5-5,0 28 1
acél, mlanyag, fa
0621004 910 RECA INOX plus kazetta rozsdamentes acél z6ld 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0621004 913 RECA INOX plus kazetta rozsdamentes acél z6ld 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0622004913 | RECA HSS/Co5 Typ TS kazetta 222: ;‘I’jfndl‘;'l‘:lf:tes z6ld 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0623 004 910 RECA HSS EVO plus kazetta acél kék 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0623 004 913 RECA HSS EVO plus kazetta acél kék 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 910 RECA HSS plus kazetta acél kék 1,0-10,0 1,0-5,0 29 1
0624 004 913 RECA HSS plus kazetta acél kék 1,0-13,0 1,0-5,0 35 1
0624 004 007! RECA HSS plus kazetta acél kék 1,0-5,9 - 50 1
0624 004 008 ! RECA HSS plus kazetta acél kék 6,0-10,0 - 41 1
0625 004 RECA HSS hengerelt kazetta acél kék 1,0-10,0 - 19 1
0625 006 RECA HSS hengerelt kazetta acél kék 1,0-13,0 - 25 1
0626 004 910 RECA HSS-Co5 INOX plus kazetta | rozsdamentes acél z0ld 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0626 004 913 RECA HSS-Co5 INOX plus kazetta | rozsdamentes acél z6ld 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0627 004 910 RECA ultra INOX plus kazetta rozsdamentes acél z0ld 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0627 004 913 RECA ultra INOX plus kazetta rozsdamentes acél z6ld 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0621999 910 RECA ECO HSS-Co5 Mambo Box rozsdamentes acél z6ld 1,0-10,0 - 19 1
0621999 913 RECA ECO HSS-Co5 Mambo Box rozsdamentes acél z6ld 1,0-13,0 - 25 1
0633 004 010 RECA iires miianyag tarolédoboz - z6ld 1,0-10,0 - - 1
0633 004 013 RECA iires miianyag tarolédoboz - z0ld 1,0-13,0 - - 1

altalaban 0,5 mm-rel névekszik

10,1 mm-rel novekszik

RECA SAFE PLUS URES TAROLODOBOZ 1-10 MM

Utés- és torésallo miianyaghol késziilt csigafird tarolo kazetta

e stabilan egymasra helyezhet6ek a kazetta formajanak

kdszonhetden

e A legstabilabb mianyag zsanérok — tdbb mint
10.000 tesztelt nyilas 6nmagaért beszél

Cikkszam:

0633 004 010

Megnevezés

RECA iires miianyag kazetta 1,0-10,0 mm

0633 004 013

RECA (ires mlianyag kazetta 1,0-13,0 mm
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Kiilonleges kovetelmények vonatkoznak minden RECA precizids furéra:
Kizarélag a mindségi szabvanyainknak megfeleld termék keriilhet a programba.
Minden mszaki jellemz8 egyértelm(i elényt jelent a mindennapi hasznélatban.

o teljes egészében egy rudanyagbdl kdszoriilve — preciz, méretpontos furatok
e Az egyenletesen finom szemcsés anyagszerkezet biztositja a magas nyomdszilardsagot
és rugalmassagot a magas élettartam mellett.
e vagdélpontossag
o kivalé vagasi teljesitmény és maximalis el6tolasi sebesség
e Akupos kiilsé atmérének (a flrdcsucstol a szarig) koszonhetden kisebb a strlodasa,
igy nincs megtapadas, kisebb a kopas és nagyobb torésallosag.
e A novekvé magvastagsag fokozott stabilitast és csokkentett vibraciot biztosit.
A kupos feliletcsiszolas az {it6- és oldaliranyt er6kkel szembeni nagyfoku ellenéllasért felel.

e e o PR

. DIN 338 DIN 340 DIN 1897 DIN 1869 — extra hosszu csigafuré

h8as hossz e hossz e hossz e hossz hossz hossz hossz hossz hossz
::Zr&sl; mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3

0,24 19,0 2,5 - - 19,0 1,5 - - - - - -
0,30 19,0 3,0 - - 19,0 1,5 - - - - - -
0,38 19,0 4,0 - - 19,0 2,0 - - - - - -
0,48 20,0 5,0 30,0 10,0 19,0 2,5 - - - - - -
0,53 22,0 6,0 32,0 12,0 20,0 3,0 - - - - - -
0,60 24,0 7,0 35,0 15,0 21,0 3,5 - - - - - -
0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 - - - - - -
0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 - - - - - -
0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5.0 - - - - - -
0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 5.5 - - - - - -
1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0 - - - - - -
1,18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7,0 - - - - - -
1,32 38,0 6,0 65,0 41,0 30,0 8,0 - - - - - -
1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 - - - - - -
1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 - - - -
1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0 - - - -
2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0
2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0
2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0
3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0
3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0
3,75 70,0 39,0 112,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0
4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0
4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0
5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0
6,00 93,0 57,0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0
6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0
7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0
8,50 117,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0
9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0
10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0
11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0
13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0
14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0 - - - - - -
15,00 169,0 114,0 220,0 144,0 11,0 56,0 - - - - - -
16,00 178,0 120,0 227,0 149,0 115,0 58,0 - - - - - -
17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0 - - - - - -
18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0 - - - - - -
19,00 198,0 135,0 247,0 162,0 127,0 64,0 - - - - - -
20,00 205,0 140,0 254,0 166,0 131,0 66,0 - - - - - -
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ALTALANOS INFORMACIOK A MORSE-KUPROL

A Morse-kdp (MK) (mas néven: adapterhiively) a szerszamkup szabvanyositott formaja

és a firoszerszamok szerszambefogdba torténd befogasa a feladata. A meghajtott szerszémorsé Ureges kupjanak
nyomatékatvitele az abba beszoritott klipos szerszam szarara statikus sdrlodassal torténik.

A Morse-kdpok 6t méretben éllnak rendelkezésre az MK1-t6l az MK5-ig.

Szar DIN 228
B forma méret

MK 1
MK 2
MK 3
MK 4
MK 5




Minden méret egy helyen

Magfaré HSS

Weldon-szarral 19 mm (3/4")

Cikkszam [0} Teljes hossz Fur’atly,uk Csorr). Cikkszam [0} Teljes hossz Fur'atly,u < Csorr).
mélység egység mélység egység
mm mm mm db mm mm mm db
0618 025 12 12,0 63,0 30,0 1 0618 050 012 12,0 88,0 55,0 1
0618 025 14 14,0 63,0 30,0 1 0618 050 014 14,0 88,0 55,0 1
0618 025 16 16,0 63,0 30,0 1 0618 050 016 16,0 88,0 55,0 1
0618 025 18 18,0 63,0 30,0 1 0618 050 018 18,0 88,0 55,0 1
0618 025 20 20,0 63,0 30,0 1 0618 050 020 20,0 88,0 55,0 1
0618 025 22 22,0 63,0 30,0 1 0618 050 022 22,0 88,0 55,0 1
0618 025 24 24,0 63,0 30,0 1 0618 050 024 24,0 88,0 55,0 1
0618 025 26 26,0 63,0 30,0 1 0618 050 025 25,0 88,0 55,0 1
0618 025 28 28,0 63,0 30,0 1 0618 050 026 26,0 88,0 55,0 1
0618 025 30 30,0 63,0 30,0 1 0618 050 028 28,0 88,0 55,0 1
0618 025 32 32,0 63,0 30,0 1 0618 050 030 30,0 88,0 55,0 1
0618 025 35 35,0 63,0 30,0 1 0618 050 032 32,0 88,0 55,0 1
0618 025 40 40,0 63,0 30,0 1 0618 050 035 35,0 88,0 55,0 1
0618 025 56 56,0 63,0 30,0 1 0618 050 040 40,0 88,0 55,0 1
0618 050 050 50,0 88,0 55,0 1
Magfiré HSS-Co5
Weldon-szarral 19 mm (3/4")
. ) . Furatlyuk Csom. . . . Furatlyuk Csom.
Cikkszam [4] Teljes hossz mélység egység Cikkszam (4] Teljes hossz mélység egység
mm mm mm db mm mm mm db
0618 108 212 12,0 63,0 30,0 1 0618 108 512 12,0 88,0 55,0 1
0618 108 214 14,0 63,0 30,0 1 0618 108 514 14,0 88,0 55,0 1
0618 108 216 16,0 63,0 30,0 1 0618 108 516 16,0 88,0 55,0 1
0618 108 218 18,0 63,0 30,0 1 0618 108 518 18,0 88,0 55,0 1
0618 108 220 20,0 63,0 30,0 1 0618 108 520 20,0 88,0 55,0 1
0618 108 222 22,0 63,0 30,0 1 0618 108 522 22,0 88,0 55,0 1
0618 108 224 63,0 30,0 1 0618 108 524 88,0 55,0 1
0618 108 225 63,0 30,0 1 0618 108 525 88,0 55,0 1
0618 108 226 63,0 30,0 1 0618 108 526 88,0 55,0 1
0618 108 228 63,0 30,0 1 0618 108 528 88,0 55,0 1
0618 108 230 63,0 30,0 1 0618 108 530 88,0 55,0 1
0618 108 232 63,0 30,0 1 0618 108 532 88,0 55,0 1
0618 108 235 63,0 30,0 1 0618 108 535 88,0 55,0 1
0618 108 240 63,0 30,0 1 0618 108 540 88,0 55,0 1




RECA HSS KORONAFURO

Az idotakarekossag jegyeben

Magfurd HSS

Weldon-szarral, 19 mm (3/4")

e a HSS magfurokat magnestalpas és oszlopos furégépekben
hasznaljuk Morse-kipos vagy Weldon-szérral, acélok
(I-profilok, lemezek), acélontvények, szines- és
kénny(fémek, mdanyagok megmunkalasara

e a csekély forgacsképzddésnek koszonhetéen a csigaflrok-
hoz képest sokkal gyorsabb megmunkalast tesz lehet6vé

e Pontozas és el6éfuras nélkil dolgozhatunk, igy a mag-
furék hasznélataval még tobb id6t nyerhetiink.

VEZETOCSAPOK MAGFUROKHOZ

Csomagolasi egység: egyenként miianyag csomagoldshan

Cikkszam Kivitel

0618 025 01 06,35 x 77,0 mm, Weldon-szarral (3/4")

Magfuré HSS-Co5

Weldon-szarral, 19 mm (3/4")

o A HSS magfurék Morse-kupos vagy Weldon-befogésu
allvanyos és oszlopos furégépeken hasznalhaték, kivaldan
alkalmasak acél (I-profilok, lemezek), acélontvény, szines- és
kénny(ifém anyagok, valamint mdanyagok megmunkalésara.

o A sokkal kisebb forgacsolasi sziikséglet kovetkeztében
a magfurékkal a hagyoményos csigafirékhoz képest
75%-kal csokkenthet6 a fards id6tartama.

e hasznélatukkal pontozasra és eléfurasra sincs szikség

Vagasmélység
mm

30,0

0618 108 344 | @ 6,35x 70,0 mm, RS5e és HSS Weldon-szarral (3/4")

0618 000 009 | @ 6,35x102,0 mm, Weldon-befogdszarhoz

55,0

0618 000 006 | @ 6,35x123,0 mm, Weldon- (3/4") és ,Quick IN"-befogdszarhoz

55,0
+ adapter

0618 108 701 | @ 8,0x112,0 mm, Weldon-befogdszarhoz

50,0







RECA HM MAGFURG

4 4 / I/ 7/
Kemenyfem vagoélekkel
Keményfém magfuro
Weldon-szarral, 19 mm (3/4")
o keményfémbetétes magfirok
e els@sorban vasuti sinek, Hardox / Weldox 400 acélok, acélontvények,
krémmal 6tvozott acélok, mint pl. V2A és VAA megmunkalasara
e vagasmélység: 50 mm
e befogd: menetes M18x 6 P1, 5
Cikkszam (4} Teljes hossz Fr:ge;;lsyéugk Csom. egység Cikkszam [} Teljes hossz Fnﬂgal;&ugk 5;;;29',
mm mm mm db mm mm mm db
0618 108 712 12,0 84,0 50,0 1 0618 108 733 33,0 84,0 50,0 1
0618 108 714 14,0 84,0 50,0 1 0618 108 734 34,0 84,0 50,0 1
0618 108 715 15,0 84,0 50,0 1 0618 108 735 35,0 84,0 50,0 1
0618 108 716 16,0 84,0 50,0 1 0618 108 736 36,0 84,0 50,0 1
0618 108 718 18,0 84,0 50,0 1 0618 108 737 37,0 84,0 50,0 1
0618 108 719 19,0 84,0 50,0 1 0618 108 738 38,0 84,0 50,0 1
0618 108 720 20,0 84,0 50,0 1 0618 108 739 39,0 84,0 50,0 1
0618 108 721 21,0 84,0 50,0 1 0618 108 740 40,0 84,0 50,0 1
0618 108 722 22,0 84,0 50,0 1 0618 108 741 41,0 84,0 50,0 1
0618 108 723 23,0 84,0 50,0 1 0618 108 742 42,0 84,0 50,0 1
0618 108 724 24,0 84,0 50,0 1 0618 108 743 43,0 84,0 50,0 1
0618 108 725 25,0 84,0 50,0 1 0618 108 744 44,0 84,0 50,0 1
0618 108 726 26,0 84,0 50,0 1 0618 108 745 45,0 84,0 50,0 1
0618 108 727 27,0 84,0 50,0 1 0618 108 746 46,0 84,0 50,0 1
0618 108 728 28,0 84,0 50,0 1 0618 108 747 47,0 84,0 50,0 1
0618 108 729 29,0 84,0 50,0 1 0618 108 748 48,0 84,0 50,0 1
0618 108 730 30,0 84,0 50,0 1 0618 108 749 49,0 84,0 50,0 1
0618 108 731 31,0 84,0 50,0 1 0618 108 750 84,0 50,0 1
1

0618 108 732

84,0

50,0
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MAGNESTALPAS FUROGEP A10A

A magneses allvany lehet6vé teszi a vizszintes, vagy fiiggéleges hasznalatot.
o kompakt, kdnny(i kialakitasa és kezelhet6sége éltaldnosan alkalmazhatdva és kdnnyen szallithatova teszi
e konnyen 4talakithatd magfuro és csigafird kozott, igy lehetdvé teszi a vakfuratfrést is
o Erintkezési feliilet: 160,0 x 80,0 mm

o Tapfesziiltség: 220-240V

* Magfuré: @ 12,0-35,0 mm

e \4gasi mélység: max. 50,0 mm

Furasi tartomanyok:

e Csigaftro (DIN 338): max. @ 13,0 mm

e Csigaftro (DIN 1897): max. @ 13,0 mm

o Siillyeszték @4,3-31,0 mm

Cikkszam furat-@ | Témeg |Tapadéeré| Loket |Magassag |Teljesitmény
mm kg N mm mm W

4696 350 007 12,0-35,0| 10,5 10000 120 400-580 1100

MAGNESTALPAS FUROGEP RUKO RU 25

A magneses allvany lehetdvé teszi a vizszintes, fiiggdleges vagy fej feletti hasznalatot.
Kompakt, konnyd kialakitasa és konny(i kezelhet6sége univerzalisan alkalmazhatéva és konnyen
szallithatdva teszi. A magfurdgép konnyen atvalthatd magfird vagy csigafird hasznalatra, igy lehet6vé
teszi a zsakfurat készitést.

e Alaptertilet: 238 x 92 mm

o Tapfesziiltség: 220-240V

® Magfuré: @ 12,0-50,0 mm

e \4gasi mélység: max. 55,0

e Menetvagas: M3-M20

Furasi tartomanyok:

e Csigaftro (DIN 338): max. @ 16,0 mm o 2 fokozatu sebességvaltdval
e Csigaftro (DIN 1897): max. 2 16,0 mm — 1. fokozat: 100-250 fordulat/perc
e Csigaftro (DIN 345): max. 20,0 mm — 2. fokozat: 180-450 fordulat/perc
o Siillyeszték @ 4,3-40,0 mm
Cikkszam furat-2 | Tomeg |Tapadder| Loket |Magassag |Teljesitmény

mm kg N mm mm W

4696350008  |12,0-50,0] 16 16000 170 390-535 1200

MAGNESTALPAS FUROGEP RUKO RU 40

A magneses allvany lehetdvé teszi a vizszintes, fiiggdleges vagy fej feletti hasznalatot.
Kompakt, konnyd kialakitasa és konny(i kezelhetdsége univerzalisan alkalmazhatéva és konnyen
szallithatdva teszi. A magfurd kénnyen &tvélthatd magfuré hasznélatrél csigafurd hasznalatra, és igy
lehet6vé teszi a zsdkfurat készitést is.

e Alaptertilet: 238 x 92 mm

® Magfuré: @ 12,0-80,0 mm

o \agasi mélység: max. 110 mm

e Menetvagas: M3-M30

o Tapfesziiltség: 220-240V

Furasi tartomanyok: e 4 fokozatu sebességvaltéval
e Csigaftro (DIN 338): max. @ 16,0 mm — 1. fokozat: 50—110 fordulat/perc
e Csigaftro (DIN 1897): max. @ 16,0 mm — 2. fokozat: 75-175 fordulat/perc
e Csigaftrd (DIN 345): max. 32,0 mm — 1. fokozat: 105-245 fordulat/perc
o Siillyeszték @ 4,3-55,0 mm — 1. fokozat: 165-385 fordulat/perc
Cikkszam furat-z | Tomeg |Tapadder| Loket |Magassag |Teljesitmény

mm kg N mm mm w

4696 350 009 12,0-80,0 22 20 000 190 452-642 1800




HSS magfurok - HSS DIN 345 csigaftirok

A FURAS IDOTARTAMANAK

0SSZEHASONLITASA
s 0SSZEHASONLITAS

Munkadarab:  acélgerenda

Anyag: altalanos szerkezeti acél
Furasi mélység: 12,0 mm
Gép: magnestalpas allvanyos faragép

A csigafarokkal eléfaras nélkil furtak a teljes anyagba.
Altaldban nem volt hités és kenés.

O- Magflré HSS
120 ~ $8- Csigafiird HSS DIN 345

100 ~

60 -

Flrasi id6 masodperchen

40

@ 12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm

Hatalmas koltség- és idémegtakaritas a RUKO magfurokkal. Mivel a magfirok csak egy gy(iriit forgacsolnak meg,
és nem a teljes furasi atmér6t, mint a csigafarok, sokszor gyorsabbak (lasd a grafikont).
Koézpontozas és el6furas tobbé nem sziikséges.

A KULONBSEG

A magfirok akar 10-szer rovidebb furasi id6vel dolgoznak a csigafurokhoz képest.
A magflrok csak a fog szélességében forgacsolnak, a firomagot kidobjak.
Az alacsonyabb energiafogyasztas és a kisebb kopas hosszu élettartamot eredményez.

A csigafurdk esetében a teljes furéatmérdt meg kell munkalni,
amihez nagy erére és nagy meghajtasi teljesitményre van sziikség.




52

Altalénos dttekintés -
MAGNESTALPAS ALLVANYOS FUROGEP

Magnestalpas allvanyos furdgép A10

Magfurok Quick-IN
csatlakozassal

Adapter Adapter
Cikkszam: 0618 108 126 Cikkszam: 0618 000 005
Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Farétokmény
HSS-Co5 HSS-Co5 HSS HSS HM Cikkszam: 3651 411 312
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm
Cikkszam: 0618 108 2.. Cikkszam: 0618 108 5.. Cikkszam: 0618 025 ... Cikkszam: 0618 050 ... Cikkszam: 0618 108 7..
Vezet6csap Vezetdcsap Vezetdcsap Vezetbcsap Vezetbcsap
06,35x77,0 mm 06,35%97,0 mm 06,35x77,0 mm 06,35%97,0 mm 08,0x112,0 mm
Furatmélység 30,0 mm Furatmélység 55,0 mm Furatmélység 30,0 mm Furatmélység 55,0 mm Furatmélység 50,0 mm
Cikkszam: 0618 025 01 Cikkszam: 0618 000 009 Cikkszam: 0618 025 01 Cikkszam: 0618 000 009 Cikkszam: 0618 108 701



Magnestalpas allvanyos furégép RU25 Hﬁ

—

EasyLock tokmany
Cikkszam: 0618 108 317

o

Gyorstokmany
menetflréhoz
Cikkszam: 0618 108 163

RECA Csigafiro Quick-IN adapter Meneteld fej
DIN 345 Cikkszam: 0618 108 126 biztonsagi kuplunggal
MK2 szarral Cikkszam: 0618 108 166175

Cikkszam: 0628 ...
Cikkszam: 0629 ...

Magfarok
Quick-IN csatlakozassal

&

Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar
HSS-Co5 HSS-Co5 HSS HSS HM
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm

Cikkszam: 0618 108 2.. Cikkszam: 0618 108 5.. Cikkszam: 0618 025 ... Cikkszam: 0618 050 ... Cikkszam: 0618 108 7..

Vezetdcsap
06,35x77,0 mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam: 0618 025 01

Vezetdcsap
06,35%97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam: 0618 000 009

Vezetdcsap
06,35x77,0mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam: 0618 025 01

Vezetdcsap
@6,35x97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam: 0618 000 009

Vezetbcsap
08,0x112,0 mm
Furatmélység 50,0 mm
Cikkszam: 0618 108 701

Kupos tiiske MK 2

Cikkszam: 3650 546 162

Farétokmany
Cikkszam: 3651 431 616
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Magnestalpas allvanyos furégép RU40

R

EasyLock tokmany
Cikkszam: 0618 108 318

Gyorstokmany
menetflréhoz
Cikkszam: 0618 108 160

o & ©

Kupos tliske MK 3
Cikkszam: 3650 546 163

RECA Csigafuro Quick-IN adapter Menetel6 fej Farétokmany
DIN 345 Cikkszam: 0618 108 126 biztonsagi kuplunggal Cikkszam: 3651 431 616
MK3 szarral Cikkszam: 0618 108 166 — 175
Cikkszam: 0628 ...
Cikkszam: 0629 ...
Magfarok
Quick-IN csatlakozassal i
|
| H @ ﬁ
Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar Weldon-szar
HSS-CO5 HSS-CO5 HSS HSS HM
30,0 mm 55,0 mm 30,0 mm 55,0 mm 50,0 mm
Cikkszam: 0618 108 2.. Cikkszam: 0618 108 5.. Cikkszam: 0618 025 ... Cikkszam: 0618 050 ... Cikkszam: 0618 108 7..

Vezetdcsap
©06,35%77,0 mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam: 0618 025 01

Vezetdcsap
06,35x97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam: 0618 000 009

Vezetdcsap
©06,35x77,0 mm
Furatmélység 30,0 mm
Cikkszam: 0618 025 01

Vezetdcsap
@6,35x97,0 mm
Furatmélység 55,0 mm
Cikkszam: 0618 000 009

Vezet6csap
@8,0%x112,0 mm
Furatmélység 50,0 mm
Cikkszam: 0618 108 701



GYORSBEFOGO ADAPTER
MENETFUROKHOZ

Minden hasznalatra felkeészitve

Gyorskioldo tokmany, gyorsan cserélhetd betétek

Menetflro betétek magnestalpas furékhoz

Cikkszam: Megnevezés
0618 108 163 Gyorsbefogd szar MK2, gyorsan cserélé betétekhez
0618 108 160 Gyorsbefogd szar MK2, gyorsan cserélé betétekhez
0618 108 166 Menetel6 fej biztonsagi kuplunggal 6 mm-es szarral
0618 108 167 Menetel6 fej biztonsagi kuplunggal 7 mm-es szarral
0618 108 168 Menetel6 fej biztonsagi kuplunggal 8 mm-es szarral
0618 108 169 Menetel6 fej biztonsagi kuplunggal 9 mm-es szarral
0618 108 170 Meneteld fej biztonsagi kuplunggal 10 mm-es szarral
0618108 171 Meneteld fej biztonsagi kuplunggal 11 mm-es szarral
0618 108 172 Menetel§ fej biztonsagi kuplunggal 12 mm-es szarral
0618 108 173 Menetel§ fej biztonsagi kuplunggal 14 mm-es szarral
0618 108 174 Menetel§ fej biztonsagi kuplunggal 16 mm-es szarral
0618 108 175 Menetel§ fej biztonsagi kuplunggal 18 mm-es szarral

*A sziikséges tengely @-t lasd az alabbi tablazatban.

Tengelyatmérd attekintés:

Menet Tengely-@ mm Szar-@ mm Menet Szar-@ mm
névleges 9 DIN 371 DIN 376 NennmaB DIN 374
M3 MF 3
M4 MF 4
M5 MF 5
M6 MF 6
M8 MF 8
M 10 MF 10
M 12 MF 12
M 14 MF 14
M 16 MF 16
M 18 MF 18
M 20 MF 20
M 22 MF 22
M 24 MF 24







Atalakitd MAGNESTALPAS FUROGEPHEZ

Cikkszam Befogdszar mérete Befogas

Menetes csatlakozas,

0618 000 005 | Weldon-szar 3/4" .,
1/2" UNF

0618 000 010 ,Quick In"-szar Weldon-szar, 3/4"

0618 108 126 Weldon-szarral 19 mm (3/4") Quick in a

Menetes csatlakozas,

0618 000 007 Weldon-szar 3/4"
12" UNF

Csomagolasi egység: egyesével, mlianyag csomagolasban

FOGAZOTT KORONAS HAGYOMANYOS FUROTOKMANY kulcesal

jobb forgasirany .

 hagyomanyos furétokmany, minden megmunkalé szerszam befogdsara

e belsé menettel vagy belsé kippal kézi vagy éllvanyos furogépekhez,
valamint (itvefurégépekhez

o FUrds és Utveflras esetén a feszit6erd konstans marad.

e Kizarolag jobb forgasiranyt gépekhez hasznalhato.

Cikkszam 222?3:‘522’ Berfnoégrt;:;ar Kiils6-0 Hossz
mm mm mm

3651 411 312 1,5-13 1/2"-20 UNF 42,5 74,0
3651 431616 3-16 B16 50,0 86,0

ATALAKITO TUSKE
DIN 238

e edzett és a DIN 238 szabvany szerinti emelkedésnek megfeleléen
koszoriilt atalakito tuske farotokmanyok biztos befogasara
o edzett és kdszorilt, a DIN 228 B szabvany szerint Morse-kipos szarral

Cikkszam Befogdszar Befogas Magnestalpas
mérete allvényos farogépek
3650 546 162 MK 2 B 16 RU25/RS20/RS25e
3650 546 163 MK 3 B 16 RU40/RS40e
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SZERSZAMBEFOGOK

A tokéletes kapcsolat

Automatikus gyorsbefogd EasyLock

Morse-kupos flexibilis gyorshefogd Weldon-szaras
koronafurékhoz, 19 mm (3/4")

Ez a gyorsbefogé rendkiviil gyors szerszamcserét tesz lehetdvé egyéb
eszkozok igénye nélkiil, tovabba egy kézzel is hasznalhato.

Cikkszam Kivitel Géptipus 1] Vagasmélység
mm mm

0618 108 317 MK 2 szar belsé hiitéssel RU25/RS20/RS25e 10,0-60,0 30,0/50,0

0618 108 318 MK 3 szar belsé hiitéssel RU40/RS40e 10,0-60,0 30,0/50,0

Csusztassa felfelé Helyezze be a magfurot A magfaré az EasyLockban, A magfuré kioldasahoz Figyelem! A magftré

a reteszel6gy(rdt, amig az EasyLockba. A zarédast a gép készen all a mikodésre. nyomja felfelé a rogzitégydr(it. kiesik az EasyLockbdl.
az szilardan be nem rogziil. hangos kattanas jelzi.

A zardgy(ir( lefelé pattan.
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IRANYADO SEBESSEGERTEKEK

HSS es HSS-C05 magfirokhoz

otvozetlen otvozott ontottvas Ré7—cink- Réz—cink- Allt’m'm;jmk hére
. szerkezeti acél acél 250 N/mm? e P St hére lagyulo ) .
Anyag: Mot Gtvozetek Gtvozetek 11%-0s . keményedd
700 N/mm2 | 1000 N/mm?2 | szilardsagi Srék kemé iliciumt miianyagok . K
ilardsagig | szilardsagig | osztaly felett torekeny emeny saticiumtar muanyago
2] talom esetén
Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40

h(it6-keny6anyag:

vago-iiregeld spray

vago-iregeld spray

stiritett levegd

s(iritett levegd

stritett levegd

vago-iregeld spray

viz

siiritett levegd

2mm 2 coll fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 2717 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17132 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 112 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117132 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 137164 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 139/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 11116 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 147/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 125/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 11316 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 53 318 186 159 106 80




IRANYADO SEBESSEGERTEKEK

HSS és H3S-C05 magfirdkhoz

otvozetlen otvozott ontottvas Cuzn- Cuzn- A;;‘:g'zr:;;'e";' hére
. szerkezeti acél acél 250 N/mm? o o hére lagyulo ) .
Anyag: Mot Gtvozetek Gtvozetek 11%-0s . keményedd
700 N/mm2 | 1000 N/mm?2 | szilardsagi . ) AFef miianyagok .
VT ot e . torékeny kemény sziliciumtar- m(ianyagok
szilardsagig | szilardsagig | osztaly felett iltetin GoriGn
Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
hl'jt('S-keny('ianyag: vago-iregeld spray [vago-iregeld spray|  siritett levegé stiritett levegd stiritett leveg6  |vago-lregeld spray viz stiritett levegd
2mm 2 coll fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 a1 616 103 616 462 an
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 111/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 Al 425 318 283
46,0 11316 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 29/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 251/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 261/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 335/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134
100,0 315/16 191 32 191 127




Minden méret egy helyen

RECA EVO MULTI DRILL
lépcsdsfiro-készlet 3 darabos

Tartalom — 1 db: @6-12 mm, 1 mm-es emelkedés, 7 szint,
@ 6-20 mm, 2 mm-es emelkedés, 8 szint,
@ 6-27 mm, 3 mm-es emelkedés, 8 szint

Cikkszam: 0623 900 000

Megjegyzés:
Kérjiik, er6s kézi gépekhez
hasznélja a kiegészité

oldalfogantyut!
Cikkszam Hossz Emelkedés Szar-@ [%}
mm mm mm mm
0623 900 612 105 1 8 6-12
0623 900 620 120 2 10 6-20
0623 900 627 125 3 12 6-27

Altalanossaghan a TiAIN-bevonatrol

A titan-aluminium-nitrid bevonat, réviden TIAIN, egy univerzalisan hasznalhatd, sokoldall bevonat. A TIAIN titan, aluminium és nitrogén
kémiai vegyllete, a bevonat rétegvastagsaga 1-4 mikrométer (um).

A bevonat fokozottan ellenall a hének és az oxidacionak, ez lehet6vé teszi a nagyobb

vagasi sebesség elérését és ezaltal a munkafolyamatok felgyorsitasét. A bevonat nélkili
szerszamokhoz képest a TIAIN bevonat a szerszam alkalmazasatdl fiiggéen,

akar tizszeresére is novelheti az élettartamot.

TiAIN: Titan-aluminium-nitrid bevonat




RECA LEPCSOSFURO

A ,problémamegoldd” nagy furatokhoz 10 mm anyagvastagsagig

EVO Multi Drill Iepcsésfuro készlet

.Problémamegoldo furd”, kifejezetten kemény anyagban torténd nagyméretd furatok/lyukak készitéséhez. Ez az univerzalis szerszam idedlis a vastag
anyagokban (10 mm-ig), példaul T-gerendakban lévd nagy furatok készitéséhez. Az anyagot egyetlen miveletben lehet kdzpontozni, atfurni a végsé
méretre és végiil a sorjat eltavolitani. Az EVO Multi Drill szamos kiilonbdz6 forgacsold szerszamot valt ki, mint példaul csigafiro, magfard, lyukfirész,
siillyesztd. .. Az Uj vagasi geometria jelentdsen csokkenti a megmunkalasi id6t és a lehetséges alkalmazasok széles kore miatt nélkiilézhetetlen

eszkdzzé teszi a fémmegmunkalas teriiletén.

El6nyok:

e turbdhegy

e preciz pontfiras — nem lyukaszt, hanem fur lemezek megmunkélasa
soran is; alacsony el6tolds és vagderd — energiatakarékos
munkavégzés

e univerzalis eszkdz — minden szerszamosladaban ott a helye

e kompakt faro szerszam — 7 vagy 8 kiilénbéz6 atméré egy szerszam-
mal lefedhet6 — a munkafolyamat zar¢ lépéseként a sorjazas is
lehetséges

e szamos anyagban hasznélhatd — szinte minden fém (a rozsdamentes
acélt hiteni kell), fa, mdanyag. ..

o konny( kezelhetdség — kivald akkumuldtoros behajtékhoz, halézatrol
mikadtetett és helyhez kétott gépekhez

e nagy lyukak flrasa vastag anyagba (10 mm-ig) gyorsan és egyszer(ien
—mint még soha

TRICON-szar: TiAIN-bevonat

a pozitiv er6atvitel

e innovativ mérnéki munkaként Ujratervezett vagasi geometria
e nincs szlikség specidlis gépekre — megtakaritas a szerszam kéltségek
tertiletén, mert kevesebb szerszam sziikséges

Jellemzok:

e TiAIN bevonat

e maximalis szerszadmélettartam — nincs élratét képz6dés, nagyobb
feltileti keménység, nagyobb héstabilitas, szaraz megmunkalas
lehetséges

o TRICON szér az alakzaras révén nagyobb eréatvitelt biztosft, igy nem
porog a furétokményban

e optimalis er8atvitel — nincs szlikség pontozésra

e Nem szilkséges nagy erével meghuzni a farétokmanyt.

o optimalis rugalmassag — alacsony erékifejtés a furétokmany
nyitasakor és zarasakor, kiméli a farétokmanyt

A turbohegy



Minden méret egy helyen

RECA Tip Top lépcsésfuro-készlet, HSS-TiAIN
3 darabos

Tartalom — 1-1 db: @5-12 mm, 1 mm-es lépésekben, 8 szint,
@6-20 mm, 2 mm-es lépésekben, 8 szint,
28-30 mm, 2 mm-es lépésekben, 12 szint

Cikkszam: 0619 005 000

Cikkszam hossz emelkedés szar-o 2
mm mm mm mm
0619 005 512 66 1 8 5-12
0619 005 620 70 2 8 6-20
0619 005 830 94,5 2 10 8-30

Altalanossaghan a TiAIN-bevonatrol

A titan-aluminium-nitrid bevonat, réviden TIAIN, egy univerzalisan hasznalhatd, sokoldall bevonat. A TIAIN titan, aluminium és nitrogén
kémiai vegyllete, a bevonat rétegvastagsaga 1-4 mikrométer (um).

A bevonat fokozottan ellenall a hének és az oxidacionak, ez lehet6vé teszi a nagyobb

vagasi sebesség elérését és ezaltal a munkafolyamatok felgyorsitasét. A bevonat nélkili
szerszamokhoz képest a TIAIN bevonat a szerszam alkalmazasatdl fiiggéen,

akar tizszeresére is novelheti az élettartamot.

TiAIN: Titan-aluminium-nitrid bevonat




TIP TOP LEPCSOSFURO HSS-TiAIN

A TIP TOP hegyti lépcsasfuro

RECA TIP-TOP Iépcsdsfurd készlet, HSS-TiAIN

Idedlis szerszam a lemezmegmunkalashoz. A lemezek egy miveletben elépontozhatok, furhatok és siillyesztheték. Nélkiilozhetetlen

a villanyszereld szakmaban, a szaniter- és fiitéstechnika terlletén, az autdjavitd miihelyekben, a gépészetben, a kapcsoldszekrény-
épitésben, valamint a tartaly- és késziiléképitésben. A robusztus szerszam alkalmas minden szokasos anyaghoz, mint példaul szinesfémek,
rozsdamentes acéllemezek, mlianyagok, plexi, kilonféle fafajtak és minden szokasos acéllemez megmunkaldsahoz, 4 mm anyagvastagsagig.
Minden 1épcssturd lézerskalaval van jelGlve a megfelel6 faroatmérd leolvasaséhoz.

El6nyok: e TiAIN bevonat

e Tip Top farohegy o maximalis szerszdmélettartam — nincs élratétképzédés

e Preciz kdzpontositas — a fréhegy elfutasa szinte lehetetlen, még ¢ nagyobb feliileti keménység és héstabilitas, akar szaraz
az ives fellleten torténd furés is lehetséges. megmunkalds is lehetséges

e alehet6 leggyorsabb furasi elérehaladas — mivel egyszerre tobb o Akenés noveli a szerszam élettartamdt.
vagdél van hasznlatban o TRICON szérral a megndvelt erdatvitelért — nem fordul el

e konny( furas — minimalis eréfeszités sziikséges a farétokményban.

e nincs akadas az anyagban — meglévd furatok konnyed ujrafirasa, e optimalis er6atvitel — nincs megcsavarodas vagy tulfeszités
nagyobbitésa a tokmanyban

e Uj lépcsckialakitasi technoldgia e optimalis rugalmassag

o tokéletesen szabdlyozhat6 furdsi folyamat a sima 1épcsézetes o kis er6kifejtés a tokmany nyitasakor és zardsakor — ez védi
atmeneteknek kdszonheten a tokmanyt

TRICON-szar Uj 1épcsésfiré technoldgia Tip-Top flréhegy
—nincs elfordulés a tokmanyban — tokéletesen szabalyozhato furasi folyamat
a sima lépcs6atmeneteknek koszonhetden




Minden méret egy helyen

RECA HSS-TiAIN
Lépcsosfuro-készlet 3 darabos

Tartalom—1db:  @4-12 mm, 1 mm emelkeds, 9 szint, méret 09;
@4-20 mm, 2 mm emelkedd, 9 szint, méret 1;
@6-30 mm, 2 mm emelkedd, 14 szint, méret 2

Cikkszam: 0692 730 000

Cikkszam Méret Hossz Emelkedés Szar-@ (%}
mm mm mm mm
0692 731 412 09 65 1 6 4-12
0692 732 420 1 75 2 8 4-20
0692 733 630 2 100 2 10 4-30

Altalanossaghan a TiAIN-bevonatrol

A titan-aluminium-nitrid bevonat, réviden TIAIN, egy univerzalisan hasznalhatd, sokoldall bevonat. A TIAIN titan, aluminium és nitrogén
kémiai vegyllete, a bevonat rétegvastagsaga 1-4 mikrométer (um).

A bevonat fokozottan ellenall a hének és az oxidacionak, ez lehet6vé teszi a nagyobb

vagasi sebesség elérését és ezaltal a munkafolyamatok felgyorsitasét. A bevonat nélkili
szerszamokhoz képest a TIAIN bevonat a szerszam alkalmazasatdl fiiggéen,

akar tizszeresére is novelheti az élettartamot.

TiAIN: Titan-aluminium-nitrid bevonat




RECA HSS-TiAiN LEPCSOSFURC

A lepcsosfuro-evolucio

RECA Lepcsasfuro HSS-TIAIN

® a lemezmegmunkalas idedlis szerszéma
e egy munkafolyamatban tudjuk a lemezeket kézpontozni, eléfirni és sorjazni
e minden RECA lépcsdsfirdn 1ézeres skalaosztas talalhatd

Felhasznalasi teriilet:
Villanyszerelések, szaniter- és f(itéstechnika, autés mihelyek, gépgyartés, kapcsoldszekrényekhez, taroldeszkoz- és késziilékgyartas.
Nemvas-fémek, mdanyagok, plexiiiveg, kiilonboz6 fafajték és acéllemezek 4 mm-es vastagsagig.

El6nyei:

e TiAIN bevonattal

® magas élettartam — nincs élratét képzédés, magasabb felileti keménység, magasabb hdélldsag, héstabilitas,
akar kenés nélkil is dolgozhatunk vele

TRICON-szarral az alakzaro erdatvitel érdekében:
¢ nem forog el a firétokményban — optimalis erdatvitel / nem szlikséges elépontozas; nem szorul bele tal mélyen a tokmanyba —
optimalis rugalmassag; csekély erdkifejtéssel nyithatjuk + zarhatjuk a tokményt — kiméli és védi is a tokmanyt

TRICON-szar 3 kiilonb6z6 valtozatban Lézeres méretjeldlések
—nem forog el a far6tokmanyban




Minden méret egy helyen

RECA HSS-TiN

Lépcsosfaro-készlet 3 darabos

Tartalom — 1 db: @4-12 mm, 1 mm emelkeds, 9 szint
@4-20 mm, 2 mm emelkedg, 9 szint

@4-30 mm, 2 mm emelkedd, 14 szint

Cikkszam: 0692 720

Cikkszam

0692 721 412

%)
mm

4,00~12,00

Furat-@
mm

41516/ 7/ 8/ 9/
10/11/12

Hossz
mm

65

Szar-@
mm

Cikkszam

0692 722 420

4,00-20,00

4/ 6/ 8/ 10/ 12/
14/ 16/ 18/ 20

75

0692 725 936

0692 723 630

4,00-30,00

4/ 6/ 8/ 10/ 12/

14/ 16/ 18/ 20/

22/ 24/ 26/ 28/
30

100

mm

6,00-37,00
(PG7-29)

Furat-@
mm

6/9/ 12,5 (PG7)/
15,2 (PG9)/ 18,6
(PG11)/ 20,4
(PG13,5)/ 22,5
(PG16)/ 26/ 28,3
(PG21) 30,5/ 34/
37(29)

Hossz
mm

100

Szar-@
mm

0692 724 721

6,00-26,75
(PG7-21)

6/9/ 11,4 (PG7)/
14 (PG9)/ 17,25
(PG11)/ 19 (PG
13,5)/ 21,25
(PG16)/ 26,75
(PG21)

75

0692 726 732

5,30-30,50

5,3/ 719/ 10,5/
14,5/ 18,5/ 23,5/
27/30,5

79

0692 726 740

6,50-40,50

6,5/ 8,5/ 10,5/
12,5/16,5/ 20,5/
25,5/ 29/ 32,5/

36,5/ 40,5

96




RECA LEPCSOSFURO

TiN-bevonattal

RECA Lépcsosfuro HSS-TiN

A RECA nagyteljesitmény(i lépcssfaroknal a forgacshornyokat an. CBN-eljérassal a teljesen edzett anyagba készoriilik.
A CBN (kdbos polikristalyos bor-nitrid) sokkal keményebb, mint a hagyomanyos csiszoléanyagok,

példaul a sziliciumkarbid vagy a korund. A nagyobb keménységnek kdszonhetden a kdszorilési folyamat

alatt a szerszamanyagot szétvalasztjak, ezaltal méretpontosabb és élesebb vagdéleket kapunk.

Lézeres méretjeldlés 3 kiilonb6z6 valtozatban TRICON-szér
—nem forog el a farétokmanyban




Minden méret egy helyen

RECA HSS-CBN kdszoriilt
Lépcsosfuro-készlet 3 darabos

Tartalom — 1 db: @4-12 mm, 1 mm emelkeds, 9 szint
@4-20 mm, 2 mm emelked6, 9 szint
@4-30 mm, 2 mm emelkedd, 14 szint

Cikkszam: 0692 710

Cikkszam 2 Furat-@ Hossz Szar-o
mm mm mm mm
4/5/6/7/8/9/
0692 711 412 4,00-12,00 10/ 11/ 12 65 6
0692 712 420 4,00-20,00 4/6/ 810712/ 75 8

14/ 16/ 18/ 20
476/ 8/ 10/ 12/
14/ 16/ 18/ 20/
0692 713 630 4,00-30,00 92/ 24/ 26/ 28/ 100 10
30
6/ 9/ 11,4 (PG7)/
14 (PG9)/ 17,25
6,00-26,75 | (PG11)/ 19 (PG
(PG7-21) 13,5)/ 21,25
(PG 16)/ 26,75
(PG21)
476/ 12/ 15/ 18/
0692 715 936 4,00-39,00 | 21/ 24/ 27/ 30/ 107 10
33/36/39
5,3/7,0/9,0/
0692 716 732 5,30-30,50 10,5/ 14,5/ 18,5/ 79 10
23,5/ 27,0/ 30,5

0692 714 721 75 10




RECA LEPCSOSFURO

CBN-koszorult

RECA Lépcsosfurd HSS

koszortlt

A RECA nagyteljesitmény(i lépcssfaroknal a forgacshornyokat an. CBN-eljérassal a teljesen edzett anyagba készoriilik.
A CBN (kdbos polikristalyos bor-nitrid) sokkal keményebb, mint a hagyomanyos csiszoléanyagok,

példaul a sziliciumkarbid vagy a korund. A nagyobb keménységnek kdszonhetden a kdszorilési folyamat

alatt a szerszamanyagot szétvalasztjak, ezaltal méretpontosabb és élesebb vagdéleket kapunk.

TRICON-szar 3 kiilonb6z6 valtozatban Idealis készlet a szereléshez
—nem forog el a far6tokmanyban




Minden méret egy helyen

RECA HSS-TIN mélykoszoriilt
Lemezfuro-készlet 3 darabos

Tartalom — 1 db: @3-14 mm
@5-20 mm
@ 16-30,5 mm

Cikkszam: 0692 820

Cikkszam Méret %] Szar-o Hossz
mm mm mm
0692 821 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 822 820 2 5,0-20,0 8 71
0692 823 430 8 5,0-31,0 9 103
0692 824 16 3 16,0-30,5 9 76
0692 825 26 4 24,0-40,0 10 89
0692 826 36 5 36,0-50,0 12 97

ALKALMAZAS

A fémlemezfurok alkalmasak az 6sszes elterjedt ipari alapanyaghdl késziilt lemezek flrasara,
mint példaul szinesfémek, rozsdamentes acéllemezek és hére keményedd méianyagok,

valamint az 6sszes szokéasos acéllemez 4,0 mm vastagsagig.
A lemezeket egy mUvelet soran lehet el6pontozni, el6firni
és végleges méretdre farni,




RECA TIN LEMEZFURO

melykoszorult

RECA HSS-TIN lemezfurg keszlet

mélykoszorilt

 HSS lemezfuré készlet TIN bevonattal
o A mélykoszorilt forgacshorony sorja- és rezgésnyommentes furast,
valamint nagy forgacsold teljesitményt eredményez
e kipos lemezfurd készlet, 3 db, HSS-TIN-bevonatd, acéllemez tokban
e |dedlis univerzalis eszkoz széleskor( felhasznalasi lehetéségekkel.
e akér a villamossagi szakmaban, akar a szaniter- és f(itéstechnikaban,
akar az autoszerelé miihelyben, gép- vagy kapcsoldszekrény-épitésben
e A robusztus szerszam alkalmas minden szokasos anyag megmunkalasara,
példaul szinesfémek, rozsdamentes acéllemezek, hére lagyuld és hére keményedd
mdanyagok, fa, valamint minden altaldnos acéllemez 4 mm vastagsagig.
o A szerszammal a lemezek egy miveletben kézpontozhatok, firhatdk és djrafurhatok.
e Fontos a szerszadm hasznalata kézbeni alapos kenés.
e Minden lemezfurat lézerskaléval (DBGM) jeldliink, igy a furat atméréje minden esetben leolvashato.

Kozpontosité hegy Fontos a szerszam j6 kenése Lézeres méretjelolés




Minden méret egy helyen

RECA HSS CBN mélykoszoriilt
Lemezfuro-készlet 3 darabos

Tartalom — 1db:  @3-14 mm
@5-20 mm
@ 16-30,5 mm

Cikkszam: 0692 810

Cikkszam Méret %) Szar-@ Hossz
mm mm mm
0692 811 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 812 820 2 5,0-20,0 8 71
0692 813 430 8 5,0-31,0 9 103
0692 81416 3 16,0-30,5 9 76
0692 815 26 4 24,0-40,0 10 89
0692 816 36 5 36,0-50,0 12 97

ALTALANOSSAGBAN a CBN-rl

A CBN (kébos kristalyos bor-nitrid) sokkal keményebb, mint a hagyomanyos csiszoléanyagok.
A nagyobb keménységnek kdszonhetéen az anyagszerkezetet a csiszolasi folyamat soran siman
atvagja, igy a vagoélek méretstabilabbak és élesebbek lesznek.




RECA LEMEZFURO

CBN-koszorult

(e =&

RECA Lemezfird HSS CBN

CBN koszoriilt

A mélykoszoriilt forgacshorony sorja- és rezgésnyom-mentes furast, valamint nagy fogacsolé teljesitményt eredményez.
A kupos élkialakitds megkonnyiti a furé visszahtzasat a kifrt lemezanyaghdl.

Kdzpontosito cstcs Kiilonb6z6 valtozatokban Fontos a szerszam kenése




Minden méret egy helyen

RECA Ultra Plus HSS TiAIN
Kapos siillyeszt-készlet, 6 darabos

Tartalom:  ©6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Cikkszam: 0617 910 006

Megjegyzés:

Nehezen megmunkalhaté anyagokndl,
példaul rozsdamentes acélndl,
csokkentse az elGtolast!

Cikkszam %) Csucs-@ Szar-o Hossz | Alkalmazhato
mm mm mm mm
0617 910 063 6,3 1,5 5 45 M 3
0617 910 083 8,3 2 6 50 M 4
0617 910 104 10,4 2,5 6 50 M5
0617910124 12,4 2,8 8 56 M 6
0617 910 165 16,5 3,2 10 60 M 8
0617 910 205 20,5 3,5 10 63 M 10
0617 910 250 25 3,8 10 67 M 12
0617910 310 31 4,2 12 71 M 16

Altalanossaghan a TiAIN-bevonatrol

A titan-aluminium-nitrid bevonat, réviden TIAIN, egy univerzalisan hasznalhatd, sokoldall bevonat. A TIAIN titan, aluminium és nitrogén
kémiai vegyllete, a bevonat rétegvastagsaga 1-4 mikrométer (um).

A bevonat fokozottan ellenall a hének és az oxidacionak, ez lehet6vé teszi a nagyobb

vagasi sebesség elérését és ezaltal a munkafolyamatok felgyorsitasét. A bevonat nélkili
szerszamokhoz képest a TIAIN bevonat a szerszam alkalmazasatdl fiiggéen,

akar tizszeresére is novelheti az élettartamot.

TiAIN: Titan-aluminium-nitrid bevonat




RECA Ultra Plus KUPOS SULLYESZTO

Az univerzalis tehetség

RECA Kupos sullyeszto készlet HSS TiAIN
HSS-CO TiAIN, DIN 335, C forma

e A 3 él( kapos stllyeszt6t és sorjatlanitot Uj vagasi geometria jellemzi.

* Az extra széles horony gyorsabb forgacsolodast és héelvezetést biztosit. Ez nagymértékben megnéveli a szerszam élettartamat.
* A legjobb siillyesztési fellletet az axidlis hatrakdszorilésnek kdszonhetden érhetjik el.

o ATIAIN (titdn-aluminium-nitrid) bevonat tovabb noveli a sillyesztési felliletet hatékonysagat.

Alkalmazasi teriiletek:
e univerzalisan alkalmazhat6 — acél, dntéttvas, rozsdamentes acél, szines- és konny(ifémek megmunkélasara

El6nyei:

e gyorsabb siillyesztés a valtozd koszoriilési technoldgianak készénhetben, amely jelentdsen nagyobb el6tolasi sebességet tesz lehetéveé
e hosszabb szerszamélettartam a keskeny vagoéknek koszonhet6en, amely csokkenti a kopést

e a rendkiviil sima futas optimalis, egyenletes siillyedést biztosit

TIAIN bevonat a hosszabb élettartamért, vagasi sebességért és csendesebb munkavégzésért

e univerzélis felhasznalas 1100 N/mm? szilardsagi osztalyt anyagok esetében

e acél és rozsdamentes acél (kék/zold szinl gy(irdk)

e nincs elfordulds a farétokmanyban és optimalis, testhezalld erdatvitel a TRICON szarnak kdszonhetéen

Valtozo hatcsiszolasi Szinjeldléssel TRICON-szar
geometria — nincs elforgas
a furétokmanyban




Minden méret egy helyen

RECA HSS, CBN mélykoszoriilt
Kuapos siillyesztd-készlet, 6 darabos

Tartalom: @:6,3/831/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Cikkszam: 0692 390 006

Cikkszam Stillyesztés-@|  Cslics-@ Szar-@ Hossz Cikkszam Siillyesztés-@|  Cstcs-@ Szar-o Hossz
mm mm mm mm mm mm mm mm
0692 390 050 5,0 1,5 4 40 0692 390 115 11,5 2,8 8 56
0692 390 053 53 1,5 4 40 0692 390 124 12,4 2,8 8 56
0692 390 058 58 1,5 5 45 0692 390 134 13,4 2,9 8 56
0692 390 060 6,0 1,5 5 45 0692 390 150 15,0 3,2 10 60
0692 390 063 6.3 1,5 5 45 0692 390 165 16,5 3,2 8 60
0692 390 070 7.0 1,8 6 50 0692 390 190 19,0 3,5 10 63
0692 390 080 8,0 2 6 50 0692 390 205 20,5 3,5 10 63
0692 390 083 83 2 6 50 0692 390 230 23,0 3,8 10 67
0692 390 094 9.4 2,2 6 50 0692 390 250 25,0 3.8 10 67
0692 390 100 10,0 2,5 6 50 0692 390 280 28,0 4 12 Al
0692 390 104 10,4 2,5 6 50 0692 390 310 31,0 4,2 12 71

Altalanossaghan a HSS-rdl

— 600 °C feletti alkalmazasi hémérséklet
—nagy vagasi sebesség
—nagy szilardséag (nagy szakitészilardsag)

— jo kdszorulhetéség a gyartas soran
— A megtompult szerszamok Ujrakészériilhet6ek.




RECA HSS KUPOS SULLYESZTO

Nagyteljesitmény- és sebessegl acél

RECA Kupos haromélii sullyeszto HSS-CBN

mélykoszoriilt, DIN 335, C forma

e haromél( kapos slllyeszté

® 90°, HSS-CBN-mélykoszoriilt

e DIN 335 C alak, hengeres szarral

o A CBN-mélykdszorllésnek kdszonhetéen a forgacshornyok rendkiviil élesek.

e rezgésmentes slillyesztéshez és sorjazashoz kivald

® legnagyobb teljesitményt alacsony vagasi sebességnél érhetjuk el

e kipos sorjazd és sillyesztd nagyteljesitmény( gyorsacélbdl

o kék gy(ir(ivel, acél, dntvény, szines- és konny(fém anyagok megmunkalasara
ajanljuk elsésorban

Elényei:

o kitling forgacselvezetés

e sorjamentes megmunkalas

o t0kéletesen sima felliletet ad
* végig kdzpontos forgacsolés

RECA Arecal Vago-iiregel6 spray — asvanyiolajmentes BIO termék

Tulajdonsagok:

¢ jelent6sen meghosszabbitja a szerszamok élettartamat, hiit6- és kenéanyagként is hat

* megel6zi a fémforgacs felrakodasat a szerszam vagoélére (élratét képzddés)

o a kezelt alkatrészeket tartésan védi a korrézi6tol

e asvanyiolaj-komponensektdl mentes Cikkszam: 0896 410 400
e alkotéelemei biolégiailag teljesen lebomlanak Tartalom: 400 ml

* megujulé alapanyaghbdl készill Csom. egység: 15 db

o 6 alkotéeleme élelmiszer minéségii finomitott repceolaj

* nem tartalmaz egészségre karos 6sszetevét Cikkszam: 0896 630 10

e spray és kannas kiszerelésben is elérhetd Tartalom: 10 | kanna
Csom. egység: 1 db

Alkalmazasi teriiletek:

optimalisan hasznalhaté minden acélfajta, nemes- és 6ntvényacél,

titan és nemvas fémek furasahoz, esztergalasdhoz, marasahoz, flirészeléséhez,
és ezekben az anyagokban valé menetkészitésekhez




Minden méret egy helyen

RECA ultra+ Kapos siillyeszt6-
készlet HSS-Co, 6 darabos

Tartalom:  ©6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Cikkszam: 0617 900 006

Megjegyzés:

Nehezen megmunkalhaté anyagok esetén —
pl. rozsdamentes acél —

csokkentse az elGtolasi sebességet.

Cikkszam 2 Cslics-@ Szar-o Hossz | Alkalmazhato
mm mm mm mm
0617 900 063 6,3 1,5 5 45 M3
0617 900 083 8,3 2 6 50 M 4
0617 900 104 10,4 2,5 6 50 M 5
0617 900 124 12,4 2,8 8 56 M 6
0617 900 165 16,5 3,2 10 60 M8
0617 900 205 20,5 3,5 10 63 M 10

Altalanossaghan a HSS-Co-rol és a HSS-E-rd

A HSS-E-Co5 vagy HSS-E-Co8 jelolések a kobalt szazalékos tartalmat jelzik az 6tvozetben.
Minél magasabb a kobalt-tartalom, annal keményebb a szerszamacél.
A kobalt tartalom noveli a héall6sagot és ezért nehezen megmunkalhaté anyagok is

forgacsolhatoak vele. A Co5 példaul 4,8-5% kobaltot, a Co8 pedig 7,8-8% kobaltot tartalmaz.
A szivossag azonban a keménység novekedésével csokken.




RECA Ultra Plus KUPOS SULLYESZTO

A rozsdamentes aceél specialista

RECA Ultra Plus kupos stllyesztd HSS-Co

Haromélli sullyeszto és sorjazo

A haromél(i siillyesztét és sorjazot uj élmegmunkalasi geometria jellemzi. Az extra széles horony gyorsabb forgacs szallitast
és héeloszlast biztosit. Ez jelentdsen megnoveli a szerszam élettartamat. A legjobb slllyesztési felliletet az axialis
hétrakdszortilésnek kdszonhetden érhetjik el.

Alkalmazasi teriiletek:
e univerzalisan hasznalhato, acél (1300 N/mm2-ig), dntvény,rozsdamentes,
acél, szines- és konnydfémek

El6nyok:

o Gyorsabb siillyesztés a valtozé koszoriilésnek kdszonhetben, amely jelentésen nagyobb el6tolasi sebességet tesz lehetdvé.
e hosszabb élettartam a keskeny vagoélnek kdszonhetéen, amely csokkenti a kopast

o A rendkivill sima futas optimalis, egyenletes siillyesztést biztosit.

univerzalis felhasznalas — 1300 N/mma2 szilardsagi osztalyd anyagok esetében

alkalmas rozsdamentes acélhoz és nagy szilardsagu anyagokhoz (1300 N/mm?2-ig)

e szines gy(irtk z6ld/piros

Az alakzérés kovetkeztében (TRICON-szdr) nincs elforgds a furétokmanyban.

RECA Arecal Vago-iiregel6 spray — asvanyiolajmentes BIO termék

Tulajdonsagok:

¢ jelent6sen meghosszabbitja a szerszamok élettartamat, hiit6- és kenéanyagként is hat

* megel6zi a fémforgacs felrakodasat a szerszam vagoélére (élratét képzddés)

o a kezelt alkatrészeket tartésan védi a korrézi6tol

e asvanyiolaj-komponensektdl mentes Cikkszam: 0896 410 400
e alkotéelemei biolégiailag teljesen lebomlanak Tartalom: 400 ml

* megujulé alapanyaghbdl készill Csom. egység: 15 db

o 6 alkotéeleme élelmiszer minéségii finomitott repceolaj

* nem tartalmaz egészségre karos 6sszetevét Cikkszam: 0896 630 10

e spray és kannas kiszerelésben is elérhetd Tartalom: 10 | kanna
Csom. egység: 1 db

Alkalmazasi teriiletek:

optimalisan hasznalhat6é minden acélfajta, nemes- és 6ntvényacél,

titan és nemvas fémek furasahoz, esztergalasdhoz, marasahoz, flirészeléséhez,
és ezekben az anyagokban valé menetkészitésekhez




Minden méret egy helyen

RECA HSS-Co
Kapos siillyeszt-készlet, 6 darabos

Tartalom:  ©6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Cikkszam: 0692 900 900

Megjegyzés:

Nehezen megmunkalhaté anyagok esetén —
pl. rozsdamentes acél —

csokkentse az elGtolasi sebességet.

Cikkszam Siillyesztés-@ Csucs-@ Szar-o Hossz
mm mm mm mm
0692 900 063 6,3 1,5 5 45
0692 900 083 8,3 2 6 50
0692 900 104 10,4 2,5 6 50
0692 900 124 12,4 2,8 8 56
0692 900 165 16,5 3.2 10 60
0692 900 205 20,5 3.5 10 63
0692 900 250 25,0 38 10 67
0692 900 310 31,0 4,2 12 Al

Altalanossaghan a HSS-Co-rol és a HSS-E-rd

A HSS-E-Co5 vagy HSS-E-Co8 jelolések a kobalt szazalékos tartalmat jelzik az 6tvozetben.
Minél magasabb a kobalt-tartalom, annal keményebb a szerszamacél.
A kobalt tartalom noveli a héall6sagot és ezért nehezen megmunkalhaté anyagok is

forgacsolhatoak vele. A Co5 példaul 4,8-5% kobaltot, a Co8 pedig 7,8-8% kobaltot tartalmaz.
A szivossag azonban a keménység novekedésével csokken.




RECA HSS-Co KUPOS SULLYESZTO

A rozsdamentes acél szakérto

RECA kupos sullyeszté HSS-Co

CBN mélykoszortlt, DIN 335, C forma, hengeres szdrral

Alkalmazasi terliletek:
e 76ld gyir(i: rozsdamentes acélhoz

Elényok:
® 3 vagdeél siillyesztd

e A magas kobalttartalom gyors h6elvezetést biztosit, ezért idedlis rozsdamentes/savallé acélhoz.

e kivalo forgacsképzés

e vibracidmentes munka

e karcmentes felllet

® a legjobb kdzpontositd tulajdonsag

* a legnagyobb teljesitményt alacsony vagasi sebességnél érhetjik el

Rezonanciamentes siillyesztés  Kiilonb6z6 valtozatokban

Haroméli siillyeszto




= RECA SULLYESZTO BIT BEFOGOSZARRAL

Bits

HSS 3 vagoél

e gyors szerszamcsere a bitbefogasnak kdszonhetéen

e idedlis a maras- és forgdcsolasmentes siillyesztéshez

e acél, ontottvas, szinesfémek és konnydfémek sillyesztése

* a legjobb eredmények alacsony vagasi sebességneél, Cikkszam Siillyesztés-o Cslics-@ Befogoszar Hossz
a stillyesztési sz6g 90° o il mérete Tilii
0692 499 063 6,3 1,5 1/4 31
0692 499 083 8,3 2,0 1/4 31
0692 499 104 10,4 2,5 1/4 34
0692 499 124 12,4 2,8 1/4 35
0692 499 165 16,5 3,2 1/4 40
0692 499 205 20,5 3,5 1/4 41

Univerzalis befogoszar 1/4"

Hosszabbitd szar 1/4"-os befogéssal

Cikkszam Befogas Befogoszar mérete Hossz
coll coll mm
0641 001 140 1/4 1/4 60

RECA Arecal Vago-iiregel6 spray — asvanyiolajmentes BIO termék

Tulajdonsagok:

¢ jelent6sen meghosszabbitja a szerszamok élettartamat, hiit6- és kenéanyagként is hat

* megel6zi a fémforgacs felrakodasat a szerszam vagoélére (élratét képzddés)

o a kezelt alkatrészeket tartésan védi a korrézi6tol

e asvanyiolaj-komponensektdl mentes Cikkszam: 0896 410 400
e alkotéelemei biolégiailag teljesen lebomlanak Tartalom: 400 ml

* megujulé alapanyaghbdl készill Csom. egység: 15 db

o 6 alkotéeleme élelmiszer minéségii finomitott repceolaj

* nem tartalmaz egészségre karos 6sszetevét Cikkszam: 0896 630 10

e spray és kannas kiszerelésben is elérhetd Tartalom: 10 | kanna
Csom. egység: 1 db

Alkalmazasi teriiletek:

optimalisan hasznalhat6é minden acélfajta, nemes- és 6ntvényacél,

titan és nemvas fémek furasahoz, esztergalasdhoz, marasahoz, flirészeléséhez,
és ezekben az anyagokban valé menetkészitésekhez




RECA KUPOS SULLYESZTO ES SORJAZO «m

Ahogy a neve is mutatja, a siillyeszt6 feje kupos kialakitasu.
A kupos fejkialakitas a meglévo furat sorjazésat és siillyesztését végzi el.

® 60°: sorjazashoz

e 75°: szegecsfejekhez, menetfurashoz
 90°: siillyesztettfejli csavarokhoz
 120°-0s slillyesztés lemezszegecsek esetén

Stllyesztéskor a sima futas érdekében a vagoélek szama altalaban pératlan. A siillyeszték harom vagééllel rendelkeznek.
A forgacs eltavolitésa a horonyprofilon keresztiil torténik. A befogoszar kiilénbéz6 véltozatokban kaphato: hengeres szér, Tricon-szar,

Morse-kupos és bitbefogasu. A bitbefogas (hatlapt) vagy a TRICON-szar megakadalyozza a szerszam elcsavarodasat a furétokmanyban,
igy ezzel a kialakitéssal készilt szerszdmok idedlisak kézi furégépekben torténd hasznélatra.

H SS DIN 334 C forma 60° DIN 334 D forma 60° C forma 75°

2649 1... 2649 3... 2649 400 ...
D forma 75° DIN 335 D forma 90° C forma 120° D forma 120°
—p w—W —e —=)
2649 401 ... 0692590 2. 2649 500 ... 2649501 ...
Kemeényfem DIN 335 C forma 90°

0692 901 ...

"\




Minden méret egy helyen

RECA HSS-TiN

Keresztfuratos siillyeszt6-
készlet, 4 darabos

Tartalom — 1 db: @ 2-5mm
@ 5-10 mm
@ 10-15mm
@ 15-20 mm

Cikkszam: 0692 290

Cikkszam Stillyesztési | Siillyesztés-@ Szar-@ Hossz

tartomany mm mm mm
mm

0692 290 05 2-5 10 6 45

0692 290 10 5-10 14 8 48

0692 290 15 10-15 21 10 65

0692 290 20 15-20 28 12 84

0692 290 25 20-25 35 12 102

Altaldnossagban a keresztfuratos siillyesztdkrd

A keresztiranyu furat a siillyesztési tengelyhez képest koriilbeliil 45°-os széget zar be.

Ezaltal a furat a kipos fejen keresztiil két vagdélt képez. A forgacs a furaton keresztil tavozik, igy a forgacs nem keril a siillyesztéfard
és a munkadarab kozé. A keresztfuratu siillyeszték nagyon ritkan akadnak bele a megmunkalandé anyagba.

A kereszttengelyes furatokkal tiszta végeredmény érhetd el, emellett konnyen kezelhetéek.

A siillyeszték mentes lesz a sorjatol és a forgacstol.
A keresztfurat-siillyeszték stillyesztési szoge 90°. A keresztiranyu siillyesztéssel
a slillyesztettfej csavarhoz is készithet siillyesztéket.




RECATIN
KERESZTFURATOS SULLYESZTO

st Glale

RECA Ferdefeju, keresztfuratos sullyeszto
hengeres szdrral

Idedlis eszkéz minden siillyesztési és sorjazéasi munkéhoz, legyen az elektromos iparban, viz- és fiitéstechnikaban vagy
autémdihelyben, gépészetben, kapcsoldszekrény-épitésben, acélcs épitésben vagy fakereskedelemben.

 HSS-TiN-bevonattal, hengeres szarral

* A kedvez6 élgeometria kdnny(i hantold vagast eredményez. A ferde furatban elvezetett forgacsok
a slllyesztést nem karosithatjak.

® acél, 6ntvény, szines- és konny(ifém anyagokban vald rezgésmentes siillyesztésre és sorjazasra

¢ A legnagyobb teljesitményt alacsony vagasi sebességnél érhetjik el.

A keresztfuratu siillyesztéket a kovetkezék jellemzik:
o kivalo forgacseltavolitas

® sorjamentes megmunkalasi fellilet

® rezgésmentes sorjazas, siillyesztés

o tokéletes kdzpontositas

® hamozd sorjazas

Kivalé forgacseltavolitas Kiilonb6z6 valtozatokban elérhetd Hamoz6 vagas




Minden méret egy helyen

RECA HSS-CBN-koszorilt
Keresztfuratos siillyeszt6-készlet, 4 darabos
Tartalom — 1 db: @ 2-5mm

@ 5-10 mm

@ 10-15 mm
@ 15-20 mm

Cikkszam: 0692 190

Cikkszam Stillyesztési Stillyesztés-@ Szar-o Hossz

tartomany mm mm mm
mm

0692 190 05 2-5 10 6 45

0692 190 10 5-10 14 8 48

0692 190 15 10-15 21 10 65

0692 190 20 15-20 28 12 84

0692 190 25 20-25 35 12 102

klpszdg
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RECA KERESZTFURATOS SULLYESZTO
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RECA Keresztfuratos sullyeszto
HSS-CBN-kiiszriilt

* A kedvezd élgeometria kdnny(i hantold sorjazéast eredményez.
A ferde furatban elvezetett forgacsok a siillyesztést nem karosithatjék.
® acél, 6ntvény, szines- és kdnny(ifém anyagokban vald rezgésmentes
siillyesztésre és sorjazasra
* A legnagyobb teljesitményt alacsony vagasi sebességnél érhetjik el.
o Eqgyéli stillyesztd nem ajanlott teljes siillyesztéshez.

Kivalé forgacseltavolitas Kiilonboz6 valtozatokban elérhetd Hamoz6 vagas




RECA SULLYESZTO/
HOMLOKSULLYESZTO

A kupos siillyesztékhoz képest a homloksiillyeszték hengeres alakuak, hengerfeji csavarok
slillyesztésére, tovabba hatlapfejii HLF csavarokhoz és anyakhoz hasznaljak.

végoél vezet6csap

horonyprofil

Hengeres fejl csavar atmenofurathan

)

OB R B L R
MR LA TR T

A homloksiillyeszték kétféle valtozatban kaphatok, atmend furathoz és menetes magfurathoz.
A kiillonbség a csavarral 6sszekotott két munkadarabban rejlik.

Az atmend furatnal csak egy menet van a masodik anyagban. A menetes magfuratnal mindkét anyagnak van menete.
Az 4tmend furatnal az atmér6 nagyobb, mint a menetes magfuratnal.

Példaul az M12-es menetes (finom mindségi osztalyt) atmend furat érinté atmérgje 13,0 mm.

A menetes magfuratnal az M12-es menet érintéatméréje 10,2 mm.




RECA HOMLOKSULLYESZTG

Mindsegi osztaly: kozepes

o idedlis sorja- és repedésmentes slillyesztéshez acélban,
oOntéttvasban, szinesfémekben és kdnny(ifémekben . . .
® a legjobb eredmény alacsony vagasi sebességnél
e hengeres tengellyel és rogzitett vezetécsappal
o Siillyesztési sz6g: 180°
e jobbravago, atmend furathoz

e HSS

Atmend furatokhoz

Cikkszam Menet mérete | Siillyesztés-@ | Csap-@ Szar-@ Hossz
M mm mm mm mm
0692 610 30 3 6 34 5 71
0692 610 40 4 8 4,5 5 71
0692 610 50 5 10 55 8 80
0692 610 60 6 11 6,6 8 80
0692 610 80 8 15 9 12,5 100
0692 610 100 10 18 11 12,5 100
0692 610 120 12 20 13,5 12,5 100
Magfuratokhoz
Cikkszam Menet mérete | Siillyesztés-@ | Csap-@ Szar-o Hossz
M mm mm mm mm
0692 620 30 3 6 2,5 5 71
0692 620 40 4 8 33 5 71
0692 620 50 5 10 4,2 8 80
0692 620 60 6 11 5 8 80
0692 620 80 8 15 6,8 12,5 100
0692 620 100 10 18 8,5 12,5 100
0692 620 120 12 20 10,2 12,5 100

Homloksullyeszté-készlet

Kozepes fokozat, atmend furatokhoz 't ei
IR /

o3

e 6 darabos készlet, rogzitett vezet6csappal ‘J j |' IIJ[ i|' -ji ]| 1|| i

Cikkszam Menet mérete
M

0692 610 3,4,56,8 10




Iranyado sebessegertekek -

o 6tvozetlen P
Gtvozetlen szerszAm- Bntvényvas Otvozott
szerszam- 3¢l otvozott acél | ontvényvas 250 N/mm2 Réz—cink Réz—cink aluminium Termo- Duro-
Anyag acél 700 N/mm2 1000 N/mm? | 250 N/mm? b otvozetek Gtvozetek 11%-o0s plasztikus plasztikus
700 N/mm? ey szilardsagig | szilardsagig merev nyulos szilicium miianyagok | miianyagok
szilardsagig selliikicy L tartalomig
felett
V_=m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
hiit6-ken6- | vago-iiregeld | vago-iregeld | vago-tregeld levegs levegs levegs levegs vago-liregeld viz levegs
anyag spray spray spray spray
@ mm fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc | fordulat/perc fo:jeurlcat/
4,3 1481 1 4 741 593 2963 1481 1481 1 741
5,0 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
5.3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7.3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
83 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 27 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 31 233 155 155 124 621 31 31 233 155
23,0 277 208 138 138 m 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 1 114 114 91 455 227 227 17 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 a1 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40
Iranyadd fordulatszam értékek teljes keményfém siillyesztékhoz
o dtvozetlen . sziirke- Otvézott
otvozetlen ot | e ; sziirke- " . o .
szerszamacél szerszamacél | 6tvozott acél anavay ontvény f{ezﬂ—cmk f{ez"—cmk aluminium Term_o- Durg-
Anyag 200 N/mm? 709 ’N/m,mz 10_09 N/r’nr_nZ 250 N/mm?2 259 N/mmz otvozetek otvo’ze’tek 11_"’/0'—05 p!’asztlkus p!’asztlkus
A szilardsag szilardsagig & lardeady szilardsag merev nyulos 52|I|C|urr_1 mianyagok | mianyagok
felett felett tartalomig
<= 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10
m/min
e ford./ £ ford./ ‘ ford./ f ford./ ‘ ford./ ¢ ford./ ¢ ford./ ¢ ford./ f ford./ ‘ ford./ f
perc perc perc perc perc perc perc perc perc perc
6,3 758 |00 606 |[010| 404 |010| 606 |015| 505 |015| 1263 [013| 758 |0,13| 1011 |0,13| 1011 |0,3| 505 |0,13
8,3 575 |015| 460 |015| 307 |015| 460 |0,20f 384 |0,20| 959 |016| 575 |016| 767 |016| 767 |0,18| 384 [0,18
10,4 459 |015| 367 |015| 245 |015| 367 |0,20 306 [0,20| 765 |0116| 459 |0,16| 612 |016| 612 |0,20| 306 0,20
12,4 385 |0,20| 308 (0,20 205 |0,20| 308 |0,25| 257 |0,25| 642 |0,20| 385 |0,20| 513 |0,20| 513 |0,20| 257 0,20
16,5 289 |0,20| 231 (0,20 154 |0,20| 231 |0,25| 193 |0,25| 482 |[0,22| 289 |0,22| 386 |0,22| 386 |0,25| 193 |0,25
20,5 233 |0,25| 186 |[0,25| 124 |0,25| 186 |0,30| 155 {030 388 (0,25 233 |0,25| 311 |025| 311 |0,25| 155 |0,25
25,0 191 |0,30| 153 |030| 102 (0,30 153 |0,30| 127 |0,30| 318 |0,25| 191 |[0,25| 255 |0,25| 255 |0,30| 127 0,30
31,0 154 10,35 123 0,35 82 0,35| 123 |035| 103 |0,35| 257 {030 154 |0,30| 205 |0,30| 205 |0,35| 103 |0,35

A megadott adatok iranyadd értékek! Az esetleges hibakért felelsséget nem vallalunk!
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Iranyadd sebességértékek — LEMEZFUR

0K

e Gtvozetlen . A
Gtvozetlen ; PR . sziirke- Otvozott
. szerszam- Gtvozott sziirke- N . . .
szerszam- - - gntvény ontvény Réz—cink Réz—cink aluminium Termo- Duro-
; I P e . -
Anyag acél 200 N/mm2 | 1000 N/mmz | 250 Njmmz | 220 N/mm otvozetek otvo’ze’tek " ’/o.OS p!’asztlkus p!'asztlkus
700 N/mm2 ey T f - szilardsag merev nyulos szilicium | mlianyagok | mdanyagok
I szilardsag | szilardsagig | szilardsagig .
szilardsagig felett tartalomig
felett
Lemezvastagsag, mm 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig 4,0-ig
V.= m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
vago- vago- vago- vago-
Hit6-kenéanyag tiregel liregeld liregeld levegd levegd levegd levegd liregeld viz levegd
spray spray spray spray
Méret 2 mm ford./perc | ford./perc | ford./perc | ford./perc | ford./perc | ford./perc | ford./perc | ford./perc | ford./perc | ford./perc
Nr. 1 3,0-14,0 3185-682 | 2123-455 | 2123-455 1592-341 1062-227 | 6369-1365 | 3715-796 | 3185-682 | 2123-455 1592-341
Nr. 2 5,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822- 955 | 2229-557 1911-478 1274-318 955-239
Nr. 3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194- 627 697-365 597-313 398-209 299-157
Nr. 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133-80 796-478 464-279 398-239 265-159 199-119
Nr. 5 36,0-50,0 265-191 177127 177127 133-96 88-64 531-382 310-223 265-191 177127 133-96
Nr. 8 5,0-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822-616 | 2229-360 1911-308 1274-205 955-154

A megadott adatok iranyado6 értékek! Az esetleges hibakért felelgsséget nem vallalunk!
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RECA MENETMETSZO HSS

HSS metrikus ISO-menet HSS-E metrikus ISO-menet HSS metrikus ISO-finommene t HSS metrikus I1SO-balmenet
0652 .. 0652 900 ... 0652 ... 0652 0..

HSS Whitworth menet HSS G Withworth csémenet HSS UNC menet HSS UNF menet

1655 500 ... 1656 .. 1655 300 .. 1655 400 ..

RECA MENETMETSZO TARTO

I, f—

0659 ..

RECA HAJTOVAS DIN 1814

RECA racsnis SZERSZAMBEFOGO

0657 .. 3650 521 ...

RECA KEZI MENETFURO HSS

KEZI MENETFURO KESZLET
p—— e  —

Metrikus 0640 .
Metrikus finommenet 0642 ..
Whitworth 1650 500 ...
UNC 1650 30. ...
UNF 1650 40.



RECA Kft.

H-1117 Budapest,
Hengermalom Gt 49-51.
Tel. 0036/ 1/ 433 0380
recakft@reca.hu
www.reca.hu

Vb yavignis

A prospektusban szereplé valamennyi adatra érvényes, hogy azokbol kévetkezéen

a Reca Kft.-nek nem keletkezik kdotelezettsége. Minden informacidt a legjobb tudasunk szerint
tuntettiink fel a katalogusban. A termékekrél a kiviteliiket, minéségiiket, valamint felhasznalasi
teriiletiiket illetd részletes leirasok, tovabba valdsaghii abrak talalhatok a konyvben.
Fenntartjuk azonban a jogot, hogy el6zetes tajékoztatas nélkiil valtoztatasokat hajtsunk

végre a katalogusban szereplé adatokra vonatkozéan — pl. termékfejlesztések kovetkeztében,
vagy csupan azért, hogy kijavitsuk a pontatlansagokat. Az esetleges nyomtatasi hibakbal

és a termékek hibas felhasznalasabdl adodo kovetkezményekért nem vallalunk feleldsséget.

A katalogus a Reca Kft. tulajdona marad. Utannyomasa, valamint részleteiben vald kiadasa

kizarolag a Reca Kft. irasbeli engedélyével lehetséges!




